34

Bruttopriser exkl moms

Maj 2018

HARDMETALLSAGKLINGOR

FOR TRA, PLAST OCH METALL

Vi har ett brett program med hardmetallsagklingor anpassade for att klara alla situationer
inom byggindustrin. Aven specialklingor som Katastrofklingan (Raddningsklinga) samt
Takpappklingan - klinga avsedd fér uppsagning av tjarpapp.

Specialklingor

Aven for sdgning i metaller har vi specialklingor;

Aluminiumklingan fér sdgning i aluminium, koppar och andra
mjuka material.

Stalklingan fér sdgning i jdirnmaterial - exempelvis vinkeljdrn
och rérprofiler (dock ej hardat stal). Stalklingan passar &ven
till tré med spik.

Sagning i blandmaterial

Inom byggindustrin forekommer ofta skivor utférda i bland-
material - cementbundna fiberskivor t.ex. Dessa kan vara svara
att kapa med god verktygsekonomi. En hardmetallklinga av
aluminiumtyp klarar de flesta av materialen men har ofta en
kort livsldngd pa skdrpan. En vag att forbéattra livsldngden
kan vara att anvanda maskiner med lagre varvtal an normalt.

Var specialklinga fér skivmaterial

Nar det géller de hardaste skivmaterialen rekommenderar vi
inte vanliga hardmetallsagklingor. En specialklinga som bada
avverkar snabbt och har mycket l1ang livslangd pa skérpan &r
Frezite/PCD. Fér att klara dven de hardaste skivmaterialenar
en diamantklinga att féredra. EPL-O kapar snabbt och med
god livslangd.

Tunna lister och fin fanér

For kapning av tunna lister och mycket fin fanér rekommen-
deras en extra fintandad krom vanadium-klinga, d.v.s. ej med
hardmetalltdnder. (Ej i vart sortiment.)

For sten- och betongmaterial kan endast diamantklingor
anvandas.

Vid tveksamhet angdende val av hardmetallsdgklinga kon-
takta oss gdarna for ytterligare information

Klingans diameter

For bésta sagresultat ska maskinen justeras sa att klingan
sdgar 3 - 6 mm djupare &n materialets tjocklek. Ofta kan man
da i nédfall vélja en klinga med ndgot mindre diameter &n den
som maskinen maximalt kan ta.

Insatsringar
For att anpassa klingans haldiameter till maskinens axel-flans
kan oftast insatsringar anvéandas - se prislista 6.19.

Kontrollera dock noga att brickan laser klingan ordentligt och
att klingan roterar utan slag.
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VALJ RATT HARDMETALLS

Glestandad, Universal eller Fintandad?

Glestandad klinga
(fa tander)

Snabb avverkning men lamnar
grova snittytor. Bast vid sagning i
mjukt, grovt eller farskt tra, trafi-
berskivor, mjuk plast, grovkapning
av reglar o.d. Aven bést vid klyvning
av brader.

Universal-klinga
(medelmanga tander)

Den klinga som rekommenderas
fér allmént bruk, vid sagning i
manga olika sorters material.

Fintandad klinga
(manga tander)

Arbetar langsamt men ger oftast
bast snittyta. Nédvéndig vid sag-
ning i fanér och kapning av tunna
lister.

Bra fér hart tr, hard plast, lami-
nat, lamelltra och tunna material.

Tandantal

Tandantalet bestams i forsta hand
av materialet som ska sagas. Gene-
rellt géller att tunna material sdgas
med en liten tanddelning (manga
tander) och tjocka material med
stor tanddelning (fa tdnder). Man
bér ha minst tva och max fyra ténder
i ingrepp vid sagning av massivt
tré. For dvriga material géller tva
till sex tander.

Aluminiumklinga
Aluminium, koppar o.d.

Avsedd fér sdgning i aluminium,
koppar och liknande mjuka
metaller. Ocksa lamplig for fina
snitt i lamelltrd och laminat.
Aven harda plaster samt Minerit
och dylikt.

Klingor for metall

Stalklinga
Jarnmaterial (ej hardat)

Arbetar bast i specialmaskiner
med lagre varvtal men kan, med
samre livslangd pa skérpan,
&ven anvandas i vanliga trésa-
gar. Sagning i rostfritt jérn kan
dock ej rekommenderas.

Stall in ratt sagdjup

For basta sagresultat ska maskinen
justeras sa att klingan sagar 3 - 6
mm genom materialet.

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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INSTRUKTIONER

Beteckningar
Spanvinkel Tander - slipning Tandantal Skéarbredd
Tandens lutning - mats i @ Vaxelvis (BA) Trapets /Rak (EAM) | Tanddelning - méts i mm | Normal - eller tunn (T2)

20°

Storre spanvinkel = stér- God snittytaitra | FOr sdgning i latt- | Stérre tanddelning = Tunn skadrbredd = hé-
re lutning pa tinderna och andra ma- | metaller, hard | farre tinder pa klingan gre arbetshastighet och
= snabbare avverkning. terial. plast och andra | = snabbare avverkning. mindre materialférlust.
Dock sdmre snittyta och (Delar spanen i harda material. | Dock sdmre snittyta och Dock ndgot samre sta-
samre livslangd pa skar- tva bitar.) (Delar spanenitre | livslangd pa skarpan. bilitet.

pan. bitar.)

(Relativt bra snitt vid

klyvning.)

Liten materialguide

Typ av klinga GLESTANDAD UNIVERSAL FINTANDAD ALUMINIUM STALKLINGAN
Avsedd for bl a H6g avverkning Allmant bruk Fina snittytor Icke-jarn metaller Jarnmaterial
X X

Klyvning ldngs fibrerna XXX

Kapning (6ver fibrerna) XX XXX XXX XX XX
Mjukt tra XXX XXX XX X X
Hart tra X XX XXX XX XX
Tra med spik X X X XXX
Formvirke XX X XX XX XXX
Spanplattor X XX XXX XX XX
Mjuka trafiberskivor X XX XXX XX XX
Lamelltra X X XXX XXX XX
Fanérade skivor X X XXX XXX X
Plywood X X XXX XXX XX
Laminat X X XXX XXX XX
Mjuk plast X XX XX X X
Hard plast X X XXX XXX XX
Glasfiber XX XXX XX
Minerit X X X XXX XXX
Stenull X X X X XXX
Aluminium X XXX XX
Koppar X XXX XX
Plat och jarn X XXX

XXX = rekommenderas XX = gar bra X = kan ga

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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INSTRUKTIONER

Rekommenderad periferihastighet

m/s
10 30

Exempel pa varvtal

Instruktioner

Folj maskinens sakerhetsanvisningar. Vid sagning med elhandsag hall maskinen med stadig

Se till att arbetsplatsen ar val upplyst. hiand;

Dra ur stickproppen vid byte av klingan pa elhandsagar. L imeslicuey Wgfars Wl el ot lumsintg  iass

terialet.
Kontrollera att klingans hal stammer. Hall klingan ren och i skérpt skick.
Rengor flansarna och drag at axelmuttern ordentligt. Anvand skyddsglaségon, hérselskydd och skyddande
For basta sagresultat ska klingan justeras s& att den (€] I6st sittande) arbetsklader.
sagar 3 - 6 mm djupare an materialets tjocklek. Undvik farligt damm - anvand dammutsug och lamplig
Se till att arbetsstycket ar val fastspant. andningsmask.

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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HARDMETALLSAGKLINGOR
FRAN MIDHAGE

Vi har ett mycket brett program med hardmetallsagklingor
tdckande alla féorekommande behov inom byggindustrin. H6g-
‘1_ . sta kvalitet i bade material och utférande har varit ett sjélvklart
val fér att kunna erbjuda bésta och effektivaste sagresultat.

Vara kvalitetskrav

» Alltid stamblad i hidrdat stal, RWC 42 - RWC 46 - Ger stabil gang och bésta livslangd!
* Fdrsedda med Long-Life hardmetalltdnder - Upp till 70% langre livslangd!
*  Precisionsslipade hardmetalltdnder - Perfekta sagsnitt i alla material!
« Centrumhal brotschade eller svarvade till H7-tolerans (ej stansade)- Exakt passform utan vibrationer!
« Komplett program fran lager - Snabba leveranser, &ven av specialklingor!
* Dimensioner fér alla pa marknaden férekommande maskiner!

*  Teknisk radgivning - Snabba svar fér [6sning av sagproblem!

Oversikt typer och anvindningsomraden

Klingor for'batteridrivna

! | Elhandsagklingor
| elhandsagar (sid 46) s

Morse stalkllngor

fg‘rq,extnaﬂlang

jarnmaterial Ily‘slangd

Frezite - Klingor
med P(?B’f@rgskivmaterial
Se sid 33

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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HARDMETALL

Professional

Finare tandning —>

GLESTANDAD (RAE)

Avsedd for: Arbetar snabbt men lamnar grov snittyta.
For klyvning langs med fibrerna, bygg,

virke, spanskivor, mjuka fiberskivor.

Tander: Véxelvis snedslipade.

Snittyta: Grov (Relativt fin vid klyvning).

Kan omslipas: 1-2ggr.

Spanvinkel: Ca 25°.

Skarbredd: Normal |'(_

m Skarbredd Hal / ringar till mm Artikelnr. Brutto SEK

160
165
170
180
184
184
190
200
210
210

- e TEL: 031-19 88 80
... M Idhage TEL: 08-23 29 00

WWW.MIDHAGE.SE + INFO@MIDHAGE.SE

20-16 1501181200 174:-
225 24 20-16 1601241200 186:-
2% 18 30 -20 1651181300 186:-
253 20 30 1701181300 216:-
253 20 30-20 1801201300 216:-
2,3 30 16 1841301160 216:-
2,3 24 30 1841241300 216:-
2,3 30 30 1901301300 264:-
2,5 20 30-25-15 2001201300 252:-
235 30 30-25-16 2101241300 264:-
235, 30 35-30 2101241350 264:-

Typ RAE levereras alltid med ringar passande till alla maskiner pa marknaden. Betraffande évriga
klingtyper sa levererar vi kostnadsfritt med ring ndr en mindre haldimension énskas. Uppborrning
till stérre haldimension debiteras med brutto 200:-

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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HARDMETALLS LINGOR FOR ELHANDSAGAR

<= Glesare tandning ProfeSS|Ona| Finare tandning =
UNIVERSAL (TAE)
Avsedd for: For allmant bruk. Klyvning och kapning av Snittyta: Fin.
trd, spanskivor, fiberplattor, mjuk plast m.m. Kan omslipas: 1-2ggr
Tander: Vaxelvis snedslipade. Spanvinkel: Ca 20°.
Skéarbredd: Normal. 'F‘ ,I'/A
m Skarbredd Hal / ringar till mm Artikelnr. Brutto SEK
20-16 -13 1401241200 216:-

150 2,3 30 20 -16 1501301200 228:-
155 2,3 24 13 1551241130 246:-
160 2,3 30 20 -16 1601301200 246:-
165 2,3 30 20 -16 1651301200 246:-
165 2,3 30 30 -20 1651301300 246:-
170 2,3 30 30 1701301300 246:-
180 2,3 30 30 -20 1801301300 246:-
184 2,3 40 16 1841401160 252:-
184 2,3 40 30 1841401300 252:-
190 2,3 40 30 1901401300 294:-
200 2,5 40 30-25-15 2001401300 306:-
210 2,5 40 30-25-16 2101401300 324:-
230 2,6 40 30-25-16 2301401300 336:-
235 2,6 40 35-30 2351401350 336:-

Typ TAE levereras alltid med ringar passande till alla maskiner pa marknaden. Betraffande évriga klingtyper
sd levererar vi kostnadsfritt med ring ndr mindre haldimension énskas. Uppborrning till stérre haldimension
debiteras med brutto 200:-

FINTANDAD (O5BA13)

Egenskaper Kapning tvars over fibrerna. Fina snittytor. Snittyta: Mycket fin. m."i-'
Harda tréslag, lamelltrd, Plywood, traplattor Kan omslipas: 4-6 gar
med beldggning och plast. pas: gg '
Tander: Véxelvis snedslipade. Spanvinkel: Cas. I‘f
Skarbredd: Normal. 'F? -""ﬂ
Brutt
2 2 e P e e N P
1801421300 800:- 210 2,8 48 2101481300 940:-
190 2,5 48 30 1901481300 880:- 225 3,2 56 30 2251561300 1320:-

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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HARDMETALLSAGKLINGOR FOR ELHANDSAGAR

<= Glesare tandning

EXTRA FINTANDAD (O5BA10)

Avsedd for: For fina snittytor. Kapning tvars over fibrer-
na. Harda traslag, lamelltra, Plywood, plast-
eller laminatbelagt trd, hard plast.

Ténder: Vaxelvis snedslipade.

2 o e e

1501481200 760:-
160 2,5 48 20 1601481200 760:-
165 2,5 48 20 1651481200 830:-
165 2,5 48 30 1651481300 830:-
170 2,5 56 30 1701561300 880:-

ALUMINIUM (O5EAM13)

Avsedd for: For ickejarn-metaller (max godstjock-
lek 15 mm) aluminium, kopparrér o.d.
Mineral- och cementbur}_dna plastskivor,
minerit och hard plast. Aven fér fina snitt
i laminat.
Téander: Vaxelvis trapetsslipade/rakslipade.
Brutto
I
1503361200 1040:-
160 2,8 36 20 1603361200 1040:-
180 2,8 42 30 1803421300 1280:-

ALUMINIUM, FIN (OSEAM10)

Avsedd for: For ickejarn-metaller (max godstjocklek
7 mm) aluminium, kopparrér o.d. Mineral-
och cementbundna plasskivor, cembrit,
hard plast. Aven for fina snitt i laminat.

Tander: Véaxelvis trapetsslipade / rakslipade.

Professional

Snittyta:

Kan omslipas:
Spanvinkel:
Skarbredd:

Mycket fin.

1
4-6 ggr. @u
cas’.

Normal.

Brutto
o e e

180
190
200
210

2,5
2,5
2,8

Snittyta:

Kan omslipas:
Spanvinkel:
Skarbredd:

1801561300 900:-
64 30 1901641300 990:-
64 30 2001641300 1 010:-
64 30 2101641300 1 010:-
Tt
-'l.u b
Mycket fin. mﬂ%
4-6 gor. QEEL
ca-2° I(negativ). B
Normal. &h‘:‘
3’ -

Brutto
oo [ o L | s

210 2,8
225 3,2

Snittyta:

Kan omslipas:
Spanvinkel:
Skarbredd:

2003481300 1540:-
48 30 2103481300 1590:-
56 30 2253561300 1690:-

Mycket fin.

4-6 ggr.

Ca-2° (negativ).
Normal.

I
5"

02 N 20 O R

1503481200
1603481200

1270:-

160 2,8 48 20 1325:-

190 2,8
200 2,8

1803561300 1465:-
60 30 1903601300 1540:-
64 30 2003641300 1590:-

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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HARDMETALLSAGKLINGOR FOR STATIONARA SAGAR

Professional Finare tandning =

GLESTANDAD, GROV (20BA30)

Avsedd for: En robust klyvklinga fér grovre material. Snittyta: Mycket grov (Rela-

Glestandad - arbetar snabbt - grov snittyta. tivt fin vid klyv-

Byggvirke, ved, mjukt tra, farskt tra, mjuka ning). ,:""’J |

fiberskivor. Kan omslipas: 5-8 gar. |"q:'J
Tander: Vaxelvis snedslipade. Spanvinkel: Ca 20° .“5::'

Skéarbredd: Normal. F::'
S

2162 2,8 24 neg 30 2164241300 470:- 40 4001401250 1150:-
300 3,2 30 30 3001301300 720:- 450 4,0 40 30 4501401300 2 260:-
305 3,2 32 neg1 30 3054321300 750:- 500 4,0 44 30 5001441300 2 750:-
315 3,2 30 30 3151301300 790:- 550 4,0 48 30 5501481300 3 450:-
350 555 36 30 3501361300 970:- 600 4,0 48 30 6001481300 3 560:-
360 585, 36 30 3601361300 1150:- 650 4,0 52 30 6501521300 3 710:-
400 3,5 40 30 4001401300 1150:- 700 4,0 62 30 7001621300 3 920:-

GLESTANDAD (20BA26)

Avsedd for: Arbetar snabbt men ldmnar grov snittyta. Snittyta: Grov (Relativt fin vid
F&r spanskivor, mjuka fiberskivor. klyvning).
Ténder: Véxelvis snedslipade. Kan omslipas: 5-8 ggr.
Spanvinkel: Ca 20°.
Skérbredd: Normal.
N I ) T T mm
2501301300 620:- 3501421300 1060:-
250 2,8 30 neg! 30 2504301300 620:- 400 3,2 48 30 4001481300 1290:-
300 2,8 36 30 3001361300 850:- 400 552 48 25 4001481250 1290:-
335 552 36 25,4 3351361254 1290:-

1. Férsedda med 5° negativ sparvinkel. 2. Laserskurna spar.

De mest salda dimensionerna av hardmetallsagklingor:

2 mm Hal mm Tander 2 mm Hal mm
165 mm 30/20 mm 30 t . 400 mm 30 mm
216 mm 30 mm 48 t c 216 mm 30 mm
160 mm 20 mm 48 t . 165 mm 30/20 mm

DIAMANTVERKTYG, HARDMETALLVERKTYG OCH MASKINER FOR BYGGINDUSTRIN
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LINGOR FOR STATIONARA SAGAR

Finare tandning —>

Professional

<= Glesare tandning

UNIVERSAL (20BA19T2)

Avsedd for: For allméant bruk. Klyvning och kap- Snittyta: Medelfin.
ning. Tunn - litet skdrmotstand - arbetar L }
snabbt. Tra, mjuk plast, spanskivor m.m. Ka? or.nsllpas. 5-8 ggir.
Tander: Véaxelvis snedslipade. Spanvinkel: Ca20.
Skarbredd: Tunn. .
32 neg 2164321300 590:- 3151482300 1250:-
225 2,8 36 30 2251361300 1080:- 350 3,2 56 30 3501562300 1420:-
250° 2,8 40 30 2501402300 850:- 400 3,2 64 30 4001642300 1620:-
250 28 40 nc-zg1 30 2504402300 850:- 450 i385 72 30 4501722300 2 850:-
260 2,8 40 30 2601361300 950:- 500 4,0 80 30 5001802300 3 660:-
300 2,8 48 30 3001482300 1130:-
UNIVERSAL, FIN i
3
Avsedd for: For allmant bruk i de flesta material. Snittyta: Medelfin/fin.
Kap-, format- och plattsagning. Tré, N .
plast, spanskivor, lamelltrd m.m. Kan omslipas: 5-8 ggr.
Spanvinkel: Cai1s’.
Tander: Vaxelvis snedslipade. Skarbredd: Tunn. ,-

2

2501502300 910:- 60 neg 3054601300 1290:-
250 2,8 50 neg! 30 2504502300 910:- 350 3,2 70 30 3501702300 1500:-
300 2,8 60 30 3001602300 1180:- 400 3,2 80 30 4001802300 1660:-
Avsedd for: Kapsagning och formatsagning Snittyta: Fin.
i belagda plattor. Fanér, fint Kan omslipas: 5-8 gar
tra, hart tra, hard plast, lamell- pas: . gar.
tra. Fin snittyta. Spanvinkel: 5.
Tander: Vaxelvis snedslipade. Skarbredd: Normal.
2162 48 neg 2164481300 770:- 2601601300 1130:-
225 2,8 56 30 2251561300 1320:- 300 3,2 72 30 3001721300 1340:-
250 2,8 60 30 2501601300 1010:- 350 385 84 30 3501841300 1770:-
250 2,8 60 neg1 30 2504601300 1010:- 400 385 96 30 4001961300 2 260:-

1. Férsedda med 5° negativ sparvinkel. 2. Laserskurna spar.
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HARDMETALLSAGKLINGOR FOR STATIONARA SAGAR

< Glesare tandning PrOfeSSionaI

EXTRA FINTANDAD (O5BA10)

Avsedd fér: Plast, platt, kap- och formatsagning. Dub- Snittyta: Mycket fin. W
belsidigt belagda plattor. Fanér, fint trd, hart

. 3 i
tré och hard plast. Extra fintandad och fin Kan omslipas: 5-8 ggr-. ;"
snittyta. Spanvinkel: 5°,
Tander: Véxelvis snedslipade. Skarbredd: Normal g

D P 2 e N e
2001641300 1010:- 3001961300 1940:-
2162 2,8 64 neg 30 2164641300 1020:- 350 3,2 112 30 35011121300 2 340:-
2502 2,8 80 30 2501801300 1180:- 400 3,5 120 30 40011201300 2 800:-
250 2,8 80 neg1 30 2504801300 1180:- 450 3,5 144 30 45011441300 3 440:-
260 2,8 80 30 2601801300 1570:- 500 4,0 80 30 5001802300 3 660:-

Special: EXTREMT FINTANDAD

Avsedd for: Lister, fanér, etc. | dvrigt samma som ovan. Snittyta: Extra fin.
Tander: Vaxelvis snedslipade. Kan omslipas: 5-8 gor.
Spanvinkel: 5°.
Skarbredd: Normal.
2164801300 1190:-
1. Férsedda med 5° negativ sparvinkel. 2. Laserskurna spar.

Hardmetallsagklingor - Nagra fragor och svar

Varfér har klingan sa hégt ljud, dven vid tomgang? Det blir urslag pa undersidan av snittet.

Klingan kan ha kommit i egensvangning, Om méjligt Vilj en klinga med fler ténder.

andra varvtal, annars andra tandantal eller diameter. Justera klingans h&jd. Klingan ska bara ga 3-6 mm

genom materialet.
Varfér lamnar klingan sa dalig snittyta?
Valj en klinga med fler tander. Vid sagning i aluminium sa hugger klingan.

Om det géller sdgning i trd, laminat o.d. - prova med Vid manuell matning sa ger en klinga med negativ
en aluminiumklinga i stallet. sparvinkel en mjukare gang.

Glapp i brickor eller eventuella insatsringar?
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HARDMETALLSAGKLINGOR FOR ALUMINIUM

Professional

ALUMINIUM (OS5EAM13)

Avsedd for: For ickejarn-metaller (max gods- Snittyta: Fin.
tjocklek 15 mm) aluminium, kopparroér

o.d. Mineral- och cementbundna Kar: omslipas: 4-:5 gor.
plastskivor, minerit och hard plast. Spanvinkel: -5 (negativ).
Aven fér fina snitt i laminat. Skarbredd: Normal.
Tander: Véaxelvis trapetsslipade/rakslipade.
2003481300 1540:- 3503841300 2 100:-
225 3,2 56 30 2253561300 1690:- 400 4,0 96 30 4003961300 2 360:-
250 3,2 60 30 2503601300 1590:- 450 4,0 108 30 45031081300 3 320:-
300 3,2 72 30 3003721300 1910:- 500 4,0 120 30 50031201300 3 710:-

600 4,4 120 30 60031201300 4 920:-

ALUMINIUM, FIN (OSEAM10)

Avsedd for: Tunnvaggiga aluminiumprofiler, koppar-  Snittyta: Mycket fin.
ror o.d. Max godstjocklek 7 mm. Extra

fintandad och mycket fin snittyta. Kan omslipas: 5-8ggr.

Tander: Véaxelvis trapetsslipade/rakslipade. Spanvinkel: -5 (negativ).
Skarbredd: Normal.
2003641300 1590:- 3003961300 2 230:-
216 2,8 64 30 2163641300 1590:- 350 3,6 108 30 35031081300 2 400:-
250 3,2 80 30 2503801300 1780:-

216 mm och 250 mm med negativ sparvinkel
Dessa klingor &r avsedda fér maskiner med radialarm (&ven kallat parallellkap). D.v.s. med matning fran ovan och
med skjutbar arm. Den negativa tandningen ger en jdmnare gang i materialet, man undviker risk fér sjalvmatning

och dessutom blir snittytan nagot finare.

Laserskurna spar

Laserskurna spar i klingans stamblad reducerar ljudnivan och bidrar till en mer vibrationsfri gang.
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KLINGOR FOR BATTERIDRIVNA ELHANDSAGAR

Professional

BATTERISAGKLINGOR FOR TRA

Avsedd for: Sagning i tré och liknande material med bat-
teridrivna elhandsagar.

Utférande: Extra tunna.
Tander: Vaxelvis snedslipade hardmetalltédnder.
m“
1259241200 228:-
136 1,6 24 10 1361241100 228:-
136 1,6 24 20 1361241200 228:-
165 1,6 24 20 1659241200 264:-
165 1,6 24 30 1659241300 264:-
165 1,8 54 20 1659541200 948:- ”Wlﬂl!
190 1,7 24 30 1909241300 300:-
190 1,8 42 30 1909421300 354:-
210 2,0 20 30 2109201300 630:- ”Wl&l!
210 2,0 48 30 2109481300 942:- Nyhey
216 2,0 20 30 2169201300 695:- ”Wlet!

BATTERISAGKLINGOR FOR METALL

Avsedd for: Sagning i metallmaterial med batteridrivha
elhandsagar.

Utférande: Extra tunn.
Téander: Specialslipade hardmetalltdnder. J/"
I T T 3
1355401200 1280:-
135 1,2 50 20 CSM 53850 CLTSC 1680:- Metal Devil-klinga! ”Wlel_l
165 1,5 40 20 CSM 6504020 CLSC 1380:- Metal Devil-klinga!
165 [I25] 48 20 CSM 6504820 CLSSC 1740:- Metal Devil-klinga!

165 mm med 48 tander ar lamplig foér rostfritt
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S KLINGOR

Hardmetallklingor fér sagning i metaller. Unik teknologi som ger dverlagsna
egenskaper - livsldngd, skidrférmaga och stabilitet.

VIHEIRHT  Morse

METAL DEVIL

Avsedda framst for specialmaskiner med lagre varvtal
men kan dven anvandas i vanliga sdgar (men med kor-

3 '\ st . tare livsldngd pa skdrpan och sidmre skirférmaga).
« . ) Finns i ndgra dimensioner speciellt fér aluminium och
4 EEII ' | for rost-fritt. | dvrigt &r klingan avsedd for alla jarn- och
-~ - u stalmaterial, dock ej hardat.
':J:' S N AIRTIE ‘%:r Klingorna &r férsedda med hardmetallténder i speci-
- m y jamm praos r alkvalitéer, slipade fér optimal skarférmaga.
"ﬂ 3 s J.‘:ir Anvandarinstruktioner se féregaende sida.
B L 5 M=
Stal CSM62548sSIC 1050:-
160 Stal 56 20 CSM62556TSIC 1090:-
178 Stal 40 20 CSM740NSC 1190:-
178 Aluminium 54 20 CSM754AC 1170:-
178 Stal 68 20 CSM768TSC 1470:-
184 Stal 40 20 CSM7254020SC 1020:-
190 Stal 68 30 CSM7506830TSIC 1320:-
230 Stal 68 25,4 CSM968TSIC 1780:-
254 Stal 52 16 CSM1052TSC 1890:-
305 Stal 60 25,4 CSM1260NSC 2 410:-
305 Stal 80 25,4 CSM1280TSC 2 930:-
355 Stal 66 25,4 CSM1466NSC 3 080:-
355 Stal 72 30 CSM1472SIC 2 935:-
355 Aluminium 80 25,4 CSM1480AC 3 230:-
355 Stal 90 25,4 CSM1490TSC 3 590:-
355 Rostfritt 90 25,4 CSM1490SSC 5 240:-
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STALKLINGOR

Hardmetallklingor fér sagning i jdrn och stalmaterial (ej hdrdat stal)

Arbetar utan kylning. Mycket liten gnistbildning. Klingan ar framst avsedd att kéras i specialmaskiner
med lagt varvtal typ Jepson och Rigid.

STALKLINGA

Avsedd for: Sagar i mjukt stal, flat- och vinkeljérn, rér, Snittyta: Fin.
plat, méssing, koppar, tunna aluminiumpro-

filer. Aven tréd med spik, laminat, hard plast Kan omslipas: 3-5 ggr.

o

mm. Spanvinkel: 0.
Tander: Specialslipade (véxelvis). Skérbredd: Tunn.
0 e ey e e e mm

1505361200 1125:- 2505601300 1630:-

160 2,2 36 20 1605361200 1130:- 305 2,2 60 25,4 3005601254 1560:-
180 2,2 42 30 1805421300 1240:- 305° 2,2 60 254 30056012541 1770:-
200 2,2 48 30 2005481300  1340:- 355 2,6 84 25,4 3505841254 2 010:-
216 2,2 48 30 2165481300 1380:- 400 iS85 96 30 4005961300 2 440:-
450 3,8 96 30 4505961300 2 770:-

STALKLINGA, FIN

Avsedd for: For tunnvaggiga material och rostfritt. Lam- Snittyta: Mycket fin.

nar en annu finare snittyta an typ S13. Kan omslipas: 3-5 ggr.

Tander: Specialslipade (vaxelvis). Spanvinkel: o°

Skarbredd: Tunn.

5,4 3005801254 1880:- 5,4 300580712541 2 090:-

2 | aserskurna spar.

Extra instruktioner Stalklingor

Avsedda for maskiner med lagre varvtal (periferihastig-  Undvik vibrationer - se till att materialet ar val fastspant.
het cirka 35 m/sek).

For basta livslangd pa skérpan ska, utan att klingans ~ Hall klingan skérpt - slipa om ofta - i synnerhet vid
hallfasthet dventyras, hégsta méjliga matningshastig- ~ Sagning i rostfritt.
het héllas.
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PKATASTROFKLINGOR” OCH TAKPAPPKLINGOR

Extra kraftiga hardmetallsagklingor fér speciella anviandningsomraden.

TAKPAPPKLINGA

En robust specialklinga avsedd att anvdndas i golv-
eller asfalt-sagar fér sdgning av tjockare lager av
tjdrpapp pa tratak.

"llI Utférande med hardmetalltdnder med en hég span-
Ib\‘qa vinkel och extra stor utliggning som ger hég skarhas-
A% Y tighet och mindre benagenhet att “kleta igen”.

N 22 N TN O A N e

12 25,4 3001124254 2 030:- 400 4,6 16 25,4 4001164254 2 880:-
350 4,6 14 25,4 3501144254 2 610:-

Extra instruktioner Takpappklingan

Avsedd for anvandning i golv- och asfaltsagar. Far ej anvandas i handhallna maskiner. Max periferihastighet 65 m/ sek.
Vid anvandning av handhallen maskin eller vid férekomst av mycket spik i materialet rekommenderas i stéllet
"Katastrof-klingan” nedan eller Diamond-X (diamantklinga), se sid

RADDNINGSKLINGA
”Katastrofklingan”

En robust specialklinga som ar tillverkad i férsta hand
for raddningstjansten (brandkar och ambulans) men
som aven kan anvandas for rivningsarbeten o.d.

Observera dock att handhavandet kraver utbildning
”Katastrofklingan” ar avsedd att anvédndas i hand-
hallna motorkapar och felaktig hantering medfér
stora olycksrisker.

Utforande med kraftig stomme och tander med negativ

spanvinkel.
300 16 22,2 3006161222 780:- 350 24 22,2 3506241222 1000:-
300 3,7 16 25,4 3006161254 780:- 350 3,7 24 25,4 3506241254 1000:-

Extra instruktioner Raddningsklingan

Se till att klingan ar korrekt monterad, klingflansarna ordentligt atdragna och att sprangskyddet ar korrekt monterat
pa maskinen. Anvand alltid skyddande, ej 16st sittande kladet, handskar, skyddsglaségon, hjalm och harselskydd.
Var observant pa materialets beskaffenhet vid sagning. Om det ar material som kan splittras se till att ingen befinner
sig inom riskzonen for att kunna traffas av splitter.

Vid sagning i jarnmaterial kan gnistbildning uppsta. Var observant pa brandfara. Kontrollera aven att det pa baksidan
av materialet inte finns sddant som kan antéandas vid gnistbildning.

Allmant vid saging. Sta bredbent med maskinen i ett stadigt grepp med bada handerna. Placera kroppen i
forhallande till maskinen pa sa vis att risken for skador vid ovantade kast undvikes.
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INSATSRINGAR

2~ ﬁ RINGAR
' Insatsringar av stal eller méssing
< : fér anpassning av centrumhalet

pa sagklingan till maskinen.

For hardmetallsagklingor

35-30 5350300 20:- 30-16 5300160 20:-
30 - 28,6 5300286 20:- 20-16 5200160 20:-
30-254 5300254 20:- 20-15 5200150 20:-

30 -25 5300250 20:- 20-13 5200130 20:-

30 -20 5300200 20:- 16 - 13 5160130 20:-

Fér diamantklingor

30 - 27 5300270 20:- 27 - 25,4 5270254 20:-
30-25,4 5300254 20:- 27 - 22,2 5270222 20:-
30 - 25,0 5300250 20:- 25,4 - 22,2 5254222 20:-
30 - 22,2 5300222 20:- 25,4 - 20 5254200 20:-

30 - 20 5300200 20:- 22,2 - 20 5222200 20:-

22,2 -15 5222150 20:-

Extra tjocka ringar (4 mm) fér sdgar med kupad flansbricka

Artikelnr. Brutto SEK Artikelnr. Brutto SEK

27 - 25,4 52702544 25:- 25,4 - 20 52542004 25:-
25,4 - 22,2 52542224 25:- 22,2 -20 52222004 25:-
RINGLADA

En sortimentslada med de vanligast férekommande ringdimensionerna.
Forbattrar kundservice ¢ Minskar lagret ¢ Skapar ordning och god oversikt

Innehall &r i standardutférandet enligt listan nedan men
kan anpassas efter énskemal. Kostnad fér ringarna debite-
ras enligt ovan. Kostnad fér sortimentslada, mérkning o.d.
tillkommer.

J mm Antal g mm Antal

30-27,0mm 27,0-22,2mm
30-25,4mm 25,4-22,2mm
30-25,0mm 25,4-20mm
30-22,2mm 22,2-20mm
30-20mm 22,2-15mm

27-25,4mm 20,0-16mm
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HYVELSTAL

VANDSKAR

Tillverkade i hardmetall med skérpt egg pa bada sidor.

75,5 585 1,1

2755511 105:-
80,5 585 1,1 2805511 105:-
82,0 535 1,1 2825511 105:-

Ris eller ros?

Har ni klagomal eller synpunkter pa
vara verktyg? Fungerar inte maskinen
som det forvantades? Vi vill garna ha
era kommentarer och asikter.
Givetvis ocksa om ni &r ndjda eller om
ni har tips och idéer sa tar vi tacksamt
emot era synpunkter. Sla en signal, ta
en bild eller skicka ett mail.
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