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Osborn i varlden:

MEXICO

BRASILIEN

Osborn International GmbH
Ringstrasse 10

35099 Burgwald

Germany

Tel.: +49 64515880

Fax: +49 6451588206
info@osborn.de

Osborn International Ltda.

Rua Lemos Torres,

150 - Jardim Gagliardi

09890-070 Sao Bernardo do Campo
Brazil

Tel: +55 1143916559

Fax: +55 1143916550
vendas@osborn.com.br

Osborn Lippert (India) Pvt. Ltd.
Plot No. E-66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

India

Tel.: +912402556538

Fax: +912402552530
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL

Bd. Bucovina, Nr. 151

725300 Gura Humorului, jud. Suceava
Romania

Tel.: +40 230234212

Fax: +40 230531785
sales@osborn.ro

Osborn International AB
Huskvarnavéagen 105
56123 Huskvarna
Sweden

Tel.: +46 36389200
Fax: +46 36133190
info@osborn.se
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Osborn

2350 Salisbury Road North
Richmond, IN 47374

USA

Tel.: +1(765) 965-5333
Fax: +1(765) 935-0212
brushes@osborn.com

Osborn International

Rm. 612, Tower R, Huiyuan Int. Apartment
No. 8 Beichen East Road,

Chaoyang District

Beijing, 100101

China

Tel.: +86 1084986167

Fax: +86 1064993009
cnsales@oshorn.com

Osborn

Gavilanes S/N Parque Industrial
San Ramon

Nogales, Sonora, Mexico 84094
Mexico

Tel:  +1216-361-1900 x300

Fax: +1216-361-0336

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2
West Point Bizhub
Singapore 637208
Singapore

Tel.: +65 6863 0318
Fax: +65 6863 4318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol (UK) Limited
Avenue West

Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

United Kingdom

Tel.: +441291643200

Fax: +44 1291643298
sales@osborn-unipol.co.uk

SINGAPOI& :
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Osborn Unipol SAS

Parc Mail - Batiment Orion

24B avenue de la Demi-Lune

CS 80006 - 95735 ROISSY CH. DE GAULLE CEDEX
France

Tel.: +33134450600

Fax: +33 139936711

contact@osborn-unipol.fr

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugal

Tel.: +351253479550

Fax: +351253576629
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)

Spain

Tel.: +34 961325876

Fax: +34 961324602
ventas@osborn-unipol.es

DRONCO GmbH
Wiesenmiihle 1

95632 Wunsiedel
Germany

Tel.: +49 92326090
Fax: +49 9232609159
info@dronco.com
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VALKOMMEN
...till Osborn

VARLDSLEDANDE
YTBEARBETNING

Sa du alltid ligger steget fore.

Osborn tillverkar verktyg for ytbehandling och finish som
satter standarden for alla andra.

Over hundra rs erfarenhet ligger bakom kunnandet som
ar inbyggt i vara produkter.

Var passion for exceptionell prestanda betyder att

vi arbetar varje dag for att ditt arbete ska bli battre,
snabbare och enklare med hjélp av ratt verktyg. Redan

i dag dvertréffar vi alla globala standarder for kvalitet,
palitlighet, prestanda och perfektion. Men det betyder inte
att vi ar néjda med att leva pa gamla meriter - vi strévar
standigt efter nya forbattringar.

Ytbehandling med verktyg fran Osborn - alltid ritt val.

Vara tillverknings- och testanldggningar ar toppmoderna. Vi uppfyller de héarda kvalitetskraven i ISO 9001:2008 och var
tillverkning uppfyller kraven i EG-normerna EN 1083-1 och EN 1083-2.

Alla vara produkter uppfyller dessutom de hdga krav som stélls av American National Safety Institute (ANSI). Vi ar valdigt
stolta Gver att vara den forsta tillverkaren av borstar som fatt mer an 650 produkter i vart sortiment certifierade av TUV-
sUp.

Vi har uppnatt allt detta tack vare vart globala nétverk av experter som befinner sig i vara fabriker i fler &n 15 lander och tack
vare att vi effektivt kombinerar deras uppfinningsrikedom.

Sedan 1887 har vi hjélpt vara kunder som finns i mer &n 100 lander vérlden 6ver att na sina mal.
Det fortsétter vi att gora!

Osborn. Finish. First. - Alltid steget fore.

VERKSAMHET SALJKONTOR SERVICE FLER

1 23 120 2000
LANDER LANDER LANDER ANSTALLDA | VARLDEN




TJANSTER
... sarskilt for dig

BAST SERVICE
PA ALLA
NIVAER

Tack vare en stark partners erfarenhet.

Vi har tillverkat professionella verktyg for en méangd tillimpningsomraden i mer &n hundra ar. Under den tiden
har vi byggt upp en bred kunskapsbas och ett omfattande know-how pé alla omraden. Det far vara kunder ta del
av dagligen. Under arens lopp har vi dven fort in andra foretag i var familj som hjalpt oss bredda var expertis och
vart kunnande &nnu mer.

Var kunskap och erfarenhet later oss idag gora verktyg som ar val anpassade for vara kunders behov.
Bra service for oss betyder att utveckla produkter som uppfyller de allra hdgsta forvantningarna.

Skona att halla i. Fantastiska att anvanda.

Ett bra verktyg maste ligga ratt i handen och vara i
hundraprocentig harmoni med maskinen. Darfor satter vi
stort varde pa att gora vara produkter ergonomiska och
latthanterliga. Osborns verktyg &r utformade for att passa
alla vanliga maskiner och har &ven testats omsorgsfullt med
dem.

Bra service for oss betyder att utveckla produkter som gor
ditt arbete lattare.

| vart FoU-center anvénder vi den senaste tekniken for att géra
alla tillampningar sa ldtta och sakra som méjligt.

Utvecklad med passion.
Testad och certifierad.

Vi utvecklar produkter som &r idealt anpassade till vara
kunders behov och krav, oavsett om det &r fran vart
omfattande standardsortiment eller kundspecifika l6sningar.
Forutom att ga igenom vara egna, omfattande tester har
manga av vara produkter certifierats av TUV-SUD och
uppfyller de hardaste kvalitets- och sakerhetskraven.

Bra service for oss betyder basta kvalitet i alla
hdnseenden.




TJANSTER
... sarskilt for dig

Var kompetens bidrar.

Tack vare vart arbete i en méangd industrier har vi utvecklat ett omfattande know-how nar det kommer till ytbehandling
och losningar for ytfinish. Vara tekniker finns dver hela vérlden och ar i nara kontakt med kunder och kollegor, sa att alla
kan dra nytta av samlade erfarenheter. Den har kunskapsoverféringen leder oss till att utveckla innovativa produkter som
ar langt fore sin tid.

Bra service for oss betyder att vara nyfikna och alerta sa att vi kan designa de bésta verktygen for vara kunder.

Branschledande idéer. Nojda kunder.

Vi finns har for vara affarspartners som en skicklig producent
och erfaren distributor. For oss innebar det atagandet noggranna
marknadsundersokningar och efterfrdgeanalys for att vi ska
kunna utveckla skraddarsydda produkter till vara konsumenter.

Med vara nya férpackningar och innovativa point-of-sale-approach
star vi ut fran konkurrensen i detaljhandeln, och ger vara
handelspartners en positiv kdpupplevelse som tilltalar kunderna.

Bra service for oss betyder att tillsammans vara framgangsrika.

=) Information om forpackningar och fullstindig information for aterforsaljare finns i
var POS-broschyr.

Alltid dar for dig. Overalit.

Da vi tacker samtliga omraden, erbjuder vi hela skalan av verktyg och I6sningar for ytbehandling. Vara partners drar nytta
av ett starkt, varldsomspannande natverk och var snabba féltservice. Vara skraddarsydda produktions- och logistikldsningar
sparar tid och pengar for vara partners.

Bra service for oss betyder att alltid vara pa ratt plats i ratt tid.




TUV/SAKERHET
Certifierade markesverktyg

VAR SAKER

MED
SBORN

Certifierat sikra. Mer in 700 produkter fran Osborn har certiferats av TOV.

Osborns kvalitet ar inte bara ett |6fte, utan ar testat och garanterat. Mer an 700 av vara produkter har certifierats av
TOV-SUD. Det innebir att Osborns produkter dr de enda p& marknaden som uppnér de hdgsta kvalitets- och
sakerhetsnormerna.

Vart kvalitetslofte: att alltid ha det basta verktyget for jobbet.

Vi kombinerar rdmaterial av hogsta kvalitet, aratal av erfarenhet, hdgprecisionstillverkning och minutigsa slutkontroller,
sa att vara kunder alltid kan lita pa Osborn.

Osborn: Erkdnt bra!

Ett TOV-sigill betyder "testad utan
kompromisser" och betyder kvalitet
vid forsta anblick. Osborn ar den
enda tillverkaren i branschen som
fatt certifieringen. Det sétter tydligt
Osborn fore konkurrenterna. Ett sant
engagemang for kunden.




Unika verktyg. Noggrant testade.

Fér TUV-certifiering genomgar alla produkter en méngd
olika tester. Férutom dessa tester utsatter vi alla vara
produkter for vara egna, omfattande tester for att
garantera Osborns kvalitetsstandard.

Vara kunder har alltid nytta av dubbel kvalitetstestning
eftersom det garanterar en stédndigt hog kvalitet i

material, finish och sékerhet,

TUV/SAKERHET
Certifierade markesverktyg

Synlig kvalitet.
TUV-markningen pé de

nya férpackningarna syns
omedelbart. Det &r klart

synligt fran hyllan och talar
direkt om for anvandaren att
Osborns kvalitet har blivit
officiellt bekréaftad. Férutom
meterprestanda ger mérkningen
lattfattlig och snabb information
om produkten.

Osborns nya forpackningar: snabba, informativa, littfattliga.

=) Mer information om férpackningen finns i var POS-broschyr.

FORDEL MED
OSBORN

Med TUV-certiferingen lovar Osborn mer &n bara ett engagemang for
kvalitet. Osborns produkter bevisar att de presterar som utlovat - i alla
lagen. Det gor Osborn till det sjalvklara valet for perfekt tillverkade
verktyg med oslagbar kvalitet.



METERPRESTANDA
Varfor det bara ar meterprestandan som riaknas

DET AR BARA

METERPRESTANDAN
SOM RAKNAS

Ren prestanda vid forsta
anblick.

Hos Osborn &r kunden viktigast. Vi har
utvecklat begreppet meterprestanda for
att ge en direkt och lattfattlig siffra for
produktprestanda.

Det hjdlper inte bara i planeringen av
enskilda projekt, utan talar sitt eget
klara, otvetydiga sprak.

Starkt marke. Stark service.

Meterprestanda gar rakt pa sak. Den gor prestandan direkt
synlig och ger kunden véldigt anvandbar information. Med
meterprestanda ger Osborn en tydlig siffra pa produktens
prestanda och dérfor en genuin och dvertygande service till
vara kunder.

Planera enkelt. Arbeta ekonomiskt.

Enbart information om en produkts tidsmassiga livslangd
gor det svart for kunden att anpassa materialkdp efter
behov.

Ingen vet exakt hur lang tid det tar att gora klart en yta, men
storleken pa ytan ar latt att bedoma. Meterprestanda gor
arbetet effektivt och ekonomiskt. Att anpassa inkdpen efter
behov sparar tid, pengar och stress.

Enkelt att berdkna behov:

langd ganger bredd - det &r allt

du behover veta for ratt inkop Hitta information enkelt.
hos Osborn.

Meterprestanda pa Osborn-forpackningen: latt att hitta, enkel att forsta.

=) Mer information om férpackningen finns i var POS-broschyr.




METERPRESTANDA
Varfor det bara ar meterprestandan som riaknas

Prestandatester och jamforelser.
TESTROBOT Kvalitativ standard, design, material och
meterprestanda &r inte de enda utforliga testerna

som vara hogkvalitativa borstar stdndigt genomgar
pa testbanken.

Exakta tester utan kompromisser. Vi testar ocksa upprepat for att garantera att
vara verktyg uppfyller alla prestanda- och

Hos Osborn anvander vi en hogteknologisk industrirobot for . O
designkriterier.

att avgora den exakta meterprestandan hos vara produkter.
Roboten ger exakta testresultat och kan utféra en mangd

olika tester under identiska forhallanden. A Jamforelsetest 0002-608151
120% +
Forutom att ge ren prestandadata hjélper roboten oss
alltid att garantera en hdg kvalitet genom kontinuerlig 100%
overvakning. Komplexa processer reproduceras enkelt med 80% 4
hjalp av realistiska simulationer for att darigenom optimera 62.50%
f (]
verktyget. 60% -
40% 36,70%
20%
0%

livslangd slipeffektivitet
Testresultat for Osborns axialborste med virad staltrad.

Jamforelsetest 0002-631151

A
120%
100% - 100% 100% 100%
80% -
67,84%
60% -
40% -
20% -
0 — e A

livslangd slipeffektivitet
Testresultat for Osborns cirkulérborste med virad staltrad.

Livslangd
Slipeffektivitet

Il Osborn-borstar
B Jamforelseborste

Testrobot vid Burgwald/Tyskland-fabriken

| 1
FORDEI— MED Med angivelsen i meterprestanda &r Osborn den enda tillverkaren som visar
OSBORN verklig produktprestanda klart och tydligt.



PRODUKTGUIDEN
Den snabbaste vagen till ratt verktyg

Snabb dverblick hela
sortimentet.

Du bdrjar med att bestdmma vad du
ska gdra med verktyget: borsta, polera,
satinera, slipa, eller ett jobb som kraver
ett av vara specialverktyg.

) Se den hdgra sidan.

Produkter ordnade efter
maskintyp.

Symbolerna och det enkla
tumgreppsystemet hjélper dig att
snabbt hitta ratt verktyg for dina
ytbehandlingsbehov.

—) Se katalogens hdgermarginal med borjan
pa sidan "Produktoversikt".

Ditt verktyg i detalj.

Nar du har valt verktygsgrupp far
du alla viktiga huvudegenskaper i
produktintroduktionen.

=) Produktintroduktionerna hittar du i bérjan pa
varje kapitel, innan huvudsidan.

Ytterligare maskinspecifik information finns
separat pa huvudsidorna
innan produkterna.

Ritt verktyg for jobbet.

Ordnat i tydliga tabeller for att gora
det latt for dig att vélja ratt verktyg for

jobbet. Du far all information om till
exempel slipmaterial, maskintyp och
teknisk information pa ett gonblick.

BURSTEN

POLIEREN/SATINIEREN

(" Angle grinders
>
F;' Power Drills

High-speed
(- machines

Stationary
machines

BRUSHES
Introduction & technical information

PRODUCT INTRODUCTION
BRUSHES

Osborn brushes - first-class, brand-name tools
for every application.

BORSTAR
Vinkelslipar

Trim materials:
B Steel wire, knotted
B Steel wire, crimped/flat
B Steel wire, stainless
Brass wire
Abrasive bristle

M Nylon Products with this label are
B Natural bristle Ly

3 for more information,
Product see pp. 4/5

illustration:

0 = diameter (brush)
A = operating width

A = keyway width (axle disc) Symbols:
T = trim length

L lengtn O e

K = body width =

B = bore (machines) é thread

B = width (hand brushes) O Max. rotation
G = thread >

F = chuck capacity

© = keyway height Pes

S = shank diameter

R = e uvp FRRP

W = workpiece diameter

Fargkodningen talar om slipmaterialet.
Annan viktig information som diameter,
borstldngd eller borstbredd finns i
bildtexten till produktillustrationen.

Detaljerade forklaringar hittar du i
utvikningen pa katalogens baksida.




BORSTAR

INVANDIG BEARBETNING

SLIPNING

INDUSTRIELL RENGORING

PRODUKTION & SPECIAL

INDEX

PRODUKTOVERSIKT
Den snabbaste vagen till ratt verktyg




BORSTAR
Introduktion och teknisk information

PRODUKTINTRODUKTION
BORSTAR

Osborn borstar - hogklassiga miarkesvertyg for alla tillampningar.

10

Borstar kan anvéandas till en mangd uppgifter och tillampningar. Men det ar inte bara uppgiften i sig som avgor vilken
borste du ska anvdnda. Verktyget du anvander och underlaget som ska behandlas &r lika viktiga. Anvdnd en méarkesborste
for att garantera att du alltid har den basta borsten for jobbet. Det &r din basta garanti for att allt fran slipmaterial till

borstens form ar ratt.

Oversikt dver de vanligaste maskinborstarna:

Cirkuldrborstar

For ytbehandling av
solida sténger eller
ror, profiler, svetsfogar,
skurna kanter,
kugghjul, skéror, smala
utrymmen.

Handborstar och kvastar

For universalbruk.

Andborstar

Axialborstar

Precis ytbehandling av
svaratkomliga ytor och
innerytor.

Effektiv bearbetning av
stora ytor, svetsfogar
och metallplattor.

Kan dven anvéndas i
borrmaskiner tack vare
utférandet i latt plast.

Ett idealt verktyg for
bearbetning av horn,
kanter eller ytor med
begréansad atkomlighet
och for ytrengéring.

Lamellborstar

Koniska borstar

Roérborstar och tubrensare

k l“. 1 Idealisk for bearbetning i borrhal, gangor
M ] eller tvarhal (kapitlet om innerytbehandling).

[ 1]
FORDEL MED Osborn har ritt borste for jobbet.
Osborn &r en professionell partner och séljer hogprestandaverktyg som passar alla
OSBORN tillampningsomraden dver hela vérlden. Du kan lita pd och dra nytta av Osborns
mangariga erfarenhet och expertis.



Borstmaterial: optimala material for alla tilldmpningar

BORSTAR

Introduktion och teknisk information

For vart 6vre produktsortiment anvander vi bara borstmaterial som vi utvecklat sjélva eller som vi sarskilt valt ut. Vi utfor
standigt laboratorietester for att garantera hog materialkvalitet. Ditt Osborn-verktyg &r alltid exakt anpassat for en viss typ av
borstningsarbete. Var tekniska séljavdelning hjalper dig mer an gérna att hitta det perfekta slipmaterialet for just dina behov.

Staltrad, vagig

* Vanligaste borstmaterialet
« For flexibla borstverktyg
« Lamplig for lattare ytbehandling och gradning

S

Staltrad, rak eller virad

« For tuffa borsttillampningar
i « For styva, mindre flexibla borstverktyg

}1 « Idealisk for att rensa svetsfogar och ta bort kraftiga slagg- och
& rostbeldggningar

Osborn specialstaltrad, vagig eller virad

| « Staltrad for tungt bruk med hdg draghallfasthet
1 * Hog tojning och lang livstid
'--'_':" « For extremt kravande borstning

Rostfri staltrad, vagig, rak eller virad

! « Vanligtvis av legering 1.4310 (1.4401/ 1.4571 kan fés vid forfragan)

il « Denna trad anvénds nar avlagringar fran vanlig staltrad skulle

g | kontaminera ytor av rostfritt stal, aluminium eller andra icke-
: jarnhaltiga metaller.

Missingstrad

« Ytbehandling av icke-jarnhaltiga material (koppar och massing)

Missingsbelagd staltrad, monotrad

« Enskilda tradar
* Hog draghallfasthet
« For krdvande borstning och gradning

Novoflex-B

« Slipande kulor pa en flexibel barare

« Sjalvcentrerande

« Skapar ytor med minimala ojamnheter
(plateau finish)

Borstmaterial.

Borstmaterialet avgor vilken borste som ar lamplig for

underlaget som ska behandlas.

En snabb dversikt 6ver borstarna och vad de passar for hittar

du i borst- och materialtabellerna pa produktsidorna.

Missingsbelagd staltrad, wire

* Wire for tungt bruk med hog draghalifasthet
« For kravande borstning och gradning,
lamplig for strukturering av tré

Tampico-fiber

* Ren vaxtfiber

« For vat- och torrengdring

« Véarmebestandig

« Aven lampad for polering med polermedel
« Skapar ej statisk elekricitet

Tagel

* Djurhar

« For lattare rengdring

« Lamplig for ytforsegling och tatningar
« Skapar ej statisk elekricitet

Syntetiska fibrer

« Mycket flexibla

« Besténdig mot svaga syror och alkaliska l6sningar
« Slittalig

« Material som PP, nylon och PBT (polyester)

Slipfiber, aluminiumoxid

« Nylonfibrer med ingjutna slipkorn, aluminiumoxid
« Lattare gradning av stal och icke-jarnhaltiga metaller

Slipfiber, kiselkarbid

« Nylonfibrer ingjuten med kiselkarbid

« Jamn prestanda da nya slipkorn kommer till ytan

« Hog elasticitet utan risk for brott eller sprickor

« Lang livstid

« For fasning, borttagning av slagg, uppruggning och slipning

Novofil

« Hogpresterande, hogteknologiskt material, ingjutna slipkorn
* Platta eller runda fibrer

« Brett urval av material, olika hardhetsgrader

« For gradning och invéndig bearbetning

BORST OCH MATERIAL

- 2
5 = .
c = € R
s £ 8 3 E g
= T % & E <
Produktenfinnsi: & & & 8 & 2 S
Staltrad, krusad/vagig ) || Hm
Staltrad, rostfri - H NN
Méssingstrad

Enkel indelning:
ratt borstmaterial for &mnet som behandlas.

11



BORSTAR
Introduktion och teknisk information

Latt att hitta det bidsta borstmaterialet.

Rétt val av borstmaterial &r valdigt viktigt for att f3 den basta ytfinishen, eftersom dnskat resultatet bara kan uppnas
genom att anvanda ratt borstmaterial till ytans material som ska behandlas. lllustrationen nedan visar vilket material du
ska vélja vid varje steg i processen beroende pa olika faktorer.

I T.ex.. Fdrgborttagning frén aluminium blank, homogen yta med urval av staltrad, vagig, rostfri

Yta Onskat resultat Rekommenderat borstmaterial och dess
egenskaper
g’ « Blank, homogen yta « Staltrad, végig, rostfri (flexibel)
‘= * Icke-jarnhaltiga metaller & aluminium « Tar bort omfattande kontaminering/rost « Staltrad, virad, rostfri (aggressiv)
g’ « Tar bort smutsskorpor « Staltrad, rak, rostfri (aggressiv)
-
= « Blank, homogen yta « Staltrad, végig, rostfri (flexibel)
> _g « Rostfritt stal « Tar bort omfattande kontaminering « Staltrad, virad, rostfri (aggressiv)
@ > « Tar bort smuts- och farglager « Staltrad, rak, rostfri (aggressiv)
o .5
[t
[7)
-]
s
[}
B * Icke-jérnhaltiga metaller & aluminium « Rundning av kanter, liten radie « Slipande fiberborste (flexibel)
S
1
g‘, H « Icke-jarnhaltiga metaller & stal * Medium — aggressiv gradning « Staltrad, vagig, rostfri (flexibel)
= €
S | - Rostfritt stal * Medium — aggressiv gradning « Staltrad, vagig, rostfri (flexibel)
g
(L]
* Icke-jérnhaltiga metaller & aluminium « Inget material tas bort fran svetsfog « Staltrad, virad, rostfri (aggressiv)
>
; 'g * Rostfritt stal « Inget material tas bort fran svetsfog « Staltrad, virad, rostfri (aggressiv)
=
=- O
[ L « Borttagning av svetsbeldggningar och « Staltrad, vagi tfri (flexibel
2 *g * Aluminiumytor oxidbelaggningar utan att ta bort material altrad, vagig, rostfri (flexibel)
Q>
(-7}
« alla material « Latt uppruggning « Slipande fiberborste, grovlek 40-120 (flexible)
[=2]
£ « alla material « Utjamning av dvergangar « Slipande fiberborste, grovlek 120-320 (flexible)
[
§ g * Rostfritt stal, INOX, aluminium « Utjamning av 6vergangar « Stéltrad, vagig, rostfri, tradar < 0,30 mm (flexibel)
é_‘i » Massing, brons, koppar « Utjamning av 6vergangar « Massingstradar (flexibel)
=]
I~ « Trd « Dammborttagning « Fiber (flexibel)
S
E E « alla material « Forsegling, polishborttagning « Tagel (flexibel)
ES
g g « alla material * Rengéring « Nylontrad, naturborst (flexibel)
>
=2
- Tré « Tréadring strukturering « Staltrad med méssingsbeldggning (hérd)
g’ « Trd « Borttagning av tréstickor och mjuka fibrer « Slipande fiberborste (hard)
=
.:E « Tra « Utjamning av 6vergangar/félja konturer « Slipande fiberborste (fin)
e
-

12



BORSTAR
Introduktion och teknisk information

TEKNISK
INFORMATION

Varvtal

Arbetsmiljoregleringar kraver att det hogsta tillatna varvtalet inte 6verskrids. Mer
information finns i produktdversikten i katalogen, pa forpackningen och pa borsten
(se fig.). Definitionen av varvtal grundar sig pa periferihastigheten och borstens
diameter. Det ideala varvtalet ar i allm@nhet markant lagre &n det hogsta tillatna.

Borstens arbetsbredd och spindelbredd (klambredd)

Tradbredden anger kontaktytan mellan borste och arbetsstycke.
Tryck samman borsten latt for att méata arbetsbredden.
Klambredden ar mattet mellan brickorna (se fig. till vanster).
Kontakta oss for mer information om klambredden.

Borstdiameter och borstlangd

Forhallandet mellan borstens diameter (borstkropp) och langden pé borstmaterialet
avgor hur borsten fungerar. | allménhet géller:

Mjuka, flexibla borstar, t.ex. Borstkropp @ Aggressivare borstning,
for finish av strukturerade ‘ = + ’ t.ex. for gradning eller
arbetstycken eller ytreng6ring. |+ = borttagning av orenheter.

Borstldngd

Idealisk positionering av borsten mot arbetsstycket

Kontakttrycket for en borste definieras av faktorer som dess ingreppsdjup i arbetsstycket.
Var rekommendation &r 3 ganger fiberdiametern, t.ex. 1,0 mm ingreppsdjup for en
tradtjocklek pa 0,35 mm.

Idealpositionen gor ocksa slitaget mindre. Vara tillampningsingenjorer ger dig garna rad.

Borsttithet (= densitet)

Tatheten bestdms av antalet tradéndar per ytenhet.
Hog densitet &r bast for skarprestanda och serviceliv (t.ex. gradning). Lagre densiteter
okar borstens flexibilitet och anvands for finish av komplexa ytgeometrier.

Fragor? Vi hjdlper garna till: order@oshorn.se

13
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Introduktion och teknisk information
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Viktiga sakerhetsanvisningar

For effektivitet och sakerher, valj alltid
storsta mojliga borstdiameter som
passar pa slipmaskinen.

Som ndmnt i avsnittet om varvtal
ar det borstdiametern som avgor
periferihastigeten. Det kan &dven
paverka borstprestanda.

Tabellen nedan ger en sammanfattning.

Monteringsanvisningar
Las foljande innan du monterar borsten:

* Varvtalet pa maskinen far inte
dverskrida borstens hogsta tillatna
hastighet.

+ Skaftet ska vara tillrdckligt langt for
att sitta fast i chucken.

* Borstar med ett klamfaste kan
monteras utan problem i normala
spannchuckar.

* Anslutningsgangorna pa borstarna
har nyckelgrepp for enkel montering
och demontering.

Hogsta tillatna varvtal:

max. 45 m/s.

Allménna sdkerhetsanvisningar.

kan dven hittas pa internet.

1.25
1.46
1.57
1.88
2.09
2.62
2.93
3.14
3.35
3.66
419
4.70
5.23
5.65
6.28
7.33
8.37
9.42
10.47
13.08
15.70
18.32
20.93
23.55
26.17

2.51
2.93
3.14
3.77
419
5.23
5.86
6.28
6.70
7.33
8.37
9.42
10.47
11.30
12.56
14.66
16.75
18.84
20.93
26.17
31.40
36.63
41.87
4710
52.33

2.35
3.01
3.14
3.66
3.92
4.7
5.23
6.54
7.32
7.85
8.37
9.15
10.46
1n.77
13.08
14.12
15.69
18.31
20.92
23.54
26.17
32.7
39.25
45.79
52.33
58.88
65.42

125
5.23
5.88
7.52
7.85
9.15
9.81
nr7

13.08
16.35
18.31
19.62
20.92
22.89
26.16
29.43
32.70
35.31
39.24
45.78
52.32
58.86
65.40
81.75

150
6.28
7.06
9.02
9.41

10.98
n.77
14.12
15.69
19.61
21.97
23.54
25.10
27.46
31.38
35.30
39.23
42.36
47.07
54.92
62.76
70.61
78.50
98.13

Borstdiameter i mm

180
7.53
8.48

10.83
11.30
13.18
14.13
16.95
18.84
23.55
26.37
28.26
30.14
32.97
37.68
42.40
47.10
50.67
56.52
65.94
75.36
84.78
94.20

200 250 300 350
8.37 10.47 1256 14.75
9.41 nr7 1412 16.47
12.03 15.04 18.04 21.04
1255 15.69 18.83 2197
1464 1831 2197 25.63
15.69 19.61 23.54 27.46
18.83 23.54 2824 3295
2092 2615 3138 36.61
26.15 32.67 39.23 45.76
2929 36.61 4393 5125
31.38 39.23 47.07 54.92
3347 4184 5012 58.58
36.61 4576 5492 64.07
4184 5233 62.76 73.22
47.07 5884 70.61 8243
52.33 65.38 78.50

56.48 70.61 84.78

62.76 78.50

73.22 9158

83.73

94.20

Anvénd skyddsklader for att undvika skador.

Fler sdkerhetsanvisningar och anvandningsexempel

[
i3

Viktigt:
0 Handverktyg ska endast ha borstar med diameter upp till max. 180 mm.

For mer information*

Riktlinjer for hogsta tillatna varvtal &r till exempel 30-35 m/s for borstar med vagig trad
och 18-22 m/s for borstar med slipfibrer och syntetiska slipmaterial.

Borstar med virad trad ska anvandas i vinkelslipar pa max. 85 m/s och stationdra maskiner vid

* Operatorskostnader
astern tillkommer vid anvddning
app.com av

mobila webbtjénster.

www.osborn-app.com
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BORSTAR
Vinkelslipar

Vi ktig information For produktguide och val av borstar vid svetsfog,

. . beredning och rengoring se sida 186-187.
Borstar for vinkelslipar

'%\ Att ta hansyn till ndr du véljer borstar och anvidnder
'D vinkelslipar:

1. Typiska borstar for vinkelslipar

Obs:

Nér du bestdmmer dig for
[[J en lamplig diameter pa en
axialborste, glom inte att den
kommer att breddas vid drift.
Nyckelfaktorn for att bestdmma

Cirkulédrborstar Axialborstar d?nfnhiigstall It()orstdoiameliern & Koniska borstar
Finns med virad och végig Finns med virad och végig Sli;dodrsztbpljree en pa verktygets Finns med virad och végig

trad. trad, samt med slipfibrer. trad.

2. Att avgora varvtalet

Det hdgsta tillatna varvtalet pa en borste beror pa diametern. Som for ett cyckeldack géller att ju storre det ar, desto farre
rotationer kravs for att komma en viss stracka.

De flesta vanliga hastigheterna ar firgkodade for enkelhets skull och for att tydligt visa skillnaderna:

'%\ Diameter: @ 115mm @ 150 mm 0 180 mm @ 230mm
I (@127 (5" (6" &) 9")
Varvtal: 12 500 rpm 11000 rpm 8 500 rpm 8 500 rpm 6 500 rpm

3. Vilken borste till vilken vinkelslip?

Borsttyp och slipmaterial Borste 0O
T | s @ o m | m om0
Cirkularborste, virad 115 115 150 180
Cirkularborste, vagig 115 115
Axialborste, virad 115 150 180 230
Axialborste, vagig 115 150 150/180 230 230
Axial, slipande 150*

* justerbart

Maskininformation pa forpackningen
Maskinsymbolen pa alla Osbornférpackningar visar dven den
hogsta tillatna maskinstorleken.

16



PRODUKTGUIDE

SVETSFOG RENGORING

BORSTAR
Vinkelslip

Som en icke 6nskad restprodukt skapas vid svetsning en sorts hinna och svetssténk pa arbetsstyckets yta.
Osborns stalborstar ar anpassade for bortrensning av denna hinna med smuts och silikater. Borstarna ar icke

avverkande utan lamnar svetsfogen materialmassigt opaverkad

Svetsfogen rensas lager for lager. Denna produktguide visar vilken borste som bést lampar sig for respektive
MMA

svetsarbete.

Of{0
m],

QR-koden tar dig direkt
till webbplatsen med
svetsinformation, som &r
1att att anvénda online.

L."L I -
Slagg
Svetsslagg och sténk
som aterstar efter
forbrukning av

. elektroder.
weldcleaning.osborn.com

~0,50/0,80 mm

4 -6 mm

Plastinbakad virad trad
Se sida 21

Fyllningssvets

~0,50/0,80 mm
13 mm

Virad trad

Se sida 19

Topp lager svets

~0,50/0,80 mm
6-13 mm
Virad trad
Se sida 19

Ytavjamning fog
~0,50/0,80 mm
13 mm
Virad trad
Se sida 19

St D s

o T

Sprut

Slipskivor kan ta bort

det har.

Rot- och fogberedning

4 mm
Slipskiva
Se sida 130

Korn 40 - 60
Lamellslip
Se sida 127

6-8 mm
Slipskiva
Se sida 130

Grit 40 - 60 mm
Lamellslip
Se sida 127

l 10 mm
15 mm
T 25 mm
30 mm

35 mm

Silikater
Silikater uppstar om
kisel, som forekommer kommande efter

TIG/MIG/MAG

i de flesta stalsorter,
forbranns eller férenas  stal.

PLASMA

Blafirgning
Oxidlager, mest fore-

svetsning av rostfritt

med syre och blir Si02.

~0,30 - 0,50 mm
4 mm

~0,15- 0,35 mm
4-6 mm

Plastinbakad krusad trad  Stal/Rostfri trad

Se sida 21

~0,30 - 0,50 mm
13 mm

Virad trad

Se sida 19

~0,30- 0,50 mm
6-13 mm
Virad trad
Se sida 19

~0,30 - 0,50 mm
13 mm

Virad trad

Se sida 19

Se sida 28

~0,15- 0,35 mm
13 mm
Stal/Rostfri trad
Se sida 25

~0,15- 0,35 mm
6-13 mm
Stal/Rostfri trad
Se sida 25

~0,15- 0,35 mm
13 mm
Stal/Rostfri trad
Se sida 25

Material tjocklek Cirkuldrborste Dia.

100 / 115 mm
115/ 125 mm
150 mm
180 mm
180 mm
230 mm

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,

17
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Vinkelslip
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85 90 95 100 105 10 15

VIKTIG INFORMATION

Sparar material

Stalborstar sparar svetsen. De tar bort all slags odnskat
material som slagg, silikater och oxider, men lamnar original
svetsytan i stort sett intakt. Detta sparar bade tid och pengar!

Lag gnistbildning

N&r man arbetar i ett begransat utrymme som t ex i ett talt vid
byggnationsplats for pipelines, sa ar gnistbildning ett allvarligt
problem, sarskilt om flera personer arbetar tillsammans. Borstar
genererar 95 % mindre mangd gnistor jamfort med slipskivor.

Ljudniva
Ljudniva i dB

N ! ! 1 Tid for
755 25 125 0,625 daglig
timmar minuter exponering

Ljudniva och daglig exponering for att uppna en daglig ljuddos pa 8h vid 85dB(A)

Ljudjamforelse

108,0 dBA

103,0 dBA

93 dBA

Axialborste 60 mm M14 krusad staltrad 0,30
— Cirkularborste 115x12 virad staltrad 0,50
—— Cirkularborste 115x6 virad staltrad 0,50
——— Slipskiva 125x6x22,23

Lamellslipskiva 125x22,23 korn 80
—— Metabo Slipmaskin WE14-125 utan verktyg

Buller och oljud

Studier visar att bullernivan inom platbearbetande industri ar
en av de hdogsta jamfort med andra branscher.

EU foreskrifter tillater en hogsta bullerniva pa 85dB (a) per
dag. Buller &r en av de vanligaste orsakerna till sjukdom.

Diagrammet visar tydligt att borstar
producerar betydligt mindre ljud jamfort
med slipskivor. Borstar dr ca 6-8 dB(A) tystare —
detta &r en betydande skillnad och en viktig faktor
till forbattrad arbetsmiljo. 3 dB(A) minskning
motsvarar en halvering av ljudintensiteten.




Cirkulirborstar ANVANDNING

20

Upruggning DO HEE

W
/i
=1

o

virad trad

100-230 Gradning LI
Kantfirrundning [
Rost-/Fargharttagning ML )
Slaggrester CILIMLCIN
Silikater LINEC/R
Blatirgning CIMCICIC
- = & ®
(/] A T B G Adapt. min-1  st.
75 12 15 13 20000 12
100 12 20 22,2 F 12500 8
115 12 23 22,2 F 12500 10
115 12 23 M14x2,0 12500 6
. o 115 6 19 22,2 12500 10
B oo » = - w0 o
125 13 28 M14x2,0 12500 8
125 6 24 22,2 12500 8
] 150 13 37 22,2 F 12000 5
178 6 38 22,2 12000 12
ﬁ 178 13 42 22,2 F 10000 6
B+ pll ; 230 6 57 22,2 6500 1
= =4il:A 230 13 58 222 8500 1
“ a "
mm = =/
(] A T B G Adapt. min-1  st.
100 12 20 22,2 F 12500 4
15 12 23 22,2 F 12500 4
15 12 23 22,2 12500 4
15 12 23 M14x2,0 12500 4
125 6 24 22,2 12000 3
125 13 28 22,2 F 12500 3
125 13 28 22,2 12500 3
125 13 28 M14x2,0 12500 3
150 13 37 22,2 F 12000 3
178 13 42 22,2 F 10000 3
178 13 42 22,2 10000 3
178 6 38 22,2 12000 12
* TUV-certifering planerad.
Cirkuldrborstar ANVANDNING

Upruggning CIC/MER

Gradning IELCICIC]
Kantfirrundning lEBCICIC]
Rost-/Fargharttagning ML

virad Osborn-staltrad

Silikater C1H|
Blatirgning CIMCICIC

—
mm = e @
(7] A T B G Adapt. min-1  st.
F 75 13 17 1/2" F 20000 12
T 100 13 22 5/8" F 18000 12
PREMIUM 100 13 22 7/8" F 18000 12
100 6 20 M14x2,0 18000 12
Aggressiv modell fér héga varvtal vid 15 6 19 7/8" 12500 12
slaggborttagning, gradning och rensning 115 6 19 M14x2.0 12500 12

av svetsfogar. Borsten har planslipade . !
borstindar. 125 6 24 7/8 12500 12
x - = &
ﬁ [/] A T B G Adapt. min-1  st.
«B- T 15 6 19 7/8" 12500 12
| == 125 6 24 7/8" 12500 12

n o .

Fortsattning pé nasta sida.

BORSTAR

Vinkelslip

BORST OCH MATERIAL

3

m

Rostfsiet atdl
Mheinler {icke )
Aluminium

Gjutstdl

Produkt finns med: 3
Stalurdd virsd W (IR
Rostirio stdl

Bestnr. Bestnr. Bestnr.
0002-611131 0002-611 151
0002-621131 0002-621151
0002-631131 0002-631151
0402-631131 0402-631151
9502-626 301 9502-626 501
6152-631131 2202-631151
1402-631131 1402-631151
9502-626 311 9502-626 251
0002-641131 0002-641151
4602-626 131
0002-653 131

0002-641181

0002-653 151
4306-026 904
9502-664 151

0002-653 181

0,35 0,50 1.4401
0,50
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

0002-621 351

0002-631331 0002-631 351

4902-631351 *
0402-631331
4602-626 331

2202-631331

0402-631 351
9502-626 651
2202-631351

*

4902-626 651
4912-631351 *
1402-631331 1402-631351
0002-641 351
0002-653 351
*

4902-653 351
4612-626 331

BORST OCH MATERIAL

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

i

i
iy,
E =
Produkt finns med: 2 i: E g 'E' i
woE =  3F
stiivrdd vired Sy H(IH| |
Rostirin stdl 0
I Osborn I I Osborn I
0,35 0,50
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
9906-026 011 9906-026 012
9906-026 116 9906-026 117
9906-026 280 9906-026 281
9906-026 365
2906-026 501
0002-626 305 0002-626 505
0002-626 311 0002-626 251
IWI
0,50
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
0002-626 650
0002-626 651
19

Hést el

Héet el



BORSTAR
Vinkelslip

Cirkulérborstar

virad Osborn-staltrad j

PREMIUM

Aggressiv modell for hoga varvtal vid
slaggborttagning, gradning och rensning
av svetsfogar. Borsten har planslipade
borsténdar.

Cirkuliirborstar =

virad trad

En speciell medurs- och motursvridning
gor att borsten slits och avverkar jamt pa
béada sidor.

G

-

t-

- -IA

20

’_7 ANVANDNING

Upruggning CICIH

150-178 Gradning IMR(
Kantfrrundning IR
Rost-/Fargharttagning ML
Slaggrester LI
Silikater 1N
Blifdngning CIMCICIC
mm S ® M
[/} T B G Adapt. min-1  st.
150 6 38 7/8" F 12000 12
150 25 38 7/8" F 12000 12
150 6 38 M14x2,0 12000 10
150 13 38 7/8" 12000 12
165 6 29 7/8" 12
165 13 32 7/8" F 12000 12
17 6 29 7/8" F 12000 12
178 6 38 22,2 F 12000 12
178 6 38 M14x2,0 12000 10
ANVANDNING
=
et s e - A
S
Upruggning CIC]
115-178 Gradning MBI
Kantfarrundning IN(
Rost/Fargharttagning B
Slaggrester LML
Silikater ]
Blifdrgning LML ” 100
- © ®
0 A T B min-1 st
15 12 23 222 12500 10
125 13 28 222 12500 8
178 13 42 222 12500 6

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Sthltrdd virad
Rostirin stdl P

3
"
[l

i
ERE-
25;5;5
E1 3 &
53333
m |
Emm

Osborn I Osborn I
0,35 0,50
Bestnr. Bestnr.

9906-026 501
9906-026 247

9906-026 500
9906-026 248

0002-626 061

9706-026 904
9906-026 051
9906-026 053

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med: E
Stdirdd virad D
0,35 0,50
Bestnr. Bestnr.

1202-631131
1212-631131
1202-653 131

1202-631151
1212-631 151
1202-653 151

Osborn
0,63

Bestnr.

9906-026 249

9886-026 039

_ i

iis
m | ]

Bestnr.



BORSTAR
Vinkelslip

Cirkularborstar

ANVANDNING BORST OCH MATERIAL

4 i
| 3 2
- o o = 2 - 2 E -
virad Osbhorn-staltrad 9 Upruganing CICIE 3 Egs;:¢z
A | . = E P
plastinbakad | 115-178 Gradning MMCICIC] Produbtfinasmed: 3 = 2 § 2 2 §
Kantfrrundning BCICC ) - ; T "
Rost-/Fargbarttagning MECICIC Stalrdd virad 9 --l L1 |
Slaggrester CICIML
Silikater LINEC/R
Blatirgning CIMCICIC
= Osborn Osborn
mm ® M I 0,50 I I 0,50 * I
[’] A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
15 6 19 222 12000 10 5402-921873
125 6 24 222 8500 1 9802-921873 9812-921873
178 6 38 222 8500 1 9802-921875 9812-921875
* pointed model. Other articles regular.
Plastférstarkt bunden. Idealisk for enhetlig
ytbearbetning och exakt bearbetning av
kanter. Optimal kvalitet och kontrollerad
bredd for hog effektivitet. Planslipade
borsténdar.
G
—
B+ L
= =qu:a
0 (4] -
Cirkulérborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL g
4' -
2 EREZE T e .

° —E-E-E-X-1 | -3 = =
kl'llsa-d trad '1 Upruggning OO MEE 3 : i T ; §
plastinbakad Gradning MECIC0 Produktfinnsmed: 3 = 2 3 2 = 3

Kantfirrundning ELICIC] - — .
Rost-/Fargharttagning MECICIC Stairdd g --l -l-
Slaggrester CICTHCIE
Silikater CIHNEC/H
Blatdrgning CIMLCICIC]
0,38
mm E © M
[} A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
15 5] 27 M14x2,0 12000 6 5402-921051
125 6 27 M14x2,0 12000 1 4102-921 051
PREMIUM 150 5 29 22,2 8500 12 0002-921874
178 5) 4 222 M14x2,0 8500 10 0002-921876
] okt 178 5 4 22,2 8500 12 0002-921875
Plastférstéarkt bunden. Idealisk for enhetlig N
ytbearbetning och exakt bearbetning av 8 9 4 222 5/8 00 0 0002-921889
kanter. Optimal kvalitet och kontrollerad 178 3 4 22,2 8000 1 7702-921875
bredd for hog effektivitet. Planslipade
borstandar.
G

-k

B~

=T
=gl : A

¥ [

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 21
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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Cirkularborstar

krusad/vagig trad

Passar for antik finish pé tra.

Cirkulgdrborstar

slipfiber

22

@

]
L

[

B ciseen

Roaafsien audl
WietaBesr {icke gim}
Aluminium

Bestnr.

Rosafsien sedl
MetaBer ficke gm}
Aluminium

B Wk ol
B s

1
[ 1 [ |

ANVENDNING 5 BORST OCH MATERIAL
‘b 2583458
= = ph e g
Uppruggning OO0 WER
15 Glattning M 0 Produkt finas svds
Gradning CI u)
Kanthrrundning (M ) Stilrdd P
Strukturering CICIM 1
Rast-/Fargharttagning 10101 1 I
Sversrensn./-beredn. REAEECD
0,27
mm = @ ﬁ I Cordwire I
[/} A T G min-1 st. Bestnr. Bestnr.
15 12 28 M14x2,0 12500 6 2812-522 051
ANVENDNING BORST OCH MATERIAL
i*ﬂ = -
- Ssg i8R f
Uppruggning BEECOO0
150-180 Glattning OO MMM Produkt finas med:
Gradning CICICIH 1 )
Kantlsrrundaing CICIC] 1 Slipnylen B
Strukturering M 1
Rost-/Firgborttagning M 1
Svetsrensn-beredn. CIO0O000W
Novofil 46 Novofil 60
mm = o & | 1 | |
[/} A T G min-1 st. Bestnr. Bestnr.
140 55 30 M14 4500 6 5421-401913 5411-401 913

I Novofil 80 I

Bestnr.
5401-401913
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Axialborstar y ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 5
< 58588 i,
= 2 coooo E m =
virad trad Upruggning DCMEE E ) g £ z B
il 3 F]
15 _ Gradning MEOCO Produkt finns med: 1% [ 2 7 2
Kantfrrundning BCICC . T —
Rost-/Fargbarttagning ICICIC] Stiltrdd virad ‘ [ 0 | I
Slaggrester LI Rostirin stal ‘
Silikater LJHNEC/R !l!!
Blatirgning CIMCICIC
0,35 0,50
mm = & ]
2] T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
65 20 16 12500 10 1602-608 131 1602-608 151
65 20 M10x1,25 12500 10 2352-608 131 2352-608 151
65 20 M10x1,5 12500 10 0102-608 131 0102-608 151
65 20 M14x2,0 12500 10 0002-608 131 0002-608 151
65 30 M14x2,0 12500 10 3892-608 131 **
** extra lang borst
0,35 0,50
mm = &= ]
2] T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
65 20 16 12500 6 1602-608 331
65 20 M10x1,25 12500 6 2352-608 331 2352-608 351
65 20 M10x1,5 12500 6 0102-608 331 0102-608 351
65 20 M14x2,0 12500 6 0002-608 331 0002-608 351 0442-608 351 *
* TUV-certifiering planerad.
Axialborstar o ANVANDNING BORST OCH MATERIAL g
a 58588 e,
- o cogo E m =
virad trad Upruggning CICIM E £ g H g ¥
. H 2
125 - Gradning @ECICO Produkt finas med: 3 = 2 = 7 32
Kantfirrundning lELCICIC] . T —
Rost-/Fargharttagning MECICIC Stdlrdd virad ‘ --l ] | |
Slaggrester CICIHCIE
Silikater LINMEC/W
Blafdrgning CIMCICIC
9 0,35 0,50
mm s @ E]
2] T G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 20 M14x2,0 11000 10 9908-608 132 9908-608 152
75 20 5/8 Zoll 11000 10 9918-608 132 9918-608 152

Lostagbara stodringar hindrar att
borsten bdjer sig. Nar borsten &r slitna
kan stodringen tas bort for att anvénda
kvarvarande borst.

— «B

s

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 23
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Vinkelslip

Mjukt

Wjukt trll

Axialborstar = BORST OCH MATERIAL i
] ‘F ©Wo QO = 2
< B — RARER = 2 ¢
virad trad, hardad 4 Uppruggning MO 3 £ E
3 . Glattning MO0 3 5 3 3
115 150 Gradning MECICIC) Produkt finns med: T o= =
Kantf6rrundning OO0 Sbiedd virad W (DN |
Strukturering OO0
Rost- / Fargborttagning HEE[][]
Svetsrensn. / -beredn. HEECI[]
T Osborn Osborn
mm = ] it I 0,50 I I 0,80 I
[/} A T G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
90 32 65 M14x2,0 7500 6 9906-033 125
90 32 65 5/8" 7500 6 9906-033 126
150 45 45 M14x2,0 6000 1 9906-033 016
150 45 70 M14x2,0 6000 1 9906-033 022
ad 150 45 70 5/8" 6000 1 9906-033 021
Axialborste med hardad virad trad. *
Rekommenderas for rengéring av svetsar g 45 & M14x2,0 ST ! S0cs0330051 .
och andra ytor inom olje- och gasindustrin. 150 45 75 5/8" 6000 1 9906-033 030
* dubbla rader
Axialborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
58588 i
- o -E-E-N-K-] = = =
virad trad Upruggning OO MEE E £ ; E
150-230 Grudn!ng HE l& i Produkt fians med: '% = 2 3
Kantfirrundning IELCICIC . T T T
Rost/Fargharttagning MECICIC Stilerdd virad “ [ I | ]
Slaggrester CICIML Restfrin stdl ‘
Silikater ML -J- L
Blifdrgning CIWCICIC
= 0,35 0,50 0,80
mm = & it
[/} T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
80 20 5/8 Zoll 8500 6 0802-608 133 0802-608 153 0802-608 183
80 20 M14x2,0 8500 6 0002-608 133 0002-608 153 0002-608 183
100 20 M14x2,0 8500 3 0002-608 134 0002-608 154 0002-608 184
100 20 5/8 Zoll 8500 3 0802-608 134 0802-608 154 0802-608 184
. L . 120 20 M14x2,0 6500 4 0002-608 135 0002-608 155 0002-608 185
Lostagbara stodringar hindrar att 120 20 5/8Z0ll 6500 4 0802608135 0802-608 155 0802-608 185

borsten bdjer sig. Nar borsten &r slitna
kan stodringen tas bort for att anvanda
kvarvarande borst.

0,35 0,50 0,50
G mm = ) i) I 1.4401 I
— “B-

= — | [/} T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
80 20 M14x2,0 8500 3 0002-608 333 0002-608 353 0442-608 353 *
100 20 M14x2,0 8500 3 0002-608 334 0002-608 354 0442-608 354 *

* TUV-certifiering planerad.

e B
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Axialborstar ANVANDNING

krusad/vagig trad

Gradning HEL]
Kantfirrundning lEL]
Rost-/Fargharttagning L]
Slaggrester LI

Silikater 1MM

Blifdrgning CIWLC]

mm = @ ﬁ‘j
[/} T B G min-1 st.
60 21 16 12500 10
60 21 16 12500 4
60 21 M10x1,25 12500 10
60 21 M10x1,5 12500 10
o . ) 60 21 M14x2,0 12500 10
jfgfknlt lampad for bearbetning av stora 60 21 M14x2,0 12500 4
75 23 16 12500 10
E “Be 75 23 16 12500 3
- == 75 23 M10x1,25 12500 10
75 23 M10x1,5 12500 10
75 23 M14x2,0 12500 10
i 75 23 M14x2,0 12500 4
+ 75 23 5,8 Zoll 12500 10
— 75 23 5870l 12500 4
o = o ®
[/} T B G min-1 st.
60 21 22,2 M10x1,25 12500 10
60 21 M14x2,0 12500 4
60 21 22,2 M14x2,0 12500 10
75 25 M14x2,0 12500 4
75 25 22,2 M14x2,0 12500 10
*TUV-certifiering planerad.
Axialborstar d ANVANDNING
krusad/vagig trad 9 Upruggning 1L MEE
~ 150-230 Gradning M
Kantfarrundming B
Rost/Fargharttagning L]
Slaggrester CICIH
Silikater 1NN
Blifdngning CIMCICIC
m s © A
0 T B G min-1 st.
80 30 M14x2,0 8500 5
80 25 5/8 Zoll 8500 5
@ 80 25 M14x2,0 8500 5
100 30 M14x2,0 8500 3
L . . 100 30 M14x2,0 8500 4
Sérskilt lampad for bearbetning av stora
ytor. 100 30 5/8Zoll 8500 3
125 30 M14x2,0 6500 4
125 30 5/8 Zoll 6500 4
150 40 M14x2,0 4500 3
150 40 5/8 Zoll 4500 3
2
I ™
t—ﬂ'—* ' mm § @ ﬁj
0 T B G min-1 st.
80 25 M14x2,0 8500 4
80 25 22,2 M14x2,0 8500 5
80 25 5/8 Zoll 8500 4
100 25 M14x2,0 8500 3
100 30 22,2 M14x2,0 8500 4
100 30 5/8 Zoll 8500 3
125 30 5/8 Zoll 6500 2
125 30 M14x2,0 6500 2

*TUV-certifiering planerad.

BORSTAR
Vinkelslip

BORST OCH MATERIAL E
: : Sz .
fiii:s
Produkt finns med: .% c;‘ = = 3 3
suivdd mmp [ W Em
Rostiritt stdl I EEE
Méssingstrad
I 0,20 I I 0,30 I I 0,30 I
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1602-613 161
1602-613 361
5262-613 141
0102-613 141 0102-613 161
0002-613 141 0002-613 161
0002-613 361
1602-613 142 1602-613 162
1602-613 362
5652-613 142 5652-613 162
0102-613 142 0102-613 162
0002-613 142 0002-613 162
0002-613 362
0802-613 142 0802-613 162
0802-613 362
ITI 0,30
missingsbelagd
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
4912-613 561 *
0442-613 361 *
4902-613 561 *
0442-613 362 *
4902-613 562 *
BORST OCH MATERIAL 3
ERE- I
E E g E E =
3 § 3 g E  :
Produkt finnsmed: & & 2 = F =
suirdd mmp 1 W Em
Restiritt stdl D HE N

Massingstrad

I 0,30 I

Bestnr.
0002-613 163
0802-613 163

0,20

Bestnr. Bestnr.
0002-613 143
0802-613 143

0002-613 193
0002-613 144 0002-613 194
0002-613 164
0802-613 164
0002-613 165
0802-613 165
0002-613 166

0802-613 166

0802-613 144
0002-613 145

0802-613 194
0002-613 195
0802-613 195
0002-613 196
0802-613 196

0002-613 146
0802-613 146

0,30 0,30 0,30
1.4401
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

0002-613 363 0442-613 363 *

4902-613 563
0802-613 363
0002-613 364 0442-613364 *

4912-613 564
0802-613 364
0802-613 365

0002-613 365

*

0442-613 365

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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BORSTAR
Vinkelslip

. Wjukt

Axialborstar n I ANVANDNING BORST OCH MATERIAL g
- ‘._..‘ 58383 T i
o = o coao o = =
krusad/vagig trad Upruggning OCME E £ g £
115-230  Gradning MECICIC) Produktfinms med: 3 = 2 H
Kantférrundming IEBLCICIC] ' T
Rost-/Fargbarttagning MELCICIC] Sthirad ‘ --l J
Slaggrester CICIHLCIM
Silikater LINECIN
Blafdrgning LIMCICIC]
! I Staltrad- I
mm @ ﬂj cordw. 0,30
[} T G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
60 20 M14x2,0 12500 10 3902-613 161
75 25 M14x2,0 12500 10 3912-613 163
80 25 M14x2,0 12500 5 3902-613 163
100 22 M14x2,0 8500 4 3902-613 164
125 25 M14x2,0 6500 4 -
Nyhet: Nytt borstmaterial, mycket hég X 33026134185
avverkning och hég slitstyrka.
Axialborstar | ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
oo a 3 =
Sllpflbel' Upruggning DO '! E; E
150 Gradning MECICIC) Produkt finms med: 3 & 2 3
Kantfirrundning IEBCICIC] . " A
Rost/Fargharttagning MECIC Slipnylon B 0 L | _[l__ | |
Slaggrester CICIH
Silikater CJHE
Blatdrgning MOCC
mm = @ Ej Novofil 80 Novofil 120 Novofil 180
[/} T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 25 22,2 8500 3 8812-607 914 2312-607 914 1802-607 914
100 25 M14x2,0 8500 3 6402-608 914 6412-608 914 1802-608 914

Rekommenderad hastighet 4000 RPM.

26
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Axialborstar

slipfiber

Sarskilt lampad for slutfinish eller
punktslipning.

G
b B
[ — )
T

Koniska borstar

virad trad

Sérskilt lampad for bearbetning av
svaratkomliga ytor, t.ex. vinklar, kanter
eller horn.

BORSTAR
Vinkelslip

’7 ANVENDNING BORST OCH MATERIAL i
) u 3 Z: : iz >
PRIuGEnENg - E ¥ =
150-180 E'r:’d':::g Produk finns med: 3 _ :: ; _ ! ,} 3
Kantisrrundning Slipylon WS 0|4 :I ]‘ , | ,
Struktwrering | |) ]
Rost-/Firgborttagning IEECICIC0
Swvetsrensnf-beredn. DO0000MW
mm § @ Ej Novofil 46 46 60
/] A T G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
130 70 50 M14x2,0 2500 4 9301-614 916 9311-614 916 9321-614 916
mm g @ Ej Novofil 80
0 A T G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
130 70 50 M14x2,0 2500 4 9331-614 916
ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
5uRER ERE-
Sooas = = 2 % .
Uprwggning CICTHE 2 = £ ; B
115-125 Gradning L] Produkt fians med: 3 = 2 ; -Ec 332
Kantfarrundning LI T T T
Rost-/Fargharttagning lECIC) Stdlerdd virad ‘ [ | -‘ ‘ ‘
Slaggrester CICIHLC] -
g?likarnrl o Fostfrin stél P -|- ||
Blifdngning CIMLCICIC
mm E @& M I 18 bindlar I I 18 bindiar I
[} A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 13 22 16 12500 10 1602-622 151
100 13 22 M10x1,25 12500 10 4802-622131 * 2352-622 151
100 13 22 M10x1,5 12500 10 0102-622 131 0102-622 151
100 13 22 M14x2,0 12500 10 0002-622 131 0002-622 151
15 15 20 16 12500 10 1602-632 151
15 15 20 M14x2,0 12500 10 0002-632 131 0002-632 151
15 15 20 5/8 Zoll 12500 10 0802-632 131 0802-632 151
125 15 23 M14x2,0 12500 10 3602-632 131 2902-632 151
125 5 23 M14x2,0 12500 10 4302-632151 *
*TUV-certifiering planerad.
mm E @& M I 22 bimdlar I I 22 bindiar I
[} A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 13 22 M14x2,0 12500 10 0002-623 131 0002-623 151
mm E © M@ I 18 bindlar I I 18 bindlar I I 14401 I
[/} A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 13 22 M10x1,25 12500 5 4802-622 331 2352-622 351
100 13 22 M10x1,5 12500 5 0102-622 331 0102-622 351
100 13 22 M14x2,0 12500 5 0002-622 331 0002-622 351 0442-622 351 *
15 15 20 M14x2,0 12500 5 0002-632 331 0002-632 351 0442-632 351 *
15 15 20 5/8 Zoll 12500 5 0802-632 331 0802-632 351
125 15 23 M14x2,0 12500 10 3602-632 331 3602-632 351
* T0V-certifiering planerad.
mm E @& M I 22 bindlar I I 22 bimdlar I
[’} A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

100 13 22 M14x2,0 12500 5 0002-623 331 0002-623 351

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

‘0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 27



BORSTAR
Vinkelslip

. Mjukt rd

Koniska borstar - ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
krusadlvagig trad 'I Upruggning IQJIGIEEE 2 -E i E
|| 15 L produke s mes: 3 S 2 3 2
Rost/Fargharttagning L Stalrdd Q . -‘ ‘
Slaggrester L1L] Rostiritt stdl EEE
Silikater LI
Blitdngning ]
mm f‘-‘. @ EI 0:20 I 0:30 I I méssi(:'g::gelagd I
/] A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 20 20 M10x1,25 12500 10 2352-512 162
100 20 10 M10 12500 10 2352-512 161
100 20 20 M10x1,5 12500 10 0102-512 162 0002-512 062
100 20 20 M14x2,0 12500 10 0102-512 161
Sérskilt lampad for bearbetning av 100 10 20 M10x1,5 12500 10 0002-512 162 0002-512 061
svaratkomliga ytor, t.ex. vinklar, kanter 100 10 20 M14x2,0 12500 10 0002-512 161
eller hérn. 15 10 29 M14x2,0 12500 5 0002-513 141 0002-513 161
125 10 25 M14x2,0 12500 10 0002-514 141 0002-514 161

G
.-
= 0,20 0,30 0,30
E mm = 2] it I I I 1.4401 I
=F. 0 A T G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
m ¥ A 100 20 20 M10x1,25 12500 5 2352-512 342 2352-512 362
T
1] 5
5
5
5
5

100 20 20 M10x1,5 12500 0102-512 342 0102-512 362
100 20 20 M14x2,0 12500 0002-512 342 0002-512 362
100 10 20 M14x2,0 12500 0002-512 361
15 10 29 M14x2,0 12500 0002-513 341 0002-513 361 0442-513 361
125 10 25 M14x2,0 12500 0002-514 341 0002-514 361 0442-514 361

mm / tum Eﬁ
Reduce"ng | B [} st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
:i 12,88 172" 15,81 5/8" 1 0003-000 223
1 9,46 3/8" 22,34 7/8" 1 0003-000 242
| 12,80 7/8" 22,57 1/2" 1 0003-000 243
16,00 7/8" 22,30 5/8" 1 0003-000 244

For minskning av centrumhal.
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BORSTAR
Borrmaskiner

BORSTAR FOR BORRMASKINER




BORSTAR
Borrmaskiner

Viktig information
Borstar for borrmaskiner

F%"" Att ta hansyn till nir du viljer borstar och anvander borrmaskiner:

1. Allman information

Borstarna pa féljande sidor passar till alla borrmaskinsmérken. Det spelar ingen roll om du anvander en 1- eller
2-hastighetsmaskin eller slagborr.

Den rekommenderade hastigheten ér cirka 1500 - 3 500 rpm

2. Typiska borstar for borrmaskiner

Obs:

Axial- och &andborstar vidgar
m sig vid drift.

Cirkularborstar Axialborstar Andborstar

Finns med virad och Finns med virad och vagig Finns med vagig trad,
vagig trad, samt med trad, samt med slipfibrer slipfibrer och syntetisk
slipfibrer eller syntetiska eller syntetisk sammansatt sammansatt trad.
sammansatta fibrer. trad.

Lamellborstar Borstar for ror och
Finns med vagig trad, innerytor

slipfibrer eller Tampico- Vidare information finns
fibrer. i kapitlet om invandig

bearbetning.

Maskininformationen pa forpackning

B®0 | och skyltning
o Information om vilka maskiner produkten passar till far du dven

av maskinsymbolerna som finns pa Osborn-forpackningarna och
skyltningen vid butikshyllan.

30



BORSTAR
Borrmaskiner

Hébet il

Cirkulérborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
i 5 3
) - X E
o dt od = o E » = B
virad tra 9 Uppruggning OCIE 3 z £ =
| Guictning IO Produkt fians med: 3 = & = 5
Gradning L] ) . . .
Kantférrundning MBCOCOO Stilerdd virad 9 . - ‘
Svukrwrering OOOO0 il ‘
Rost-/Fargharttagning ININEER Rostiritt s -‘- _
Svetsrensn./-beredn. EEENR
— 0,35 0,50 0,50
. © & [ 1 1 1
[/} A T B S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 12 15 13 20000 12 0002-611131 0002-611 151
75 12 18 6 20000 8 2002-611131 7202-611151 7012-611 351
B+
[ — |
— s —
s
=T+
1A
‘ 5] +|
Cirkuldrborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
N -
_— 3 1d.
E E =
krusad/vagig trad 1 Uppruggning 3 s 3 E =
| g"“dr"i"ﬂ Produkt finns med: ::g & = 2 3
ra Illllg T T T
Kantldrrundning ‘ -
Strukturering CICIWC] 1 R ritt stil ¥
Roast/Fargbarttagning DO EEER Md i st ‘ -‘. -
Syelsrensn,/-beredn. MERECC Massingstrdd | J
1 0,20 0,30
mn © & [ °° [~ 1 1 [
[} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
] 20 6 4 6 20000 10 0002-501132 7002-501142*
" 20 9 4 6 20000 10 0002-501143
@ 30 6 6 6 20000 10 3002-502 141*
30 9 6 6 20000 10 0002-502 132 0002-502 142
30 12 6 6 20000 10 7002-502 143*
Rekommenderat varvtal: cirka 50 % av max.
min-1. Specifikation A kan variera beroende 0 i 1 6 e 10 0002:503]152 0002501132
pa tradtyp och -styrka. 40 16 10 6 18000 10 0002-503 143
“B+ 50 10 13 6 15000 10 3002-504 141*
50 17 13 6 15000 10 0002-504 132 7002-504 142* 0002-504 162
50 23 13 6 15000 10 0002-504 143 0002-504 163
60 12 15 6 15000 10 0002-505 141 7002-505 161*
60 18 15 6 15000 10 0002-505 132 7002-505 142* 7002-505 162*
60 23 15 6 15000 10 0002-505 143 0002-505 163
70 n 15 6 15000 10 0002-506 141 0002-506 161
70 18 15 6 15000 10 0002-506 132 7602-506 162*
70 23 15 6 15000 10 0002-506 143 0002-506 163
80 19 20 6 15000 10 0002-507 142 7002-507 162*
*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes
0,50
mm ) e
[/} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

70 10 14

o

15000 10 5183-506 192

Forsdttning nasta sida.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 31
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Borrmaskiner

Cirkuliirborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL g
" ’ i,
krusad/vagig trad uppruggning DO MM -;i i d E
(.“lnrrnmg SEEED $—t Produkt finns med: ?u s ¢ 3133
Gradning [CJMEEECC .
Kantidrrundning (IMEEECC suidd e 1| [ ]
Strukturering CICOWOICIC0
Rost-/Farghorttagning D0 MEER Rosthrie stél ‘ HEn
Suelsrensn /-beredn. NEEECD Missingstrdd

mm E) ﬁ'l 0,15 I 0,20 I I 0,30 I
st

/] A T S min-1 Bestnr. Bestnr. Bestnr.

20 6 4 6 20000 10 0002-501332 0002-501342
: 20 9 4 6 20000 10 0002-501333 0002-501343
@ 30 6 6 6 20000 10 7002-502 341*
30 9 6 6 20000 10 0002-502 332 7002-502 342*
Rekommenderat varvtal: cirka 50 % av max %0 I o ° 20000 0 0002-502 333 7002:502 343"
min-1. Specifikation A ka;n variera beroende- ‘o 7 o 6 0L 10 00025505181 MDA S
pa tradtyp och -styrka. 40 n 10 6 18000 10 0002-503 332 7002-503 342*
B~ 40 16 10 6 18000 10 0002-503 333 0002-503 343

50 10 13 6 15000 10 0002-504 341 7002-504 361*

50 7 13 6 15000 10 0002-504 332 7002-504 342* 0002-504 362

50 23 13 6 15000 10 0002-504 343 0002-504 363

60 12 15 6 15000 10 0002-505 341 7002-505 361*

60 18 15 6 15000 10 0002-505 332 7002-505 342* 0002-505 362

60 23 15 6 15000 10 7002-505 343* 0002-505 363

70 n 15 6 15000 10 7002-506 341* 7002-506 361*

70 18 15 6 15000 10 0002-506 332 0002-506 342 0002-506 362

70 23 15 6 15000 10 0002-506 343 0002-506 363

80 10 20 6 12000 10 5162-507 361

80 19 20 6 12000 10 7002-507 342* 0002-507 362

*Monterad pé display-kort for butik, variant utan kort finnes

mm C‘D 5 0,20
0 A T S min-1 st Bestnr. Bestnr. Bestnr.
20 9 4 6 20000 10 0002-501542
30 9 6 6 20000 10 0002-502 542
40 n 10 6 18000 10 0002-503 542
50 17 13 6 15000 10 7002-504 542*
60 18 15 6 15000 10 0002-505 542
70 18 15 6 15000 10 7002-506 542*
80 19 20 6 12000 10 7002-507 542*
*Monterad péa display-kort for butik, variant utan kort finnes
Cirkularborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
= 2
- = EE .
= £ &8
krusad/vﬁglg trad Uppruggning 5 E £ % - 5
Glittning I Produktfinnsmed: = = & 2 = 3
Gradning CIH I
Kantltrrundning (1M suirdd W 1|0 [ ]

n.m-..-F,;r};:'o‘:fxl:g:.:.: : :{ :I. Rostfrite stél P HE N
Svetsrensn. /-beredn. EE 103 Massingstrdd
mm E} 5 I 0,20 I I 0,30 I 0,20

0 A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
40 5 10 6 4500 20 0003-600 111 0008-600 121
50 7 10 6 4500 20 0003-600 211 0008-600 221
63 9 13 6 4500 20 0003-600 311 0008-600 321
75 10 16 6 4500 10 0008-600 411 0502-600 451
75 10 22 6 4500 10 0008-600 421
75 15 16 6 4500 10 0003-600 412 0008-600 422
100 12 22 6 4500 10 0008-600 511 7003-600 521*
100 17 22 6 4500 10 0008-600 522

*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes

mm @ 51 I 0,20 I I 0,30 I

0 A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 10 16 6 4500 240 0008-600 431

75 10 16 6 4500 10 0008-600 432

100 10 22 6 4500 10 0008-600 531

32
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Cirkulérborstar

krusad/vagig trad

Gor-det-sjélv-typ for max. 4500 min-1.

Cirkulédrborstar

krusad/vagig trad

Sarskilt lampad for att strukturera tra, lyfta

fram &dring.
B+
||
— s —
5
[~T~
1A
‘ 5] +|

F ANVANDNING

F ANVANDNING

Uppruggning
Glittning

Gradning [
Kantlarrundning
Strukturering
Rast-/Farghorttagning
Svetsrensgn. /-beredn.

mm C-E;)
[/} A T B min-1
50 7 10 9,5 mm 4500
63 9 13 9,5 mm 4500
63 9 13 3/8" 4500
75 10 16 3/8" 4500
75 10 16 9,5 mm 4500
1 10 16 12,7 mm 4500
100 13 22 12,7 mm 4500
100 12 22 12,7 mm 4500

Uppruggning
Glittning

Gradning
Kantlarrundning
Strukturering
Rost-/Farghorttagning
Svelsrensgn. /-beredn.

mm @

80 35 25 6

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med:
Stalrdd P
0,20 0,30
Bestnr. Bestnr.

0003-601 311
0123-601 411

0002-601511

0008-601221
0008-601321

0128-601 421
0008-601 421

0008-601521

BORST OCH MATERIAL

0,25
Cordwire

Bestnr.

0908-507 061

(i)

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

Produkt finns med:

Stiirdd W

Bestnr.

3
"
Ll

3
]
LI

. Gjutssdl

BORSTAR
Borrmaskiner

B ciseen

Rosnfvien ardl

Rostfie scdl

Mietnler {icke jim)

Bestnr.

Mhetnler {icke gm)

Bestnr.

Aluminium
. Mjukt rd

Aluminium

B i

33

| R
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BORSTAR
Borrmaskiner

Cirkuldrborstar

krusad/vagig trad

®

Plastinbunden, 10 ganger léngre livslangd,
inga tradbrott.

- B “
[ — ]
=
[+T-|
1A
+ [} +|
Cirkuldrborstar
slipfiber

Nyhet: Grittyflex rod med 50 % béttre
prestanda tack vare kiselkarbidborst med
hogre andel slipmaterial.

--B-a

[ — ]
—=1—
|+T~|
A
' a |

Cirkuldrborstar |

il

slipfiber

34

63
76

P

P

40
50
60
70
80

ANVANDNING

Uppruggning
Glittning M

Gradning
Eantlarrundning
Strukturering
Rost-/Farghorttagning
Svélsrensn. /-beredn.

mm ® s
T S min-1 st.
8 20 6 15000 12
8 26 6 15000 8
ANVANDNING
Uppruggning
Glattning [ICIC]
Gradning [ICICIH
Kantlarrundaing LILIL]
Strukturering Il
Rost-/Firgborttagning lE
Svelsrensn.-beredn. QD0O000
mm ® s
A T S min-1 st.
16 10 6 4500 10
23 10 6 4500 10
ANVANDNING
Uppruggning
Glattning CICIC
Gradning [CIC]
Kantlarrundning LILIL]
Strukturering I
Rost-fFirgborttagning BN/
Svetsrensn./-beredn. 00000
mm ®
A T S min-1 st.
12 10 6 4500 10
12 12 6 4500 10
12 15 6 4500 10
12 20 6 4500 10
12 22 6 4500 10

Produkt finns med:
Stihrdd W
0,30
Bestnr. Bestnr.
0002-911 941
7002-911 951
BORST OCH MATERIAL

Grovlek 80
Rod

Bestnr.
0802-600 491
0802-600 591

BORST OCH MATERIAL
Produkt finas med:
Shipnylon
Novofil 120 Novofil 180
Bestnr. Bestnr.

8603-504 911
8603-505 911
8603-506 911
8603-507 911

BORST OCH MATERIAL

Produkt finms med:

Slipnylon

Grovlek 180
Bla

Bestnr.
0182-600 491
0182-600 591

8623-503 911
8623-504 911

8623-506 911

| sm

.Fl‘sw

3
3
L

| Gjutsem

L Gjutaes

Roatfiey spdl
Aluminium

B s

MietnBes {icke @im}
B e

B ciseen

Bestnr.

[ | Roattrint athl
I seetaber ficke jim)

Bestnr.

| Whetner {icke jim)

I Rosstsies stal

O

: | | Aluminium

Novofil 320

Bestnr.
8613-503 911
8613-504 911

8613-506 911
8613-507 911

r Aluminium

B sk o
I aeves

B sk o
[ Haees



BORSTAR
Borrmaskiner

Axialborstar = ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
e e
=X= | B 2 B
virad trad E Upgraggning DUEEE E ] } oz -
Glittning MMLICIC Produkt finas med: 3 = =2 2 7 3
Gradning EECICIC . . . .
KantfGrrundning MBOCOO Stalrad virad -' --l ] | ]
p Struktwrering OOOO0
Rost-/Farghoritagning IIEER
Svetsrensn./-beredn. IEEER
n © ® [
[} T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
65 23 6 6000 10 1004-608 151
®
—s ] —
5
‘1'
T
L 3
—f—
Axialborste, flexibel ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 3 % ‘
' ‘EEEERE
2 o - -] ! g
kII:IIS?# stal/massing/ ; Uppreggeing Produkt finns med: & ; I 5 3
slipfiber Gilttning suirsd mmp M| | mm
i 0 F
Kantfdrrundning Rostfriet stil ‘ -‘- (] |
Strukturering
Rost-/Firgborttagning MEED M‘“‘?‘“'M X ‘ - -
Svetsrensn./-beredn. OOCOM Blipnylon B L ] 1L
15
= 0,20 0,25 0,25 0,15 TYN
mm & ) I I I I I I 120K
[} T S min-1 st. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr.
30 20 6 15000 5 41750
40 25 6 13000 5 41751 41781 41761
40 30 6 13000 5 41786 41814
60 30 6 10000 5 41752 41782 41762
For lattare rengdringsarbeten och 70 30 6 8500 5 4753 M1817
ytbearbetning. 80 65 6 8000 5 41754 41784
Axialborste, helfylld ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 3 %
— g z e
§ £1 ! e &
o - - = i ! =
Is(lri::iabde:tallmaSSIngl 3 Uppruggning B Produkt finng med: & i & i = ;
Siin ng surds mmp (M | .
" L
Kantfdrrundning Rostfritt stal " -‘. [ |
Strukturering
Rost-fFirgboritagning Il O Wilssingeirbd y 1 ‘
Svetsrensn./-beredn. OOCM Slipnylon W JL I ] 1L
' 0,20 0,25 0,25 0,15 TYN
mm & s I I I I I I 120K
[} T S min-1 st. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr.
30 6 10500 5 41790 41795
50 6 10500 ) 41792 41797
For lattare rengodringsarbeten och
ytbearbetningar. Med plastképa vilket
forhindrar gnistbildning och mekanisk
averkan vid kontakt mellan kapa och
arbetsstycke. Helfyllda konstruktionen ger
borsten en féljsam borstforméaga.
Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 35
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Borrmaskiner

Axialborstar

ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
58 T E e,
e 2 = g T 32
krusad/vagig trad Uppruggning OO MEE E £ ; $ % B
E]
Elr:r;:::g EEEE Produkt finns med: 3 = = : 5 32
Kantlirrandning Stlurdd ‘ L ) | | |
Strukturering CICIWC] 0 trie ‘
Rost-/Farghorttagning (00 AEER Ruu.t.frlu sthl !I! !
Svetarensn /-beredn. CEEERETD Missingstrid I
0,2 K ,20
mm & = I 0 I I 0,30 I 0
[} T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 17 6 4500 20 0008-600 821 0023-600 851
75 20 6 4500 10 0008-600 911 0008-600 921
80 23 6 4500 10 0003-601911 0008-601921
Gor-det-sjalv-typ for max. 4500 min-1.
,2 i
mm & = I 0,20 I I 0,30 I
[} T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 17 6 4500 20 0008-600 831 0008-600 832
75 20 6 4500 10 0008-600 361
hd
T
=
e |
Axialborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 4
e,

Adi ¥ E =
krusad/vagig trad Uppruggning .E £ ; $ ®
\ 2'-‘3“!“9 Produkt finns med: & = 2 2 7 3

radning T 1
Kantlérrandning Sthlrkd .-l ] |- -
Strukturering
Rost-/Farghorttagning
Svelsrensn. /-beredn. INEEECD)
mm @ Ej 0,30
] T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 15 6 15000 6 0002-930 821

®

Plastinbunden, 10 ganger léngre livslangd,
inga tradbrott.

36




BORSTAR
Borrmaskiner

Axialborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
L R
= 5 = El
slipfiber - Uppruggning 3 i g sz s
g':‘x::g Produkt finms med: 3 3 & : 33
Kantiarrundaing Slipnylon -\I-l-l-l-l.]-
i Struktwrering
] Rost-/Firgborttagning
Swetsrensn/-beredn. 000000
Grovlek 80 Grovlek 180
mm ) 5 I Réd I I Bla I
[} T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 17 6 4500 10 0802-600 891 0182-600 891
75 23 6 4500 10 0802-600 991 0182-600 991
Nyhet: Grittyflex rod med 50 % béttre
prestanda tack vare kiselkarbidborst med
hogre andel slipmaterial.
+
T
=
Axialborstar ANVENDNING BORST OCH MATERIAL i
tie,
= ; .1 s 2
slipfiber - Uppruggning . 3 § } iz H
Sleeoing Produktfinmsmed: 3 = 2 3 2 3 3
Kantlarrundning Slipnylon B -\|-|.I-|-|-]-
Struktwraring
Rost-/Firgborttagning
Sversrensn-beredn. 000
mm @ 5 I Novofil 180 I I Novofil 320 I
[} T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
45 20 6 8000 10 5103-607 914 8733-607 912
50 20 6 4500 10 8703-607 912 8743-607 912
60 25 6 4500 10 8713-607 912 8753-607 912
70 45 6 5000 10 8703-607 913 8713-607 913

.||ﬁ‘+

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 37
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Borrmaskiner

Andborstar ANVANDNING
krusad/vagig trad -
rusad/vagig tra 1 Uppruggning
| Glittning [ ]
Gradning CIMEEECC
Kantlgrrundning LINEREC]C
. Strukturering CICWOICIC0
Rost-/Farghorttagning
Svelsrensn,/-beredn. NEERECC
|
-
= 0,20
1 mm © & | |
[} T L S min-1 st. Bestnr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 141
17 25 45 6 18000 12 0002-509 142
25 25 50 6 18000 12 0002-509 143
30 25 45 6 15000 12 0002-509 144

Sérskilt Iampad for invandig bearbetning *Monterad pé display-kort for butik, variant utan kort finnes

och bearbetning av svaratkomliga ytor.

mm E:'
T L S min-1
10 20 40 6 20000
17 25 45 6 18000
T S1 25 25 50 6 18000
0 E 30 25 45 6 15000

*Monterad péa display-kort fér butik, variant utan kort finnes

,2
mm ® & o2
0 T L S min-1 st. Bestnr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 541
17 25 45 6 18000 12 0002-509 542
25 25 50 6 18000 12 0002-509 543
30 25 45 6 15000 12 0002-509 544
Andborstar F ANVANDNING
krusad/vagig trad -
g g 1 Uppruggning
Gliattning L
1 Gradning CIHEER
Kantldrrundning LJHBRE
Strukturering CICIH
Rost-/Farghorttagning 10100
Svelsrensn. /-beredn. HMEEECD)
0,30
mm e & | i
= %] T L S min-1 st. Bestnr.
12 20 45 6 4500 20 0008-509 161
17 25 45 6 4500 12 0008-509 162
25 25 50 6 4500 12
25 30 50 6 4500 12 0008-509 163
30 35 50 6 4500 12 0008-509 164

Gor-det-sjalv-typ for max. 4500 min-1.

38

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med: é

suirdd mp 1IN

Rostirit sl

_ 4
R
3: 4§
3 E
5:_2:
HEn

. MWjukt bl
| T

Missingstrdd
I 0,30 I
Bestnr.

7003-509 161*
0002-509 162
0002-509 163
0002-509 164

@ I 0,20

st. Bestnr.

12 0003-509 341
12 7002-509 342*
12 7002-509 343*
12 0002-509 344

I 0,30 I

Bestnr.
0003-509 361
7002-509 362*

0002-509 364

0,30

Bestnr.
0003-509 561
0002-509 562
0002-509 563
0002-509 564

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med: é

subirdd
Rostiritt stdl

I 0,30 I

Bestnr.

0008-509 363

I 0,50

Bestnr.
0003-509 191
7003-509 192*

7002-509 194*

Bestnr.

Bestnr.

Rostfsiet atdl
Aluminium

. MWjukt bl

MheinBer {icke @}
| T

W Gisan

Bestnr.



Andborstar

krusad/vagig trad

o

Plastinbunden, 10 génger langre livsldngd,
inga tradbrott.

Andborstar

slipfiber

Fyllnadsmaterialet i dessa borstar anpassar
sig exakt efter arbetstyckets profil utan

att skada ytan. Vid anvéndning tréder

nya slipkorn kontinuerligt fram, vilket ger
optimal slipprestanda.

BORSTAR
Borrmaskiner

ANVANDNING & BORST OCH MATERIAL
o
o
Uppruggning 2
Gliittning | Produkt finns med: g 3‘
Gradning .
Kantltrrandning Stiirdd EEp .-l
Strukturering CICIW 1
Rast-/Fargharttagning 1010 WEEE
Svelsrensn,/-beredn. CMERECC
,30
mm ® M o
%] T K L S min-1 st. Bestnr. Bestnr.
17 24 16 43 6 15000 12 7002-930 902*
24 23 23 43 6 15000 12 7002-930 907*
31 23 29 43 6 15000 12 0002-930 912
*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes
ANVENDNING BORST OCH MATERIAL
s
=
=
Uppruggning 3 z
Glattnin 3 3
9 Produkt finms med: & & &
Gradning i . — -
Kantisrrundning Shipnylon e | )
Strukturering
Rost-/Firgborttagning
Svetsrensn.-beredn. CICICIC]
Grovlek 80 Grovlek 180
mm @ 5 Réd Bla
[} T K L S min-1  st. Bestnr. Bestnr.
25 25 22 45 6 5000 12 7002-509 913* 1812-509 913

*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes

(i)

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

Rosnfvien apdl

Mietnler {icke jim)

Bestn

MetaBer ficke gm}

Bestnr.

39

Aluminium
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BORSTAR
Borrmaskiner

B sjuka o

Andborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
i
a = 3
slipfiber Uppruggning 3 £ ; 3
| g":ﬁ:::g o Produkt finms med: 3 = = 3 =
Kantfgrrundning [l Stipnylon w0 | 0| | | |
Strukturering [
Rost-/Firgborttagning MEE |
Svetsrensn/-beredn. Q100000
| mm @ EI I Novofil 120 I I Novofil 180 I I Novofil 320 I
[} T K L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 25 10 50 6 5000 12 1802-509 911 3202-509 911
15 25 15 43 6 5000 12 7002-509 912* 1802-509 912 3202-509 912
@ 22 25 22 50 6 5000 12 1202-509 913 1802-509 913 3202-509 913
28 25 28 45 6 5000 12 1202-509 914 1802-509 914 3202-509 914
Nya slippartiklar trader kontinuerligt fram, *Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes
sa att materialborttagningen &r konstant.
T }‘SL
¢ :
[—T —#f—L—
Lamellborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
55 s s i E =
2 = 2 E 2 =
krusad/vagig trad Uppruggning OO 3 E ; E z
w s O Pogakitomsmes: 3 S & 3 2 3
Kantlérrundning [ Stéhrad .-l ] L
Strukturering [0
Rost-/Fargborttagning [0
Svélsrensn. /-beredn. [l
0,30 0,30
mm @ & I forzinkad Imﬁssingshelagdl
[} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 23 25 6 3500 5 0004-401132
100 25 25 6 3500 5

0004-401052

40
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BORSTAR
Borrmaskiner

Lamellborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
i iber E Sss338) i
slipande/naturfiber Uppruggning MEECOO . 3 3 g

Glatming OO Produkt finns med: & o
Gradning CIDCIM )

Slipaylon Wb 1|0

[ |

Kanttarrundning LI
Maturfiber D |
‘l Rost-Firgborttagning MMM L
Svetsrensn.-beredn. CO0000MW
Grovlek 80 Grovlek 180 Fiber
mm ) El I Rod I I Bla I I I
[} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 23 25 6 3500 5 0001-401912 0011-401 912
@ 100 25 25 6 3500 5 0004-401942

Strukturering HER
*Monterad pé display-kort for butik, variant utan kort finnes

Q00000 D rser
Rosafeinn atdl
| Aluminium

Tampico-fiberborst &r sérskilt lampade for
polering och rengéring.

BF
T

+A+|
Spindel m £
inae
p [/} tum F S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 20 6 1 0003-000 100
Typl 13 20 6 1 0003-000 130
12,7 12" 20 6 1 0004-000 127

For cirkuldrborstar med centrumhal.
Borstarna kan monteras med arbetsbredd
pa max 20 mm.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 41
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Borrmaskiner

DIY borst set = ANVANDNING BORST OCH MATERIAL E
5 del id
elar 3 Uppruggning % -!:
Glattning Produkt finns med: tin 3 Z
Gradning . :
Kantltrrundning Sthlrdd --l J
S Strukturering
Sy "h- . Rost-/Fargharttagning
tag Svelsrensn./-beredn. 10
= Q EE:I @ DIY borst set I 0,30 I [/}
“ 1
L min'  st. Order-No. wheel brush 50
'] 4500 10  1418-600 005 wheel brush 75
u end brush 25
cup brushes 50
cup brushes 70
Innehaller tva cirkuldrborstar, en dndborste och
tva axialborstar.
—
a ] mm ﬂﬁ
Spindel -
= [} tum F S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
9,5 3/8" 1 6 1 9907-075 128
Typll - 12,7 1/2" 1 6 1 9907-075 129
15,9 5/8" 1 6 1 9907-075 130
For cirkularborstar med centrumhal.
Borstarna kan monteras med arbetsbredd
pa max 11 mm.
1]
! s
—
F
Cirkulérborstar = ANVANDNING & BORST OCH MATERIAL I
—= =1 -
g i
krusad/vagig trad : Uppruggning . E _,: ; E
Gllittning Produkt finns med: & & 2 =
Gradning . :
Kantldrrandning 10 Stélrad ‘ .-] ]
Strukturering CICWCICC0
Rast-/Farghaorttagning 10101 WN NN
Svetsrensn./-beredn. CAEAEECD
b 0,30
mm ® o
[/} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 1/4" Hex 4500 20 1008-600 221
75 1/4" Hex 4500 10 1008-600 421
100 1/4" Hex 4500 10 1008-600 521

Med %" hexagonféste for snabba
borstbyten. Passar i alla bitsfasten och
borrchuckar. Neutralt forpackad,

max 4500 rpm.

B+
| —— |
]
|=T=|
1A
: 5] +|

42

Aluminium
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BORSTAR
Borrmaskiner

Axialborstar

ANVENDNING BORST OCH MATERIAL g
ERE- E »
o _w o E 5 =
krusad/vagig trad Uppruggning 3 £ ; L§= g z
Gliittning | Produkt finns med: g & & = F 5
Gradning . . .
Kantlirrandning Sthirad “ .-l ] -]-
Strukturering
Rast-/Farghorttagning
Swelsrensn./-beredn.
mn © B
[} T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 17 1/4" Hex 4500 20 1008-600 821
75 20 1/4" Hex 4500 10 1008-600 921
Med %" hexagonféste for snabba
borstbyten. Passar i alla bitsfasten och
borrchuckar. Neutralt forpackad,
max 4500 rpm.
—s ] —
s
+
T
..
— g
Andborstar ANVENDNING & BORST OCH MATERIAL i
o - :
oRHRSS8 3 e _
o u ° cooosag = = 2 )
krusad/vagig trad Uppruggning OO MEE 3 H i H z I
] £l
Gilittning MENWOOD Produktfinnsmed: 3 = 2 3 3 3 3
Gradning CHEE ] r o
kantfirrundning (BB suirsd wp DN | (-
Strukturering CICIH ]
Rost-/Farghorttagning CICICIM
Svelsrensn /-beredn. EEEECD
mm © & [
[/} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
25 30 1/4" Hex 4500 12 1008-509 163
Med %" hexagonféste fér snabba
borstbyten. Passar i alla bitsfasten och
borrchuckar. Neutralt forpackad,
max 4500 rpm.
1
] )
=T —f—L—
Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 43
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Borrmaskiner

Cirkularborstar

Aluminium

ANVANDNING BORST OCH MATERIAL g
£95388 :i
- o o o 3 -
virad trad Uppruggning [IC] 1 ]
‘ Giattning M Produkt finns med: 3 = &
Gradning Wl ) ; ;
Kantférrundning I [m[m} Sthilvrdd virad ‘ --l ]
Stukturering OOOO00
Rost-/Fargharttagning MEAEER
Svetsrensn./-beredn. | | |
,5
mm ® M o0
[} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 12 18 1/4" Hex 4500 12 1008-611 151
Med %" hexagonféste for snabba
borstbyten. Passar i alla bitsfasten och
borrchuckar. Neutralt forpackad,
max 4500 rpm.
+B¢
| — |
—s ] —
5
|+ T~|
1A
“ a +|
Cirkulérborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
‘ N
i = 3
Sllpﬁbel' Uppruggning 3 -§ ; E
‘ (é:::::: Produkt finns med: 1% & = =
Kantisrrundning Shipnylon Wl | |-]- |
Strukturering W ]
Rost-/Firgborttagning W 100000
Svetsrensn./-beredn. CICICIC
Grovlek 80 Grovlek 180
mm (] D I Réd I I BIa I
[} A T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 1/4" Hex 4500 10 1018-600 491 1008-600 491

Med %" hexagonfaste for snabba
borstbyten. Passar i alla bitsfasten och
borrchuckar. Neutralt forpackad,

max 4500 rpm.

"B"
[ S— ]
? e
[+T~|
LA
. a !
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Axialborstar F

slipfiber =

75

Med %" hexagonféste for snabba
borstbyten. Passar i alla bitsfasten och
borrchuckar. Neutralt forpackad,

max 4500 rpm.

Hallare for verktyg med snabbvaxelféste,
max. 4500 rpm.

BORSTAR
Borrmaskiner

ANVENDNING BORST OCH MATERIAL

3

=

E E

Uppruggning 3 3 E
Gradaing """"‘"’”"""". R
Kantlarrundning Elipnyion ll u |-I

Strukturering
Rost-/Firgborttagning
Svetsrensn.-beredn. 000

Grovlek 80 Grovlek 180
mm (:‘.3 5 I Réd I I Bla I

H
£ s
i
]

T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

/4" Hex 4500 10 1018-600 991 1008-600 991

st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

5 1008-000 121

(i)

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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BORSTAR
Hoghastighetsmaskiner

Viktig information
Borstar for hoghastighetsmaskiner

Tank pa fdéljande nar du valjer borstar och anvander
[
- hoghastighetsmaskiner:

1. Allman information

Tack vare forstarkta komponenter och sérskilt goda monteringsegenskaper, ar borstarna pa féljande sidor l[ampliga for
hdghastighetsutrustning (t.ex. rakslipar, pneumatiska verktyg). Borstarna passar till alla vanliga marken.

2. Typiska borstar for hoghastighetsmaskiner

Obs:
Andborstar sprider sig vid
U:l drift.
Cirkulirborstar Andborstar
Finns med virad och végig Finns med virad och végig
trad. trad, samt med extralangt
skaft och specialformer.
] s LY
o | Maskininformationen pa forpackning
| och skyltning

!

ﬁl'.' Information om vilka maskiner produkten passar till far du dven
av maskinsymbolerna som finns pa Osborn-férpackningarna och
skyltningen vid butikshyllan.
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Hoghastighetsmaskiner

Cirkulérborstar ANVENDNING BORST OCH MATERIAL 5
y
£ 3 oz
irad trad El - :* Sz .
virad tra '1 Uppruggning LM E 'E i E ¥ :
: Oisming SECCIC Produktfinnsmed: & = = 3 3 5 3
sradning 10 .
Kantférrundning MBCC0 Srdlurdd virad Q L ) |
Suuktwrering OO0O00 Rostirin st
Rast-/Fargborttagning [ | | ‘ -- -
Svetsrensn./-beredn. 1
- 0,35 0,50 0,50
mm ®© & | 1 1 1 1 I
'] A T B S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 12 15 13 20000 12 0002-611131 0002-611 151
75 12 18 6 20000 8 2002-611131 7202-611 151 7012-611 351
B+
[ — ]
— s —
]
T~
1A
’ a !
Cirkularborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
y
_ 3 L
= E E =
krusad/vagig trad 1 Uppruggning DOC E i i £ £ %
£l
| Glatening ::... Produktfinnsmed: 5 = & 3 2 3 3
radning I
Kantlérrandning LI suieds mmp | L
Strukturering CICIWCICIC0 oatirine stal
Rast-f F.:lrgboruagnln; L0 I---. R . ‘ UL
Svetsrensa /-beredn. CNERETT Massingstrdd |
0,20 0,30
mm ® M o | 1 | [
[/} A T min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
20 6 4 20000 10 0002-501132 7002-501142*
" 20 9 4 20000 10 0002-501143
@ 30 6 6 20000 10 3002-502 141*
30 © 6 20000 10 0002-502 132 0002-502 142
30 12 6 20000 10 7002-502 143*
Rekommenderat varvtal: cirka 50 % av max.
min-1. Specifikation A kan variera beroende 40 i 10 iy 10 0002505] (52 D00250s2
p4 tradtyp och -styrka. 40 16 10 18000 10 0002-503 143
B+ 50 10 13 15000 10 3002-504 141*
50 17 13 15000 10 0002-504 132 7002-504 142* 0002-504 162
50 23 13 15000 10 0002-504 143 0002-504 163
60 12 15 15000 10 0002-505 141 7002-505 161*
60 18 15 15000 10 0002-505 132 7002-505 142* 7002-505 162*
60 23 15 15000 10 0002-505 143 0002-505 163
70 1 15 15000 10 0002-506 141 0002-506 161
70 18 15 15000 10 0002-506 132 7602-506 162*
70 23 15 15000 10 0002-506 143 0002-506 163
80 19 20 15000 10 7022-507 142* 7002-507 162*
*Monterad pa display-kort fér butik, variant utan kort finnes
mn o » [
/] A T min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

70 10 14 15000 10 5183-506 192

Forsattning nésta sida.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 49
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
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Cirkulérborstar ’: ANVANDNING

krusad/vagig trad

Uppruggning CIOIC]
Glattning

Gradning

Kantlirrandning

Strukturering CICIMC] )

Rast-/Fargbarttagning CIC1CMEER

Svelsrensn,/-beredn. CMERECC

o © &

0 A T min-1 st.

20 6 4 20000 10

3 20 & 4 20000 10

o TV 30 6 6 20000 10
30 9 6 20000 10

Rek . . 30 12 6 20000 10
lompedesnat dteSoXee w7 0 meo w0
pa tradtyp och -styrka. 40 1 10 18000 10
B+ 40 16 10 18000 10

50 10 13 15000 10

50 17 13 15000 10

50 23 13 15000 10

60 12 15 15000 10

60 18 15 15000 10

60 23 15 15000 10

70 1 15 15000 10

70 18 15 15000 10

70 23 15 15000 10

80 10 20 12000 10

80 19 20 12000 10

*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes

o © &

[*] A T min-1 st.
20 9 4 20000 10
30 9 6 20000 10
40 1 10 18000 10
50 17 13 15000 10
60 18 15 15000 10
70 18 15 15000 10
80 19 20 12000 10

*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes

Cirkulérborstar ANVANDNING
végig Oshorn-staltrad Uppruggning
Glittning

Gradning
Kantlrrandning L1
Strukturering CICIH
Rost-/Fargbarttagning CICICIM
Swetsrensn. /-beredn. CHE

%] A T B S min-1 st

32 6 7 10 20000 12

gl 38 7 10 10 20000 12

PREMIUM 50 8 13 13 15000 12

63 10 19 13 15000 12

K 4nd I a6l 76 10 25 13 15000 12

tllsammans genom att mntera fera R R 15000 12
borstar pa en spindel eller axeltapp direkt
pa drivenheten. Artikel med hal eller faste

(se tabell).

mm E) §|

0 A T B S min-1 st.

38 7 10 10 20000 12

50 8 13 13 15000 12

63 10 19 13 15000 12

76 10 25 13 15000 12

76 1 23 16 15000 12

Forsattning nasta sida.

50

0,15

Bestnr.
0002-501332
0002-501333

0002-502 332
0002-502 333
0002-503 331
0002-503 332
0002-503 333

0002-504 332

0002-505 332

0002-506 332

0,20

Bestnr.
0002-501542
0002-502 542
0002-503 542

7002-504 542*
0002-505 542
7002-506 542*
7002-507 542*

BORST OCH MATERIAL

B wivia s
. Hiet bl

H
-
3 £ i 2
3 83 § 5
Produktfinnsmed: 5 & = 3 =
suirdd mp 1|
Rostirit stil I HEn
Massingstrid
I 0,20 I I 0,30
Bestnr. Bestnr.

0002-501342
0002-501343
7002-502 341*
7002-502 342*
7002-502 343*
7002-503 341*
7002-503 342*
0002-503 343
0002-504 341
3002-504 342*
0002-504 343
0002-505 341
7002-505 342*
7002-505 343*
1002-506 341*
0002-506 342
0002-506 343

7002-507 342*

Bestnr.

BORST OCH MATERIAL

Osborn
0,15

Bestnr.
9907-011 009
9907-011 016
9907-011 031
9907-011 045

9907-011 061

IWI
0,35
Bestnr.
9907-011 019
9907-011 034
9907-011 048
9907-011 060
9907-011 063

Produkt finns med:

suirdd W 1|
Rostfritt stdl ‘

7002-504 361*
0002-504 362
0002-504 363
7002-505 361*
0002-505 362
0002-505 363
7002-506 361*
0002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 362

Bestnr.

2

Gjutsedl
Roagfiipy st
MoetaBer {icke i)

Aluminium

B wiviaea
. Hidlet eril

Osborn Osborn
0,20 0,26
Bestnr. Bestnr.

9907-011 010
9907-011 017
9906-011 032
9907-011 046
9907-011 058
9907-011 062

Bestnr.

9907-011 011
9907-011018

Bestnr.



BORSTAR
Hoghastighetsmaskiner

Cirkulérborstar ANVENDNING BORST OCH MATERIAL g
': = 2
= sltrad : = £ =2
= B 2 =
vagig Osbhorn-staltra | Uppruggning 11 z =
Glsitning HEEROCO Produktfinnsmed: 3 = 2 3 3 3 3
' Gradning [CJMEEECC S _ "
Kantfirrandning [JMEEECC suivdd 1| mm
Strukturering CICIMOICICIO Rostiritt sl
Rost-/Farghorttagning D0 MEER ' ‘ - - -
Svelsrensn. /-beredn. HMEEECD)
= Oshorn Osborn Osborn
mm ® M I 0,13 I I 0,20 I I 0,35 I
[/} A T B S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
40 6 10 10 15000 12 9907-011078
! 76 10 25 13 15000 12 9907-011 086 9907-011 097
PREMI"M 76 6 25 13 15000 12 9907-011 094 9907-011 095
o Osborn Osborn Osborn
Kan anvdndas ensam eller med flera mm @ ﬁ,‘l 0,15 0,20 0,26
tillsammans genom att montera flera :
borstar pa en spindel eller axeltapp direkt 2 A T B s min-1 st Bestnr. Bestnr. Bestnr.
pa drivenheten. Artikel med hal eller faste 32 10 7 6 20000 10 9907-011 309 9907-011 310 9907-011 311
(se tabell). 38 12 7 6 20000 10 9907-011318
38 12 10 6 20000 10 9907-011 316 9907-011 317
50 14 13 6 15000 10 9907-011 331 9906-011 332
63 18 19 6 15000 10 9907-011 346
76 18 23 6 15000 10 9907-011 361
76 20,6 23 6 15000 10 9907-011 362
pm Osborn
mm ® | I 0,35 I
[/} A B S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
38 12 7 6 20000 10 9907-011 319
50 14 13 6 15000 10 9907-011 334
63 18 19 6 15000 10 9907-011 348
76 20,6 23 6 15000 10 9907-011 363
Cirkulérborstar ANVENDNING BORST OCH MATERIAL i
| i,
vagig Osborn-staltrad 34 £ z 3
Glattning MAEECCO Produkt finns med: é ; ; 3 3 ;* 3
1 Gradning CINEEECC B = "
Kantldrrandning (MBI suirdd mmp 1 ]
Strukturering CICIMC] ] Rostiritt sl
[ Rost-/Fargborttagning (0100 [ | ! ‘ - - -
| Svetsrensn /-beredn. CNEAEECD
pm Osborn Osborn Osborn
mm & M I 0,15 I I 0,20 I I 0,26 I
[/} A T B S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
32 6 10 10 20000 12 9907-011 617
35 5 10 6,4 20000 12 9907-011 620 9907-011 621
PREMIUM 38 6 10 10 20000 12 9907-011623 9907-011624
38 6 10 6 20000 10 9907-011 723 9907-011 724
50 7 13 13 15000 12 9907-011 631 9907-011633
Idealisk for enhetlig ytbearbetning och
exakt bearbetning av kanter tack vare 50 v 13 6 IO 10 SR 7 2002
bundna fibrer. Artikel med hal eller axeltapp 76 8 23 16 15000 12 9907-011650
(se tabell). 6 8 23 6 15000 10 9907-011 750

Forsattning nésta sida.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 51
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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Cirkulérborstar ANVANDNING
N
o e |
vagig Osborn-staltrad Uppruggning
| Glattning
Gradning
Kantlirrandning
Strukturering CICIMC] 1
Rast-/Fargbarttagning CIC1CMEER
Svelsrensn,/-beredn. CMERECC
mm ® M
0 A T B S min-1 st
32 6 10 10 20000 12
38 6 10 10 20000 12
PREMIUM 38 6 10 6 20000 10
50 7 13 13 15000 12
50 7 13 6 15000 10
Idealisk for enhetlig ytbearbetning och
exakt bearbetning av kanter tack vare 63 & 9 5 il 2
bundna fibrer. Artikel med hal eller axeltapp 63 8 19 16 15000 12
(se tabell). 63 19 6 15000 10
76 8 23 16 15000 12
76 8 23 13 15000 12
76 8 23 6 15000 10
Cirkularborstar ANVANDNING
y
T = |
slipfiber 9 Uppruggning
Glattning
|
Gradning )
Eantlarrundaing LILILINEEL)
Strukturering ] 100
Rost-/Firgborttagning IEECICICI0
Svetsrensn.-beredn. CODOC00C0M
mm ® M
[/} A T B min-1 st.
38 10 6 1/2" 20000 12
50 10 n 5/8" 15000 12
PREMIUM 63 13 17 5/8" 15000 12

Utmarkta egenskaper pa icke-jarnhaltig -

metall och syntetiska material tack vare mm @ ﬁj

Korfil-E®-fiber. -
st

[/} A S min-1

38 10 6 6 20000 10
50 10 n 6 15000 10
63 13 17 6 15000 10

*Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes

52

BORST OCH MATERIAL i
3i.
3E s
Produkt finns med: 3 5 2 ; 2
sedd mmp | | | |
Rostiritt stdl -‘- | ]
I Osborn I I Osborn I I Osborn
0,35 0,13 0,20
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
9907-011 618
9907-011625 9907-011 660
9907-011 725
9907-011 634
9907-011 734
9907-011 641
9907-011 643
9907-011 741
9907-011 651
9907-011 670
9907-011 751
BORST OCH MATERIAL i
ERE-
3 £} 2
Produkt finns med: z csi‘ :g g -5;
Shipnylon | ] ]]
Grit Grit Grit
120 180 320
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

9906-011 146
9906-011 149
9906-011153

Grit
120

Bestnr.
9906-011 446
7006-011 449*
1406-011 453*

. Mjukt rd

9906-011 147
9906-011150
9906-011154

Grit
180

Bestnr.
9906-011 447
9906-011 450
9906-011 454

9906-011148
9906-011151
9906-011 155

Grit
320

Bestnr.
9906-011 448
9906-011 451
9906-011 455

W jukt bl

. Hébet il

Hiey bl



BORSTAR
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Andborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL E
&
-: 3 2
= . = = 2 E u
= E 2 B
virad trad '1 Uppruggning LM E E i E £ E
| Gilitening EEOICIC) Produkt finns med: é g 41332
Gradning MECICIC] . .
Kantférrundning MMCCO Stalerdd virad 9 [ | -‘ ‘
Svruktuwrering OOOC00 t ‘
Rast-/Fargborttagning [ | | Rostritt stil -- -
Svetsrensn./-beredn. 1
0,2 ,35
mm ) & I 6 I I 0,3! I
[} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
20 29 44 6 20000 12 0012-630 328*
. 23 29 44 6 20000 12 0012-630 334* 0012-630 335*
@ 30 29 44 6 20000 12 0012-630 340* 0012-630 341*
*Monterad péa display-kort fér butik, variant utan kort finnes
Genom att &ndra RPM kan &ven diametern
varieras. mm @ & I 0,26 I I 0,35 I
'] T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
20 29 44 6 20000 12 0002-630 304 0012-630 305*
23 29 44 6 20000 12 1002-630 310* 0012-630 311*
s 30 29 44 6 20000 12 7002-630 316* 0012-630 317*
T 1
? i *Monterad pé display-kort for butik, variant utan kort finnes
Andborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 5
d
i 5 2
= = S = 2 E o
virad Oshorn-staltrad 3 i E g
Uppruggning L] § £ E E &
e ::"_'”r:"'"“ :::: Produkt finns med: é s ¢ 3323532
sradning ) . r
Kantférrundning MO Stdlurdd virad 9 [ | -‘ ‘
Struktwrering 0O | ‘
Haost-/Fargborttagning [l Rostiritt st - - -
Svetsrensn./-beredn.
Osborn Osborn Osborn
mm @ El I 0,15 I I 0,26 I I 0,35 I
[} L T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
20 44 29 6 20000 12 7006-030 302= 9906-030 304 9906-030 305
20 44 29 6 20000 1 4506-030 305 *
PREMIUM 23 44 29 6 20000 12 9906-030 310 9906-030 311
23 44 29 6 20000 1 4506-030 311 *
RUFTUE® med Osh iginalstaltrad 30 44 29 6 20000 12 9906-030 314 9906-030 316 9906-030 317
med Osborn originalstéltrad - en o
hégprestandastaltrad utvecklad av Osborn. &0 a4 24 6 20000 1 4506-030 317
* Neutral markering. *Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes
Osborn
mm @ El I 0,50 I
[} L T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
T 5l 23 44 29 6 20000 12 9906-030 312
? - 30 44 29 6 20000 12 9906-030 318
[+—T—t+—L— 30 44 29 6 20000 1 4506-030 318 *
* Neutral markering.
! Osborn Osborn Osborn
mm ] it I 0,15 I I 0,26 I I 0,35 I
[} L T S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
20 44 29 6 20000 12 9906-030 326 9906-030 328 9906-030 329
20 44 29 6 20000 1 4506-030 328 * 4506-030 329 *
23 44 29 6 20000 12 7006-030 332= 9906-030 334 9906-030 335
30 44 29 6 20000 12 9906-030 338 9906-030 340 9906-030 341
30 44 29 6 20000 1 4506-030 341 *
* Neutral markering. xMonterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes
1] viktigt: e Taee eff. @ vid eff. 0 vid off. 0 vid
Borstama vidgar 2ig under deilt {2e bild) RS - s
ralama vidgar s u ¢ dralt {5& bald}), 20 028 a5 - k.
Infarmation om hur mycket de vidgar sig beroende pé kipans & 038 a5 50 o
diameter, irdd dimension och varvtal finns i tabellen
23 026 Al 5% S
3 03s 35 55 T
30 02a 35 T BS
20 035 50 11 Bl

Rekomnmenderat diftsvartal ligger vid ca 50% av maximalt til3na ipm

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 53
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR

Hoghastighetsmaskiner

Andborstar

virad Oshorn-staltrad

PREMIUM

Specialegenskap: Genom att rulla upp
holjet blir borsten stabilare. Detta minskar
arbetsdiametern och 6kar aggressiviteten.

1 Sl

¥

= ]

050

ANVENDNING

4
Uppruggning LICIM
Glatening ML
Gradning WO
KantfGrrundning MBCOCOO
Stuktwrering OOOOO0
Rost-/Fargborttagning MEEEE
Svetsrensn./-beredn. IEEER

mm @ &
[/} L T S min-1 st.
20 44 15 6 20000 1
20 44 29 6 20000 12
20 44 29 6 20000 250
20 44 30 6 20000 12
23 44 30 6 20000 12

* netrualt utformad.

RUFTUF @indborste fines Sven tillgingly med special medurs- och moturs vinde knippen
Man kan vilja mefian st eller rostri trdd och alika erdddiametrar. Vinkgen kootakta oss.

54

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:
Stditedd viesd I

Osborn
I 0,35 I
Bestnr.
8206-030 305
0706-030 305 *
6616-030 305 *
8736-030 305

Osborn
0,50

Bestnr.

8106-030312 *

]
o

B ciseen

Roaafeiet sedl

MietaBer (icke dm}

Bestnr.

Aluminium

Wjult el

Hidet bl
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Andborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL E
&
| 5 %
= . = | t 2 £ =
= = = B
virad trad '1 Uppruggning LI HEE 3 E E i E £ E
| Gietening MM I Produkt finnsmed: & & & ] I 3
Gradning MECICIC] .
Kantférrundning MBCC0 Srdlurdd virad 9 [ | ‘ ‘
Svruktuwrering OOOC00 ‘
Host-/Fargharttagning I | | Rttt sl -- -
Svetsrensn./-beredn. 1
wi : mm & 20> 01 T =01 I ™ 1
[} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 26 72 6 15000 12 9803-630 151 9803-630 171 9803-630 101
mm o »1 1 I~=01 01"~
Sé[skilt Iérgpad for ytor som &r mycket 1] T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
svaraattna. 10 26 72 6 15000 2 9803-630 351 9803-630 371 9803-630 301
;i‘s'
Andborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 5
d
| = 32
krusadivagigtrad SRR
B = =
rusad/vagig tr '1 Uppruggning 3 £ i E ¥ -
2 Glittning Produktfinnsmed: 5 = 2 3 2 3 3
Gradning .
Kantlrrundning suirdd W 1|0 [ I |
' Strukturering IO il ] ‘
Rost-/Farghorttagning (010 Rmn_‘”“ st UL
Svetsrensn./-beredn. [JHE Massingstrdd |
ll
L
il - o & [ =1 [ 1 [*]
' [} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 141 7003-509 161* 0003-509 191
17 25 45 6 18000 12 0002-509 142 0002-509 162 7003-509 192*
25 25 50 6 18000 12 0002-509 143 0002-509 163
30 25 45 6 15000 12 0002-509 144 0002-509 164 7002-509 194*
Sérskilt 1smpad fér invindig bearbetning *Monterad pé display-kort for butik, variant utan kort finnes
och bearbetning av svaratkomliga ytor.
mm @ E‘ I 0,20 I I 0,30 I
[} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 341 0003-509 361
o 17 25 45 6 18000 12 7002-509 342* 7002-509 362*
T 5l 25 25 50 6 18000 12 7002-509 343* 7002-509 363*
? T 30 25 45 6 15000 12 0002-509 344 0002-509 364
[=T—t—L— *Monterad pa display-kort for butik, variant utan kort finnes
mm @ [5 0,20 0,30
[} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 20 40 6 20000 12 0003-509 541 0003-509 561
17 25 45 6 18000 12 0002-509 542 0002-509 562
25 25 50 6 18000 12 0002-509 543 0002-509 563
30 25 45 6 15000 12 0002-509 544 0002-509 564
Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 55
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR

Hoghastighetsmaskiner

; ANVANDNING

Andborstar

krusad/vagig trad

Extra lang.

Andborstar

krusad/vagig trad

56

; ANVANDNING

50
70

45
45

Uppruggning
Glittning

Gradning [
KantlGrrandning
Strukturering
Rast-/Farghorttagning
Svetsrensgn. /-beredn.

100 6

min-1

100 6 9000

Uppruggning
Glittning

Gradning
EantlGrrandning
Strukturering
Rost-/Farghorttagning

st.
10

Svelsrensn./-beredn. CNEEECD

®

min-1
6 15000
6 15000

—

D

st.
5
5

BORST OCH MATERIAL

I 0,20 I

Bestnr.
0003-509 149

0,20

Bestnr.
0003-509 349

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med:
Stiirdd W
0,30
Bestnr. Bestnr.

0002-509 165
0002-509 167

Produkt finns med:

Stalrdd P
Rostiritt stdl

I 0,30 I

Bestnr.
0003-509 169

0,30

Bestnr.
0003-509 369

3
"
=

3
]
LI

B cisen

B ciseen

Rostfie scdl

Rosnfvien apdl

| | | Mistier (cke )

Bestnr.

Bestnr.

Mhetnler {icke gm)

]

Bestnr.

Aluminium

B i
B s

Aluminium
. Mjukt rd

B e



BORSTAR
Hoghastighetsmaskiner

Andborstar - ANVANDNING 5 BORST OCH MATERIAL g
— ' I
E E =
krusad/vagig trad 3 Uppruggning 3 £ £ ¢ B
Gliittning Produkt finnsmed: 3 = 2 s 33
Gradning . S — S
Kantlirrandning suivdd mmp N | -‘.
Strukiurerning skt | ‘
Rost-/Farghorttagning Rostiritt stdl -l--
Svetsrensn./-beredn.
0,4 ,5!
mm ) 0 I I 0,50 I
[} T L S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
el 29 B8] 6 12000 12 0024-509 102
10 27 158 6 12000 6 1224-509 101
12 29 60 6 12000 12 0124-509 111
12 55 E5) 6 12000 6 0014-509 102
20 25 47 6 12000 6 0124-509 103* 0024-509 303
Plan form, hdg formstabilitet. 20 70 5 6 12000 6 0034-509 103
28 25 47 6 12000 6 0004-509 104 0004-509 304
*Monterad pé display-kort for butik, variant utan kort finnes
o =
[—T —#le— L —+
Andborstar - ANVANDNING & BORST OCH MATERIAL i
- o -
LI
o m o = 2 B .
krusad/vigig trad Upprugoning OO . 3 £ fz:
Glittning Produkt fi 5 2 2 5 3
Gradning CIH ukt finns med: & Eo= = = =
Kantlérrandning LI Sthivsd W -‘ | -‘-
Strukturering [0 8 ‘
Rost-/Farghorttagning 10101 Rostiritt st -I- L
Svelsrensn /-beredn. EEEECD
m @ 5 I 0,40 I I 0,50 I
'] T L S Typ min-1  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
9,5 32 57 6 122P 12000 12 0124-509 101
10 27 125 6 121P/L 12000 6 2224-509 101
10 31 55 6 123P 12000 12 2224-509 101
12 30 61 6 124 P 12000 12 0124-509 111
. . 19 31 51 6 102 P 12000 6 0124-509 103
Spets form, hog stabilitet. 19 64 50 6 205 12000 6 0024-509 100
22 45 53 6 7004-102 124*
25 35 50 6 103P 12000 6 0014-509 104
*Monterad péa display-kort for butik, variant utan kort finnes
Sl = 0,30 0,50
H-I‘*T mm i) it
—T—+ L . ] T L S Typ min-1  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
95 32 57 6 122P 12000 12 0074-509 301
19 31 51 6 102 P 12000 6 0124-509 303
25 35 50 6 103 P 12000 6 0014-509 304
Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 57
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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Andborstar - ; ANVANDNING
rak trad E Uppruggning
o Glattning

Spets form, hog stabilitet.

Sl
0| < —

e Tt e | s

Andborstar

slipfiber

15

PREMIUM 22

28

For en perfekt bearbetningsprocess utan
markbar paverkan av befintlig ytstruktur.

58

45
45
45
45

59

:;‘ l: —

25
25
25
25

o o o o »

Gradning
KantlGrrandning
Strukturering
Rast-/Farghorttagning
Svetsrensgn. /-beredn.

Typ
103 P

Uppruggning
Glattning
Gradning
Eantlarrundaing

Strukturering
Rost-/Firgborttagning
Svetsrensn.-beredn. 00

® M

min-1
12000

&

min-1
8000
5000
5000
5000

st
6

BORST OCH MATERIAL i
TEe
EERE
= a
Produkt finas med: é v} ) g 3
Subirdd rak W /I [ m
rostirittsedl Wp | |||
0,30 I 0,50 I
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
0004-509 102 0004-509 302
BORST OCH MATERIAL i
L
E £ =B
= E E
Produkt finns med: .% z‘ E g é ;'
Slipnylon Bl -]|-|-]-|-|-
120

Bestnr.
9906-030 488
9906-030 492
9906-030 496
9906-030 500

I 180

Bestnr.
9906-030 489
9906-030 493
9906-030 497
9906-030 501

I 320

Bestnr.
9906-030 490
9906-030 494
9906-030 498
9906-030 502

-



BORSTAR
Hoghastighetsmaskiner

Axialborste, flexibel ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 3 % ‘
4 g -
= £E3: ;2
2 e r )
krusad stal/méssing/ Uppregging 138 :s
slipfiber | Glittaing Y ]
Gradning
Kantfdrrundning Rogtfrieg stal " BEENE
Strukturering Missingstrdd
Rost-/Firgboritagning Il ) ! 1
Svetsrensn /-beredn. OCOCOE Slipnylon | IL_J ]
0,20 0,25 0,25 0,15 120K
mm ) El ISTI ISTI IRFI MSG
[} T S min-1 st. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr.
30 20 6 15000 5 417 50
40 25 6 13000 5 417 51 417 81 417 61
40 30 6 13000 5 417 86 418 14
60 30 6 10000 5 417 52 417 82 417 62
For lattare rengdringsarbeten och 70 30 6 8500 5 ::; :i 2784 B
ytbearbetning. 80 65 6 8000 5
Axialborste, helfylld ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 3 %
4 F & E =
G =1 E ;;E i -z
e
Is(rru:_al:lestallmassmgl 1 Uppruggning Produkt finne med: & !’ & g 3 ] ;
Iptiber Glinaing B || =1
y Gradning O Sudlrd - - - - -
Kantfdrrundning O Rostfrin stal " HE N
Strukturering | ] "
Rost-/Firgboritagning AW Missingstrbd ! 1
Svetsrensn /-beredn. OO Slipnylon § IL_I ]
A ,25 ,25 0,15 120K
mm ) E‘I I ST I I ST I RF MSG
[} T S min-1 st. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr. Best nr.
30 6 10500 5 417 90 417 95
50 6 10500 5 417 92 417 97
For lattare rengdringsarbeten och
ytbearbetningar. Med plastkapa vilket
forhindrar gnistbildning och mekanisk
averkan vid kontakt mellan képa och
arbetsstycke. Helfyllda konstruktionen ger
borsten en féljsam borstformaga.
Spindel o D
inde
P d [/} tum F S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
:i 9,5 3/8" 1 6 1 9907-075 128
Typll 4 12,7 12" 1 6 1 9907-075 129
| 15,9 5/8" 1 6 1 9907-075 130

For cirkularborstar med centrumhal.
Borstarna kan monteras med arbetsbredd
pa max 11 mm.

F

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 59
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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62

Viktig information
Borstar for stationiara maskiner

Att ta hansyn till ndr du valjer borstar och anvidnder stationdra maskiner:

1. Allman information

Borstar for stationdra maskiner passar for bankgradningsmaskiner, pelarslipar och speciella gradningsmaskiner.

2. Typiska borstar for stationdra maskiner

Cirkuldrborstar Andborstar
Finns med virad och vagig Finns for borsthuvuden for
trad, samt med slipfibrer. gradning av skurna kanter.

Forebestill bara standardhal for enradiga cirkularborstar

Borste 0 Hal 8 (mm) B 159 16 19 20 222 254 30 31,8 32
mm  Tum Tum (") 5/g" 34" g 11"

75 8 7113
100 4 7213 7215 7216 7219 7220
125 5] 7213 7215 7216 7219 7220 7222* 7225 72 30" 7231
150 6 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 74 31 74 32
178 7 7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 74 31 74 32
200 8 7619 7620 7622 7625 7630 76 31 76 32
250 10 7720 7722 7725 7730 77 31 77 32
300 12 7925 7930 79 31 79 32
350 14 79 31 79 32

* kan minska med géngad 4M-adapter och kilspar. For information om minskningsdelar, se "Teknisk information om borstar"

Forbestill bara standardhal for flerradiga cirkularborstar

Ror @ Hal @ (mm) 9,53 10 12,7 13 16 19 20 22,2 25,4 30
mm  Tum Tum (") 3" 7" g" 3" TgAn
20 8109 8110 8112 8113 8116
30 8209 8210 8212 8213 8216 8219 8720 8222 8225
50,8 8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430
80 \ 8616 8619 8620 8622 8625 8630
100 \ \ 8720 8722 8725 8730
120 \ \ 8825 8830

Viktigt: Tala alltid om specifikationerna for halet du vill géra i din bestélining
0 (4-siffrig kod fran tabellerna ovan).

Om inget hal angetts, levererar vi borsten i standardutférandet "B-min".

35
13 /g"

74 35
74 35"
76 35
7735
79 35
79 35

38

74 38
76 38

40

T4 40% T4 44

7740
79 40
79 40

44,4

** endast for enkel-ring REFILL

31,8
Al

84 31
86 31
87 31
88 31

32

84 32
86 32
8732
88 32

35
13, /g"

84 35
86 35
8735
88 35

40

86 40
8740
88 40

50,8
2"

76 42
77 42
79 42*
79 42*

50,8
2Il

86 42
8742
88 42




BORSTAR
Stationdra maskiner

Cirkularborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL

e 5 Ei
! = = =B
virad trad 4 Uppruggning CICE 3 £ :fz
Glittning IECICIC) Produktfinms med: 5 3 & s 713
Gradning MECICIC] ) ) ) ) . . . .
Kantférrundning MO0 Stalrdd virad ‘ --l | I - |
Stukturering OOOO00
Host-/Fargharttagning W | |
Svetsrensn./-beredn. I | |
0,35 ,5 0,80
mm e o 1 01°"1
] A T Bmin.Bmax. R Adapt. min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
200 13 42 20 40 4-M 8500 1 0002-664 131 0002-664 151 0002-664 181
200 26 42 50,8 50,8 8500 1 0002-664 152
200 35 42 35 35 8500 1 5462-664 153
250 15 42 25,4 40 4-M 4500 2 0002-676 131 0002-676 151 0002-676 181
300 18 55 25,4 40 4-M 3600 2 0002-686 131 0002-686 151 0002-686 181
Aggressiv typ. For extra krdvande
forhallanden vid hoga varvtal.
Som standard levereras hal enligt B min.
Vid avvikande 6nskemal def. hal enligt tabell pa s. 62.
+B-+
| — |
i +T+
1A
g
Cirkularborstar —  ANVANDNING BORST OCH MATERIAL g
| -
. ' E . 3de.
- - _ E E =
virad Osborn-staltrad 4 Uppraggning DMEE 3z K S
Glittning MEOOC Produkt finas med: 3 = & 3 3 3
Gradning WECICIC . : . : :
Kantférrundning MBCO OO Stalrad virad ‘ --l I | |

Strukturering OOOO0
Host-/Fargharttagning IAEER
Svetsrensn./-bercdn. EEEN

Osborn Osborn Osborn
mm ] o I 0,30 I I 0,35 I I 0,50 I

/] A T B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
200 16 32 2" 8000 6 9907-026 099
200 16 46 2" 8000 6 9906-026 240
PREMIUM 200 18 46 11/4" 8000 12 9906-026 245
250 16 43 2" 4500 6 9906-026 271 *
o _ 250 18 48 2" 4500 6 9906-026 198 *
Idealisk fér rensning av svetsfogar. 250 18 43 on 4500 6 9906-026 183 9906-026 185
300 16 57 2" 3600 2 9906-026 275 * 9906-026 276 * 9906-026 279 *
300 18 57 2" 3600 2 9906-026 172 9906-026 236
380 20 67 2" 3600 2 9906-026 166

G
= * hog virad, mycket aggressiv.
ﬁ Osborn
“B- “T mm ) & I 0,63 I

H TA /] A T B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
* ‘B ¥ 200 18 46 11/4" 8000 12 9906-026 133

*hog virad, mycket aggressiv.

Som standard levereras hal enligt B min.
Vid avvikande 6nskemél def. hél enligt tabell p& s. 62.

63

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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Fogrensningsborstar

virad trad

For véagbyggen och rengoring av
dilatationsfogar och tranga utrymmen med
instélld arbetsbredd.

-
= .
=gt A

-

B
' a

-

Cirkulgdrborstar |

krusad/vagig trad

Enradig typ.
. Bvu
[ —
— R «T~|
g 1 a
- .

64

125
150
150
178
178
200
200
250
300

mm @ 5 0,50 0,80
A T B min-1 st. Bestnr. Bestnr.
4 68 20 3600 6 9802-026 560
6 68 20 3600 6 9802-026 561 9802-026 581
8 68 20 3600 6 9802-026 562 9802-026 582
10 68 20 3600 6 9802-026 563 9802-026 583

Som standard levereras hal enligt B min.
Vid avvikande dnskemaél def. hal enligt tabell pa s. 62.

—  ANVANDNING & BORST OCH MATERIAL
] g
Q 25822858
Sdad X
Uppruggning OOOC0E 3
Gliittning HEAE Produkt finns med: g 2
Gradning CIHEE :
Kentirrundning (1B suivsd mmp I
Strukturering CICIH

FAostfritt stdl P

Rost-/Farghorttagning CICICIM

Svelsrensn./-beredn. HEEN

mm @ & I 0,20 I I 0,30 I
A T Bmin.Bmax. R Adapt. min-1 st. Bestnr. Bestnr.
15 35 13 20 6000 5 0002-532 161
16 32 13 32 6000 4 0002-544 141
16 32 13 32 6000 8 0002-544 161
18 45 13 32 6000 4 0002-554 141
18 45 13 32 6000 8 0002-554 161
19 38 20 40 50,8 4-M 4500 1 0002-566 161
19 38 20 40 50,8 4-M 4500 2 0002-566 141
22 35 20 40 50,8 4-M 3600 2 0002-576 141 * 0002-576 161 *
26 58 20 40 20 3000 1 0002-587 161 *

mm @ 5 0,20 0,30

A T Bmin.Bmax. R Adapt. min-1 st. Bestnr. Bestnr.

1l 15 13 13 10000 5 0002-511 341 0002-511 361
13 23 13 20 8000 8  0002-522 341 0002-522 361
15 35 13 20 6000 5 0002-532 361
16 32 13 32 6000 3  0002-544 341 0002-544 361
18 45 13 32 6000 4  0002-554 341 0002-554 361
19 38 20 40 50,8 4-M 4500 2 0002-566 361
22 35 20 40 50,8 4-M 3600 2  0002-576 341 0002-576 361
26 58 20 40 50,8 4-M 3000 2  0002-587 341 0002-587 361

Som standard levereras hal enligt B min.
Vid avvikande dnskemal def. hal enligt tabell pa s. 62.

Roaafsien sl

Bestnr.

Aluminium

.- W juka bl

[ | MhetnBer {icke jim)
B s

Bestnr.

Bestnr.



mm @

Sagbladsrenshorste -
/] A T B min-1
| 60 15 10 8 10000
| 80 15 20 8 10000
85 10 135 12 8000
100 13 21 10 8000
100 13 21 13 8000
100 15 20 8000

Rensar fran span och damm pa band-

och cirkelsagsklingor for att skydda
sagtinderna. Okar sdgtiandernas livslangd
och optimerar snittprecisionen. Metalliskt
borstmaterial for aluminium- och
metallsagning, nylonbaserat borstmaterial
for plast- och trésagning.

Cirkuldrborstar g ANVANDNING
|
vigig Osborn-staltrdd ' = N
Glattning MM

Gradning I
Kantlgrrandning CIH

] A T B Adapt. min-1

100 12 20 16 F 6000

125 18 28 508 1A 6000

PREMIUM 150 14 29 3175 3A 6000
150 20 26 508 1A 6000

For bredare ytor kan flera borstar monteras Se sida 64 for andra dimensioner pa centrumhal.

ihop.

! 0 A T B Adapt. min-1
@ 100 12 20 16 F 6000
150 14 29 31,75 3-A 6000

* 150 20 26 50,8 1-A 6000

Se sida 64 for andra dimensioner p& centrumhal.

mm {.D

B+ _T°
- =gl A
. o .

[/} A T B Adapt. min-1
200 18 37 50,8 1-A 4500
200 22 37 50,8 1-A 4500
250 26 60 50,8 4-M 3600
300 28 60 50,8 4-M 3000

Se sida 64 for andra dimensioner p& centrumhal.

mm {.D

[} A T B Adapt. min-1
200 22 37 50,8 1-A 4500
250 26 60 50,8 4-M 3600
300 28 60 50,8 4-M 3000
380 32 72 50,8 4-M 2400

Se sida 64 for andra dimensioner pa centrumhal.

Strukturering [
Rost-/Fargborttagning 010
Svelsrensn. /-beredn. M

.

IO R Y

st.

[N )

st.

- s AN

BORSTAR
Stationdra maskiner

0,20
massingsbelagd

Bestnr.
1913-511 041
7603-511 041

BORST OCH MATERIAL

z
5 3
S : ; HE
E & = g S
Produktfinmsmed: 3 & 2 3 .5( F 3
sbivsd mmp | | ]
Rostiritt stdl I ‘- mm }

I 0,50 I I 0,80 I

Bestnr. Bestnr.

9803-511 851
1903-515 851
9403-515 851
0003-515 827

I Osborn I
0,15
Bestnr.
9906-021002
9906-022 051

9906-021009

Osborn Osborn
0,20 0,30
Bestnr. Bestnr.
9906-022 055

9906-021163
9906-022 065

9906-021013

Osborn
0,35

Bestnr.

9906-022 066

Osborn
0,26

Osborn
0,15
Bestnr.

9906-021183
9906-022 081

Bestnr. Bestnr.
9906-021055
9906-021059
I Osborn I

0,20

Bestnr. Bestnr.

9906-021184
9906-022 082
9906-013 008
9906-013 020

I Osborn I
0,30
Bestnr.
9906-022 085
9906-013 009
9906-013 021
9906-013 057

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

Osborn
0,35

Bestnr.

Osborn
0,50

Bestnr.

9906-013 010
9906-013 022

9906-013 011
9906-013 023

65
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Cirkularborstar
N
o e |
vagig Osborn-staltrad 9
_
[’}
100
150
PREMIUM 150
Bunden. Idealisk for enhetlig ytbearbetning
och exakt bearbetning av kanter. Optimal
kvalitet och kontrollerad bredd for hdg
effektivitet. 14
150
¢ 150
|
. 178
W
178
B+ ol i
- =gl :A
+ e .
]
200
200
250
300
[’}
150
150
150
178

66

ANVENDNING BORST OCH MATERIAL i
sii8s
Unp-ruqnn-nﬂ 3 3 2 g i
c]:;:.:: Produkt finnsmed: & 5 & 3 = 3
Kantférrandning 10 suiivad Ep [ -‘ ‘ [ |
Strukturerin 10 " d
ﬂost-,-‘Farghorllagnmg : :: :l----. Rostfritt stdl ‘ -‘- _
Sveldrensn./-beredn. W 100
- = o a» [T [0 1%
A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 13-16 6000 4 9907-021595
10 29 6000 4 9907-021503 9907-021504 9907-021506
25 27 24 6000 1 9907-022 704
mm = o a [%% 1 1% |
A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
5 29 22,2 8500 12 0002-921874
10 29 6000 4 9907-021508
5 4 22,2 8500 12 0002-921 875
5 4 22,2 5/8" 8500 10 0002-921889
5 M 22,2 M14x2,0 8500 10 0002-921876
mm = o & % %1 1% ]
A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10 38 4500 4 9907-021512
14 38 50,8 4500 2 9907-022 773 9907-022 774
19 51 50,8 3600 2 9907-022 783
22 48 50,8 3000 2 9907-022 794
A T B G min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
5 26 5/8" 6000 20 9907-021899
5 26 M14x2,0 8500 12 9907-021900
25 26 50,8 6000 1 9907-022 718
5 40 5/8" 6000 1 9907-021889

. Hdey el



Cirkuliirborstar

Flera rader, aggressivare typ.

IBl
| — |
— R —s '—T-.
g i a
4]

Flexibel anvéndning, borstarna
levereras komplett med bussningar
for olika axeldiametrar:

@ 75-125 mm: 20 mm =1/2"; 5/8"

0 150-200 mm: mm=13 mm; 15
mm; 16 mm; 19 mm; 20 mm; 7/8";
1"

Viktigt: Vid bestéllning av borstar
med @ 250-300 mm, vanligen
definiera vilken haldiameter som
onskas (se tabell sida 60).

krusad/vagig trad |

75
100
100
125
125
150
150
150
178
178
178
200
200
200
250
250
250
300
300
300

20
28
22
30
21
30
37
23
32
38
20
30
38
28
38
55
32
46
44

20
28
22
30
21
30
23
32
20
30
38
28
38
32
44

ANVANDNING

T
16
23
23
30
30
25
29
29
38
38
38
38
38
38
47
47
47

Uppruggning

Glittning
Gradning

Kantlorrundning

Stru

kturgring

Rost-/Farghorttagning
Svelsrensn. /-beredn.

mm

B min. B max.

20
20
20

25,4

50,8

25,4

B min

20
20
25,4
254

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8
101,6
50,8

. B max.

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
100
120
151
120

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
120
120

min-1
10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3000
3000

4
5
5
5
5
3
3
3
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

N O I O I NN |

BORSTAR

Stationara maskiner

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med: é
suirdd 0

0,20

Bestnr.

9902-522 142

9902-532 142

9902-544 441
9902-544 142

9902-554 441
9902-554 142

9902-566 441
9902-566 142
9902-566 143
9902-576 142
9902-576 143

9902-587 142

9902-587 143

Rostiritt stdl

3

3 3

2

- ¥ E
4»553';'5
3 ] z
323333
(] .
HENR

I 0,30 I

Bestnr.
9902-511162
9902-522 162
9902-522 163
9902-532 162
9902-532 163
9902-544 461
9902-544 162
9902-544 163
9902-554 461
9902-554 162
9902-554 163
9902-566 461
9902-566 162
9902-566 163
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 464
9902-587 162
0002-587 162
9902-587 163

I 0,20

Bestnr.
9902-522 342

9902-532 342
9902-532 343
9902-544 341
9902-544 342
9902-554 341

9902-566 341
9902-566 342

9902-576 342
9902-576 343
9902-587 342
9902-587 343

™1
Bestnr.
9902-511 362
9902-522 362
9902-522 363
9902-532 362
9902-532 363
9902-544 361
9902-544 362
9902-554 361
9902-554 362
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-576 362
9902-576 363
9902-587 362
9902-587 363

i

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

I 0,50 I

Bestnr.

9902-544 491
9902-544 193
9902-554 192
9902-566 491
9902-566 192
9902-566 193
9902-576 192
9902-576 193

9902-587 192

9902-587 193

Bestnr.

67



BORSTAR
Stationdra maskiner

Cirkularborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
4 i
—— = : 3
krusad/vagig trad 1 Uppruggning 3 2
Glittning Produkt fi med: 3 3 3 g
- Gradning et tinns ; === T
Kantltrrandning suirdd mp 1| 1
Host-,-‘Far.‘;ri::::rltll;gr:;:g : :: :l-.- l Rostlritt stal ‘ -‘-
Svetsrensn./-beredn. CAEAEECD Missingstrid 1 J
mm @ 5 I 0,20 I I 0,30 I
[} A T Bmin. Bmax. R min-1  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
150 24 43 20 30 6000 3 9902-543 142 9902-543 162
150 32 43 20 30 6000 3 9902-543 163
178 32 43 50,8 6000 1 9902-553 162
178 40 43 50,8 6000 1 9902-553 163
200 33 55 50,8 4500 1 9902-565 142 9902-565 162
Flera rader, mjukare typ. 200 42 55 508 4500 1 9902565143 9902-565 163
250 32 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 142 9902-575 162
250 42 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 143 9902-575 163
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 142 9902-586 162
*B-+ 300 45 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 163
| —
— R '—T-'
LA 0,20 0,30
0 mm e a1 [ > 1
[} A T Bmin. Bmax. R min-1  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
150 24 43 20 30 6000 2 9902-543 362
Flexibel anvandning, borstarna 150 32 43 20 30 6000 2 9902-543 363
0 levereras komplett med bussningar 178 32 43 50,8 6000 1 9902-553 342 9902-553 362
for olika axeldiametrar: 178 40 43 50,8 6000 1 9902-553 343
075-125 mm: 20 mm = 1/2"; 5/8" 200 33 55 508 4500 1 9902-565342 9902-565 362
z:ﬂ:?n[:nm;gmr:’nm;g?n"%m#: 250 32 63 20 508 80 3600 1  9902-575342 9902-575 362
1 250 42 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 343
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 342 9902-586 362
Viktigt: Vid bestallning av borstar 300 45 70 254 508 100 3000 1  9902-586 343 9902-586 363
med @ 250-300 mm, vanligen
definiera vilken héldiameter som
onskas (se tabell sida 60).
mm @ 5 0,20 0,30
[} A T Bmin. Bmax. R min-1  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
150 24 43 20 30 6000 2 9902-543 542 9902-543 562
150 32 43 20 30 6000 2 9902-543 543 9902-543 563
178 32 43 50,8 6000 1 9902-553 542 9902-553 562
200 33 55 50,8 4500 1 9902-565 542 9902-565 562
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 542
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BORSTAR
Stationara maskiner

Cirkulérborstar ANVENDNING BORST OCH MATERIAL g
) 2 T,
- 2 = R
krusad/vagig trad Uppruggning O . E £ ; f 3 -
Glattning M Produkt finns med: & & & = 7 2
Gradning CIH . e
Kantlérrundning CIM sairdd W -‘ | -‘-
Strukturering 0] 100 efritt | -
Rost-/Farghorttagning D0 MEER Rastiritt atdl !l!!
Svelsrensn /-beredn. NEAEECD
b 0,2 K 0,35
mm & @ I 0 I I 0,30 I I 3 I
[} A T B R min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 145 0042-576 165
250 95 45 82 100 3600 1 3162-703 167
300 55 50 100 100 2800 1 0002-586 175
300 95 70 82 100 2800 1 3132-703 178
Fér bordgradningsmaskiner fér bearbetning
av obehandlade kanter.
mn o al ™ |
[} A T B R min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
“B 250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 195
[ — | 250 95 45 82 100 3600 1 3232-703197
—p—| *T~
" 11
4] | mm & I 0,20 I I 0,30 I
[/} A T B R min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 345 0042-576 365
Cirkulérborstar ANVENDNING BORST OCH MATERIAL i
2 T de,
= 5 B 2 B
slipfiber Uppruggning B 3 §8§::
Glattning [ Produkt finas med: ‘% =z 2 3 = E
Gradning [ =T o T T | .
Kantisrrundning [ Slipnylon |_|_||_|]—|—|—||—|
Strukturering I
Rost-/Firgborttagning MEE 100
Svetsrensnf-beredn. D000 0W
mm @ 5 Novofil 120 Novofil 180 Novofil 320
[/} A T B R min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 906 0002-576 916 0002-576 926

Fér bordgradningsmaskiner for bearbetning
av obehandlade kanter.

-l-B-i
| — ]
—ps T
g A
4] |

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 69
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR

Stationara maskiner

Cirkulérborstar

slipfiber Novofil

PREMIUM

For vatbearbetning. Flexibel borste,
anpassar sig efter arbetsstycket. For
bredare ytor kan flera borstas monteras
ihop. Anvénd adapter 1-A eller 3-A.

G
—
B T

= =qu:a
. (] .

Cirkuldrborstar

slipfiber Novofil

8
= .
=" 1
¢ a .

70

75
100
125
150
178
200
250
250
300
300
350

75
100
125
150
178
200
250
250
300
300
300
350

300
350

ANVANDNING

Uppruggning
Glattning
Gradning

KantlGrrundming

Struktwrering

Rost-/Firgborttagning MM

Svetsrensn.S-beredn. 000000

® M

mm
A T B Adapt. min-1 st.
12 15 5/8" 20000 6
13 20 5/8" 12000 6
16 32 5/8" 12000 6
17 32 7/8" 8000 6
20 47 7/8" 8000 2
18 35 2" 6000 2
18 35 2" 3000 2
18 60 2" 3600 2
18 35 2" 2400 2
18 60 2" 3000 2
19 55 2" 2400 2
A T B Adapt. min-1 st.
12 15 5/8" 20000 6
13 20 5/8" 12000 6
16 32 5/8" 12000 6
17 32 7/8" 8000 6
20 47 7/8" 8000 2
18 35 2" 6000 2
18 35 2" 3000 2
18 60 2" 3600 2
18 35 2" 2400 2
18 60 2" 3000 2
18 32,5 2" 2400 2
19 55 2" 2400 2
ANVENDNING
w
SsgfERD
Uppruggning R O
Glattning CODM ]
Gradning LILIC NN
Eantlarrundaing LILILIH ]
Struktwrering ML)
Rost-Firgborttagning MEEC]
Svetsrensn.-beredn. QD000
T Bmin.Bmax. B  Adapt. min-1 st.
13 13 20000 6
18 13 20 12000 6
32 13 32 8000 6
32 13 32 8000 6
45 13 32 8000 4
35 20 40 508 4-M 6000 2
35 20 40 508 4-M 3600 2
60 20 40 508 4-M 3600 2
35 20 40 508 4-M 3600 2
34 20 40 508 4-M 3000 2
34 20 40 508 4-M 3600 2
34 20 40 50,8 4-M 3000 2
60 20 40 508 4-M 3000 2
57 32 40 508 4-M 2400 2

Forsattning nasta sida.

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med:
Slipnylon
80K 120K
01,02
Bestnr. Bestnr.

9906-015 001
9906-015 025
9906-015 035
9906-015 079
9906-015 040
9906-015 050
9906-015 056
9946-015 056
9906-015 062

320K

Bestnr.
9906-015 004
9906-015 028
9906-015 038
9906-015 082
9906-015 043
9906-015 053
9906-015 059
9946-015 059
9906-015 065
9966-015 065

9906-015 071

9906-015 002
9906-015 026
9906-015 036
9906-015 080
9906-015 041
9906-015 051
9906-015 057
9946-015 057
9906-015 063
9966-015 063
9906-015 069

120K
00,65

Bestnr.

9916-015 026

9916-015 041
9916-015 051
9916-015 057

9976-015 063
9916-015 063
9916-015 069

BORST OCH MATERIAL
Produkt finms med:
Shipnylan
80K 120K
Bestnr. Bestnr.

9902-515 001
9902-515 025
9902-515 079

9902-515 040
9902-515 050

9962-515 056
9902-515 056

9902-515 062

9962-515 062

9902-515 002
9902-515 026

9902-515 080
9902-515 041
9902-515 051
9902-515 057
9962-515 057

9902-515 063

9962-515 063
9902-515 069

5t

Gjutsedl

Gjutsedl

Rosafsiey stdl
WietaBer {icke gim)
Aluminium

180K

Bestnr.
9906-015 003
9906-015 027
9906-015 037
9906-015 081
9906-015 042
9906-015 052
9906-015 058
9946-015 058
9906-015 064
9966-015 064
9906-015 070

Bestnr.

Rosafie aull
Metaler {icke jm)
Mluminium

180K

Bestnr.
9902-515 003
9902-515 027
9902-515 081

9902-515 042
9902-515 052

9962-515 058

9902-515 058

9902-515 064
9962-515 064

Mjukt bl

W jukt bl

Hdet el

Hée, bl



BORSTAR
Stationara maskiner

Cirkuliirborstar

ANVANDNING BORST OCH MATERIAL i
L R
PR ] 2 B
slipfiber Uppruggning 3 £ E g 3
Glattning I Produkt finms med: u!, 5 = = ;‘ 3
Gradning L[ . T —T
Kantisrrundning [l Stipnylon - | 11| I | | 0 [
Strukturering [
Rost-/Firgborttagning MEE |
Svetsrensnf-beredn. 000000
20K
mm e af] = |
[*] A T Bmin.Bmax. B  Adapt. min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
75 12 13 13 20000 6 9902-515 004
100 18 18 13 20 12000 6 9902-515 028
150 18 32 13 32 50,8 8000 6 9902-515 082
178 18 45 13 32 8000 4 9902-515 043
200 18 35 20 40 50,8 4-M 6000 2 9902-515 053
250 18 60 20 40 50,8 4-M 3000 2 9962-515 059
250 20 35 20 40 50,8 4-M 3600 2 9902-515 059
300 20 34 20 40 50,8 4-M 3000 2 9902-515 065
E 300 20 60 20 40 50,8 4-M 3000 2 9962-515 065
B T
= =qul:A
+ a .
Andborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL E
- =,
= =
= £ ¢
1 — - g ;
Krusad trad Uppruggning DIOOOOLC _® E i E = E
| Glattning CICICICICIL Produktfinmsmed: 5 5 & % = 3 =
Gradning Il | ] 1 1
Kantfarrundning EEEEEEEE stiirid rak p 1
_ Strukturering DD00O0000 Rostfritt atdl ‘
Rost-/Firgborttagning CIODCCICC00 ' " -
Svetsrensn./-beredn. DID000000 Slipnylon W | L
0,20 CD 0,35CD 0,50 CD
mm (] iy I Staltrad I Staltrad I Staltrad
[/} T L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
25 95 25 16 0002-509 448 0002-509 478 0002-509 498
12 i
mm & El I 0,20 I I 0 I I 120 mix I
For att grada obearbetade kanter pé rér/ (7] T L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
profiler eller plana ytor. Ett set (8, 16, 24 25 95 25 16 0002-509 348 0002-509 928 5702-509 938
delar) &r monterade i ett borsthuvud. : H A
0,27 80 180
mm @ 5 I Rusticord I I I I I
[} T L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
é 25 95 25 16 3212-509 068 0002-509 908 0002-509 988
e Tt L]
mm @ E 0,35
[/} T L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
25 95 25 16 0002-509 378

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 71
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Stationdra maskiner

1Y - mm
Borstar for tri- . A .
strukturering 00 00 "
150 80 16
150 80 16/30
150 85 16
150 85 16/30
150 120 16
150 120 30
150 140 30
mm
[/ A B
150 120 30
Lampad for handhéllna och stationéra
maskiner.
- B - |‘— T -
-:- 7
. B .
- mm
spindel =
= G L
e M16/M14 210
Borstar for trastrukture M16/M14 105
M16/M14 90

T

72

min-1
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000
4000

min-1
4000

st.

st.
1

= ITI I 0,20 I 80
Rusticord Rusticord Rustifil
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
3142-703 032
0142-703 914
1632-703 914
0142-703 044 3242-703 915
1632-703 044 1632-703 915
0262-713 044 2852-713 915
2102-713 044 2152-713 915
0362-713 044 2552-713 915
& I 0,15 I
Fiber/Phos.
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
3242-713 904
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

0083-000 105
0183-000 105
0283-000 105



BORSTAR
Stationara maskiner

mm B

4 M-adapter
B tum st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
12,7 1/2" 1 0003-075 064
15,9 5/8" 1 0003-075 065
19 3/4" 1 0003-075 066
22,2 7/8" 1 0003-075 067
25,4 1" 1 0003-075 068
28 11/8" 1 0003-075 069
28 11/4" 1 0003-075 070
38 11/2" 1 0003-075 071
44,5 13/4" 1 0003-075 072
50.8 2" 1 0003-075 073

For att minska hélet pa cirkularborstar.

Axelkapor
B i st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50,8 13,2x7,1 1 5495-560 051
52,9 13,5x6,4 1 5495-560 052
54,7 13,6x5,8 1 5495-560 054
80,2 13,5x7,5 1 5495-560 080
82 13,5x6,4 1 5495-560 082
=
Reducering mm / tum o
B /] st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
12,88 1/2" 15,81 5/8" 1 0003-000 223
9,46 3/8" 22,34 7/8" 1 0003-000 242
12,80 7/8" 22,57 172" 1 0003-000 243
16,00 7/8" 22,30 5/8" 1 0003-000 244

For minskning av centrumhal.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 73
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Stationdra maskiner

t M 1A 3-A
Adapter o
| B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
a 1/4" 1 0103-075 046
| 3/8" 1 0103-075 020 0103-075 047
1/2" 1 0103-075 021 0103-075 048
5/8" 1 0103-075 022 0103-075 049
3/4" 1 0103-075 023 0103-075 050
7/8" 1 0103-075 024 0103-075 051
1" 1 0103-075 025 0103-075 052
1/8" 1 0103-075 026
11/4" 1 0103-075 027
11/2" 1 0103-075 028
1-A 3-A
mm o 1-A 3-A
B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
For cirkularborstar med centrumhal. 10 1 0103-075 210 0103-075 310
ggr;t:;g%l::].monteras med arbetsbredd 12 1 0103-075 212
13 1 0103-075 213 0103-075 313
16 1 0103-075 216 0103-075 316
17 1 0103-075 217
20 1 0103-075 220 0103-075 320
25 1 0103-075 225 0103-075 325
30 1 0103-075 230
32 1 0103-075 232
35 1 0103-075 235
40 1 0103-075 240
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Handborstar

Handborstar e




BORSTAR
Handborstar

76

Viktig information
Borstar for manuell anvandning/handverktyg

Ié Att ta hansyn till ndr du véljer borstar och anvidnder handborstar:

1. Allman information

Vara handborstar ar lampliga for allt manuellt arbete, som gradning, reng6ring och borttagning av rost eller farg.
Vi har aven penslar for olika typer av malning och dekoration.

2. Typiska handborstar

~ _ 'Q{,{'/,"/]]'i'/ i S

Handborstar Kvastar Pensel Tillbehor

Finns med skaft i tra Finns med staltrads- eller Finns med platta, runda Vi har dven ett urval av
eller plast eller som nylonborst, plus borstar for och specialutformade tillbehor.

blockborstar. sopning och skrubbning. borst.




Handstalborste

BORSTAR
Handborstar

BORST OCH MATERIAL

3 ; ANVANDNING

plasthandtag

B Baas

A
140
. L .
T A
. & . 140
Handstalborste
plasthandtag
A
Ergonomiskt plasthandtag. 100
100
100
L
IT
— A .
Handstalborste 7| ;
plasthandtag

%’?""”W r——

A
. . 140

Typ med PVC- eller nylonborst for extra mild
rengéring. 140
140

J 518 bedd

Svatsransn./-beredn. MOOCCIO0
Etsning CICICICICICIM
Sopning/Avdamning DOBOEEC
Bestrykning DOOOCOEO

Rengoring ONCONERD

u

mm
T L Rader st.
25 265 1 24
mm E]
T L Rader st.
25 265 1 24
ANVANDNING
o
-
5 ™
& 5
3 s£5
] SE¢
= £2E
Rost-/Fargbarttagning IICICIECICIC]
Svatsransn,/-baredn. IO
Etsning CICICICICICIN
Sopning/Avdamning DOMOMMEC
Bestrykning DOOOCOWO
Rengoring ONCONERD
mm E]
T L Rader st.
23 280 2 10
23 280 3 10
23 280 4 10
ANVANDNING
£
3
£z
35
Rost-/Fargbarttagning ICICIECICIC]
Svotsrensn,/-beredn. ICICICICIE
Etsning DIDICICICI
Sopning/Avdamning COECOEEC]
Bestrykning DOCOCCWO
Hengoring DONCNEEC
mm E_‘]
T L Rader st.
23 280 1 10
23 280 2 10
23 280 3 10

3 3 .
=22 F a2
= E § § = 2
- 2 T 5§ E & e
= 3 & ¥ 3 2 5
Produkt Tinns maed: W o & X 4 F I
storss mmp M | C ]
Restirin stal I -l. [
Missingstrid |
0,30 0,30 0,30
Vagig Vagig Vagig
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

0008-462 291

0,30
Mass.bel.

0008-462 391

Bestnr. Bestnr. Bestnr.
0008-462 091
BORST OCH MATERIAL
33 .
= 2 F =
= E § ¢ = =
, s 5 % 3 §8 2 3
Produkt finns maed: W o & X £ F I
storss mmp B | mm
Rostiriu stal I -l- [ |
Missingstrid |
0,35 0,30 0,20
Rak Rak Vagig
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

0008-462 132
0008-462 133
0008-462 134

0008-451332
0008-451333
0008-451334

BORST OCH MATERIAL

0008-462 591

0008-447 572
0008-447 573
0008-447 574

s 2
- o E
= = T 3 B
s E § E Z2 E
= 8 = 3§ 8§ 35 &
Produkt finns mad: W T & F 2 F T
suivss mup B | (]
Mylan -' - --l- || - (]
0,35 0,30 0,20
Rak Vit Svart
Bestnr. Bestnr. Bestnr.

0001-433 521
0001-433 522
0001-433 523

0011-433 501
0001-433 502

(i)

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

0011-433 511
0001-433 512
0001-433 513
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BORSTAR
Handborstar

Handstalborste = ; ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
plasthandtag - s

£ 5y

Kizsin

! Katerborig

=
B

vagy

Rost-/Férgbarttagning IO
Svatsransn./-beredn. ICCICICICIC Produkt finns med: i

- s

5

3 -

- ]

E DOOOOCOw P e =

J tsning CICIC) ] —
% ‘ Sopning/ Avdamning DOMCMEC staiedd mmp 0N | [
Gestrykning DOOCCIMO Restirin stal .‘. |

Metaller (icks jim)

Runglving CHCERED Missingstrid
dssingstri

0,35 0,35 0,20
mm El I Rak I I Rak I Vigig

A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Med antihalkskydd p4 handtaget. Idealisk 1o = 210 L 5 (R (R Gl
form for rengdring av falgbromsar. 10 23 270 2 5 0001-432 602 0001-432 612 0001-432 622
110 23 270 3 5 0001-432 603 0001-432 613 0001-432 623
110 23 270 4 5 0001-432 604 0001-432 614 0001-432 624
10 23 270 5 5 0001-432 605 0011-432 615 0001-432 625
L
IT
& A .
Handstalborste = ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
plasthandtag -
= -]
2. 2z i
~FIS-E5 .
PEARERE
S383735 gz
N p— [ -
Rost-/Fargbarttagning IR _ & —5 -
. Svataransn./-pevedn. MOCOOOC0 Produktfinnsmed: & o= & = = 3
= Etsning DOD00CM ‘
%’-‘ Sopning/Avdamning OOBCEECD stairdd e R | [ |
. Bestrykning DOOOO Missingstrid |

Hengoring DORCORERC

0,30 0,35 0,30
mm & Rak Vagig Vagig

A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
. * . % . *
Med antihalkskydd pa handtaget. Idealisk 95 23 245 2 10 1901-462 122 1901-462 162 1901-462 562
form for rengéring av falgbromsar. *Skandinavisk variant.

78
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BORSTAR
Handborstar

Handstalborste ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
4
= =
trahandtag 9 -
2
| 5 -
3.
: _ 2 E .
P = F £ =
Rast-/Fargbarttagning _ 2 1 g E
Svotsrensn./-beredn. MOOOOO0 Produkt finns med: & o 2 3= 2
Etsning CIDICICICICN —
Sopning/Avdamning CICIMCMMEC stilerdd mp N N | N |
Bestrykning DOOOCWO Restirin stal I HE N
Hengorng ORCONERCD
Missingstrid
= 0,25 0,30 Rak 0,35
mm w1 I Plan I Miiss.bel. I I Rak I
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
145 25 295 2 12 0001-152 022 1901-152 132*
145 25 295 3 12 0001-152 023 1901-152 133*
145 25 295 4 12 0003-151124 0001-152 024 1901-152 134*
N L 145 25 295 5 12 0001-151125 0001-152 025 1901-152 135*
145 25 295 2 100 0001-151132
145 25 295 4 100 0001-151134
I T 145 25 295 5 100 0001-151135
* A ’ 145 25 295 6 100 0001-151 136
*Skandinavisk variant, annan variant finnes
El 0,30 0,30 0,30 VA4
mm Rak Vagig Rak
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
145 25 295 2 12 0001-151 332 1901-151 392* 0001-152 332
145 25 295 3 12 1901-151 393* 0001-152 333
145 25 295 4 12 0001-151 394 0001-152 334
145 25 295 5 12 0001-151 335 0001-151 395 0001-152 335
*Skandinavisk variant, annan variant finnes
El 0,15 0,25 0,30
mm Vagig Rak Vagig
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
145 25 295 2 12 0003-147 572 0001-150 592
145 25 295 3 12 0003-147 573 0001-158 523 0001-150 593
145 25 295 4 12 0003-147 574 0001-158 524 0001-150 594*
145 25 295 5 12 0003-147 575 0001-150 595
145 25 295 6 12 0001-150 596
*Skandinavisk variant, annan variant finnes
Handstalborste ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
d
= =
trahandtag 9
|
33 .
. = F 3 1 % 2
Raost-/Fargbarttagning - 2 = § E g‘ =
Svatsrensn./-beredn. BO0DOO0 Produktfinnsmed: 5 & 4 2 % 3 3
Etsning LILICICICIC]M
% Sopning/Avdamning CICIMO) ] Stiltrad “ UL | UL
Bestrykning DOO0 Rostiritt stal -
Rengoring ONCONEEC .|. —
Missingstrid |
El 0,35 0,35 0,30
mm Rak Rak Rak
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Proffstyp 160 30 310 3 12 0901-151 093 0901-152 333 0901-151593
160 30 310 4 12 0901-151 094 0901-152 334 0901-151 594
L
T
i A .

i

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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BORSTAR
Handborstar

Handstalborste | E
trihandtag j

k

A

Perfekt borstform for luftbubblor i svetsfog. 145

ANVANDNING

mm

T
35

Rost-/Férgbarttagning
Svatsransn./-bevedn. BCCICICICIC]
Etsning CIOCICCCMW
Sopning/Avdamning CICIECIEEC]
Bestrykning DOOOCEO
Rengoring DOECONEEC

L Rader st.
295 3 12

*Skandinavisk variant, annan variant finnes

L |
-IT
— .

Handstalborste |

i

trahandtag

S

A
Fin skrapborste. 105
L I
- IT ule
- . A . B
Maskinrenshorste =
A
tré-/metallhandtag =
100

Med rygg av jarnplat och skaft av
tvinnad jarntrad. F6r rengdring av
verktygsmaskiner.

80

E ANVANDMING

trdd

Vigig / I8

Rost-/Férgbarttagning LI

Svataransn,/-banedn
Etsning D0O0O0C

Sopning/ Avdamning DOMCOWMECO

Bestrykning DOOOCOEO

Rengoring ONOEERCD

o

L Rader B st.
220 4 22 12

L Rader B st.
550 2 12 1
310 1 6 10

BORST OCH MATERIAL

= 2
=2 E .
¥ E § E Z
E = = § =
= 58 F 3 5 =
Produkt ineemed: & & & = = F
suivdd mmp | [
Rostlriee stal I EEN
0,35 0,35
Rak Rak
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1903-162 133* 1903-162 333*
BORST OCH MATERIAL
s 2
_ =2 2 £«
T E § = 2
-] 5 0 =
= 58 ¥ 3§ 5 =
Produkt finns med: W T & = = F
Missingstrid |
Naturfiber -' HE -I-l mm
0,15 0,15
Vagig Tagel
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
0003-165 584 0003-165 964
0,15
Tagel
Skaft Bestnr. Bestnr.
tré 34010
stal 34012

. Mt trd

Hirt ird



BORSTAR
Handborstar

Handstalborste E ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
trahandtag -
2
S 7
~ =
3 -
= _ = 5 =
= ¥ o
Rost-/Fargborttagning WD _ 8 ﬁ i E =z
Svatsransn./-bevedn. MOICIC) Produkt finns med: & & & = = 3 =
Etsning CICICICIC .
Sopning/Avdamning DIOMEO Stiltrad “ | N | | | N

Bestrykning DOCIC
Rengaring OEOE

Restirin stal I L

Missingstrid

0,20
mm & Vagig
A T L Rader B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Téndstiftsborst e 18 150 3 15 24 6703132573
andstiftsborstar. 45 18 189 3 18 24 0003-133573
Handstalborste ; ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
plasthandtag -
3
Zes 5
233 2 E .
5 =1 §F » = =z
Rost-/Fargbarttagning IRCICIM _ & 7 £z
Svatsransn./-bevedn. ICICICICL Produki finnamed: & o 2 3 5 3
Etsning CICICIC
Sopning/Avdamning CICIMC] L Stiltrdd ‘ ‘i . | . .
Bestrykning DOOOCOMO Restirin stal HE N
Rengdring ONCOMENC
Missingstrid
5 0,20 0,20 0,15
mm Vagig Vagig Vagig
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Tandstiftsborstar. 33 15 180 3 48 1908-432 573* 0023-133 373
33 15 180 8] 24

Handstalborste ANVANDNING BORST OCH MATERIAL

trahandtag

. L3] i
5] 5B s B
[ 3] & T H 4
s323F3E : = .
Rost-/Férgbarttagning OO £ 3 g =
- Svatsransn./-bevedn. ICICICICL Produkt finns med: = : z F 32
Etsning CICICICI0N T T
Sopning/Avdamning DOMCOWEC Stdlwrdd ‘ | | - HE
Bestrykning DOOOCOEO
Rengdring ONCONEED
mm ﬁ Rak
A L B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Filborstar med staltradsborst (skrapremsa). i 235 25 12 0003-140 101
15 235 40 12 1903-140 102*

*Skandinavisk variant, annan variant finnes

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 81
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Handborstar

Blockborste m| ; ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
gj

trirygg och plathandta -
3
3 g
2 T ¥
a L <
= =1 3 £ g E m
Rost-/Férgbarttagning IR T £ 3 5 =
: - Svetsrensn./-beredn. MOOOOO00 Produkt finns med: 5 & 2 = T 3
4 = Etsning CICICICICICTM i |
S = Sopning/Avdamning DOEOEEC Stdlrde ‘ || - HE
TEil Bestrykning DOOOCOEO
Rengdring ONONERD
— 0,35
mm w1 I Rak I
A T L B Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Lamplig for murputsning. Rund gjutstaltrad. 220 35 220 65 8 5 34020
— |_ —
'—A—,
Blockborste 5 i ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
trahandtag j -
3
= Y
Zeziiif £
L
TIEEEEE ) 'Q
Rost-/Fargborttagning ILICIMCICIC T £ 4
Svatsrensn /-beredn -]: ;: R, Produkt finns med: 5 o £ =
tsning LILI [ . T
Sopning,Avdamning OO Stdlwrdd ‘ H
Bestrykning D000
Hengoring DECE
— 0,35
mm us) I Rak I
A T L B Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
*
Borstkropp i trd med plasthandtag. 190 40 203 60 2 10 028158074095
*med bréda
Blockborste 7| ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
trihandtag
£
8 5 =
£5 i % og
28 3 ¥ § 8 E = ¢
Rost-/Fargbarttagning 10 Produkt finnsmed: & & & = 2 F T
Svatsransn./-beredn. BOCICICCIC Sthlerdd - - - . -
Etsning LIDLDDCCW .
Sopning/Avdamning DOMCOWEC Rostiritt stal EEN
Bestrykning DOOOCOWO Slipnylon I:} EEEEENEN
Renglirin m|
giring ONCMEEC Notrtiver EEp || BN N I
a 0,35 0,35 0,30 Rak
mm Rak Rak Miss.bel.
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Violinform. 170 35 210 5 12 0001-179 397
170 35 210 5 10 0001-179 097 0001-179 297
mm 5 I Platt trad I
A T L Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
150 35 190 10 0023-179 197
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BORSTAR
Handborstar

. mm 0,35
Ograsborste
A T L B Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
40 38 100 35 3 25 0001-261173 *

Flatstal
* med skafthal.

Borste med V-formad tradprofil, for
borttagning av gras och mossa vid
plattsattningar. Med och utan skafthal.

—RB— —

) g4
Al

0,75x0,25 1,10x0,25
i s [°7=]  [7F]

Kvastar
T L B Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
4 75 300 60 5 10 0001-102 005
borstkropp tréd - 75 300 60 6 10 0001-102 006 0001-102 016

Typ med platt trad.

83

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BORSTAR
Handborstar

Kvastar "
T L B
75 300 60
borstkropp tra

]
Oljehérdad rund staltrad 0,5 mm.
L |
1B
[T
mm

Kvastar
T L B
= 75 300 60
borstkropp tré 75 300 70
75 350 70

Robust typ med platt trad.

84

*Skandinavisk variant, annan variant finnes

Rader

Rader

.

10

0,50

Bestnr.
1901-102 095*

I 1,10x 0,25 I

Bestnr.
0001-100 016

0001-101 016

Bestnr.

Bestnr.

Bestnr.

Bestnr.



BORSTAR
Handborstar

ﬁ I Korfil-D I
st. Bestnr. Bestnr.

Kvastar o
= T L B Rader Bestnr.
. 75 400 60 6 1 0001-104 924 *
borstkropp trd 75 700 70 7 1 9711104 925
* borstkropp tré behandlad
Typ med Korfil-D fér rengdring av valdigt
smutisga verkstadsgolv.
L |
1B
[T
Skafthallare -
- st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1 0003-000 001
metall
For verkstadskvastar. Bestnr. 9711-104 925.
= Kokos PVC
. - o | I %0
Kvastar
T L Rader B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
- 80 600 6 65] 6 0003-102 990 0003-102 960
borstkropp tréd 80 800 6 55 6 0003-102 980
80 1000 6 55 6 0003-102 970

Med skafthéllare, diameter 28 mm.

L |
1B
W

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se




BORSTAR

Handborstar

86

Kvastar

borstkropp tra

a

Kvastar
borstkropp tra
-

75
75

80
80

mm

320
400

290
380

Rader

Rader
20

66
55

55
55

st.

st.
20

Bestnr.

Bestnr.

PVC Piassava
Réd
Bestnr. Bestnr.

0004-102 925 0004-102 975
0003-101940

I Kokos Ren I

Bestnr. Bestnr.
0003-102 950



mm

Kvastar
Rader

260

borstkropp tra 260

L |
1B
[}

Kvastar
Rader

borstkropp plast

L ‘|
1B
N

Kalkkvast

mm

Borstkropp och handtag 180 -

140 3 45
140 4 45

120

BORSTAR
Handborstar

I Piassava I

Bestnr.
0003-102 920
10 0003-102 921

Bestnr. Bestnr.

s & On

PVC

st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

5 0003-102 944

ﬁ I Naturfiber I

st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

10 15201

(i)

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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BORSTAR
Handborstar

- b Naturfiber
Tjarlevang mm o) I I
L T B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Borstkropp tri 185 60 55 10 15222
‘ 210 85 67 10 15226
ey
. i
-
% ;
E
o
L |
1B
I
Rak Massing
mm B Vagi
Skrubborstar 9ig
T L B Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
= 30 210 60 6 10 1901-122 096* 0001-122 596
borStkropp tra 40 210 60 7 10 0001-120 097
| 30 220 70 6 10

*Skandinavisk variant, annan variant finnes

Staltrad Korfil-D Kokos
mm El Rak

Dammborstar
A T L B Rader st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
- 150 60 310 35 4 10 0001-110 114 0181-110 924 0003-102 924
trihandtag

88



Sopskyffel '
metall 1
Gummiskrapa

5

1
Kvastskaft ' ,
tré i o

4 *med génga

350
440
450
550
600
750

st.

1400
1300

st.

5
5

BORSTAR
Handborstar

Metall
Belagd

Bestnr.
0003-104 050

I Stal I
Bestnr. Bestnr.
0003-104 030

Gummi

Svart

Bestnr.
0003-106 735

0003-106 745

0003-106 760

I Gummi Rod I

Bestnr. Bestnr.
0003-106 945
0003-106 955

0003-106 975

a I Trd

Bestnr.
0003-999 027
0003-000 024

i

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

Tra
Furu

Bestnr. Bestnr.

0003-999 026 *

89



BORSTAR
Handborstar

Kvasthandag

metall

Penslar

plasthandtag

Pap—-

90

[Ty,

40
40
40
43
43
45
45

T,

20
30
40
50
60
70
100

1200

st.

25

El Plastbelagd
metall

Bestnr.
0003-999 024

Borste

Bestnr.
0003-086 102
0003-086 103
0003-086 104
0003-086 105
0003-086 106
0003-086 107
0003-086 110

9,00

Bestnr.

Bestnr.

Bestnr.

Bestnr.



BORSTAR
Handborstar

Latt
mm
Penslar 5L I Borst I

F T B Styrka Tum st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
#' 42 25 1" 12 1003-086 425
plasthandtag 9 a2 38 112" 1 1003-086438
sl 42 50,8 2" 12 1003-086 450
48 63 21/2" 12 1003-086 463
45 75 3" 12 1003-086 475
> =l
Vérmeelementborste.
T
B
‘ I Latt I
mm El Borst
Penslar
d T B st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
:4' 40 8 12 1003-086 202 5,50
plasthandtag 9 40 10 12 1003-086204 8,00
= 40 13 12 1003-086 206 9,00
40 16 12 1003-086 208
45 20 12 1003-086 210
t 45 23 12 1003-086 212
4 50 26 12 1003-086 214
F 50 30 12 1003-086 216
50 33 12 1003-086 218
53 36 12 1003-086 220
T
. B—i
stal
mm El I 4 I
Penslar
F T Rader st Bestnr. Bestnr. Bestnr.
= # 40 2 30 0004-114 033
trihandtag 9
sl

&

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 91
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se




BORSTAR
Handborstar

IWI Hardmetall
mm 5

v B st Best.  Best.  Best.
5

1200 100 28005
Lost blad 100 x 75 x 3 mm 5 28006

IWI Hardmetall
mm B

. B st Besr.  Bestr.  Bestr.
5

1200 100 28012

IWI Hardmetall
mm B
v B st Bt Best  Besr
5

1200 250 28001
Lost blad 250 x 50 x 0,8 mm 5 28002
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BEARBETNING AV INNERYTOR
Introduktion och teknisk information

94

PRODUKTINTRODUKTION
BEARBETNING AV INNERYTOR

Bearbetning av borrhal, perforeringar, henade ytor, lingsgaende spar, insidan pa lager och
andra innerytor eller svaratkomliga stéllen
Foljande kapitel beskriver alla produkter som anvands for bearbetning av innerytor.

Med dessa specialborstar ger Osborn dig ett brett sortiment verktyg med mycket hdg prestanda fér allt inom bearbetning
av innerytor. Du hittar en detaljerad sammanstallning av produktgrupper, tilldmpningsomraden och enskilda
anvandningsomraden i tabellen pa foljande sidor och i nasta kapitel.

Observera

Nar du bestiller, tank pa att diametern pa borsten
maste vara storre an diametern pa halet du ska
bearbeta for basta resultat.

Du hittar mer information i produktdversikten nedan.

ey

RINNMINNNY ¢

(t.ex. Novoflex H)

0 En utforlig beskrivning av olika borstmaterial hittar du pa sidan 11 katalogen.

Allménna sédkerhetsanvisningar. For mer information*

Anvénd skyddsklader for att undivka skador.

5 asborn: tillkommer vid
. L Thi LI anvandning
Fler sékerhetsanvisningar och (=] sse av mobila
anvéndningsexempel kan &ven hittas pa see webbtjanster.

internet.
! www.osborn-app.com

* Operatorskostnader



BEARBETNING AV INNERYTOR
Introduktion och teknisk information

Viktig information
Borstar for bearbetning av innerytor

|
ﬁ Att ta hansyn till nir du véljer borstar for bearbetning av innerytor:

1. Allmén information

Borstar for bearbetning av innerytor passar till handhéallna verktyg och stationara maskiner med borr- eller klamchuck
eller verktygsaxel. Vissa produkter ar tillverkade for att enbart anvdndas med handkraft.

2. Typiska borstar for bearbetning av innerytor

Nedan visas nagra borstar som typiskt anvands for bearbetning av innerytor. Produktdversikten pa féljande sidor ger
utforligare information om produktsortimentet.

Helituf Novoflex-B Novoflex S1 Mikroabrasiv rorborste

Hitta ratt verktyg

Valj produkt med hjalp av informationen i tabellerna. De talar om vilka produkter som passar till vilka
arbeten och ger dessutom en sammanfattning av de slipmaterial som passar till underlaget som

behandlas.
BORST OCH MATERIAL
2
" T £ & = E = %
ANVANDNING s £ 5 ¢ ¢ E £ ¢
ID-=- E Produktenfinnsi: & & & = E = 5 2
£ staltrad virad mp | |
£ Staltrad vagig I | | H .
ig Rostfritt stal ) .
Intern rengéring, a:jlmén oooooom Massingstrad
radning HECECOCO0O .
Kantborstning kilspar/gdngor MEC MO0 Slipborst - .-
Rostborttagning JOMO MO _di
Rengéring av gangor/hal LM MM Nylon-diamant I | [ | I | IS0 | B | | B | B
Hening/honing OOOIOIMON Naturfiberborst - | [N | I | I | I | I | I | 0
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BEARBETNING AV INNERYTOR
Introduktion och teknisk information

PROFESSIONELL

BEARBETNING AV INNERYTOR

Produkt och material

Tubrensare med vagig
Osborn originalstaltrad, fast i
en vingform.

SITUFT

Kan drivas medurs eller moturs med en adapter. Kan bara
Ju storre diameter, desto storre flexibilitet har borsten.

O

HELITUF

Tubborstar med vagig
Osborn originalstaltrad, fast i
en spiralform.

0 En adapter kan anvédndas for att 6ka den sammanlagda langden (inkl. borste) till 225 mm.

Mikro- Rorborstar med borst i
flexibel kiselkarbid eller
aluminiumoxid.

abrasiv

Kan fas med
specialutformade skaft.

0 Borstar bor vara 5-10 % storre dn halets diameter

96

Egenskaper

Enkla att snabbt montera i en
mangd maskiner med hjalp
av adaptrar.

Utformade for handhéallna
verktyg (t.ex. pneumatiska
verktyg och elverktyg) och for
stationdra maskiner.
Borstarna kan fastas i
spannchuckar, klamchuckar
och verktygsaxlar.

anvandas medurs utan adapter.

Utformade for handhallna
maskiner.

Borstarna kan monteras i
borrsocklar och péa spindlar
Chuckmontering &r ocksa
mdjlig med en Helituf-
adapter.

Den spiralformade
konstruktionen simulerar en
strykande rorelse.

For bruk i CNC- och
NC-maskiner och for
fleroperationsmaskiner.

Anvédndning

For rengdring av hal och
svaratkomliga innerytor, liksom
langsgaende spar.

For att rengdra och grada hal,
for att borsta och grada kanter
och kilspar.

For rengdring av
kondensatorer och
varmepumpsror, gradning,
rengdring och uppruggning av
belagda ytor.



Produkt och material

Rorborste, spiralformad.

Nylon-
diamant

Galvaniserad vriden trad,
stabiliserad med skaft av
pressad massingshylsa.

spiralformad

BEARBETNING AV INNERYTOR
Introduktion och teknisk information

Egenskaper

Flexibla borst, efter tung
anvandning och deformering
aterstaller sig fibrerna.
Fibrerna bgjer sig istallet for
att brytas av.

Hog flexibilitet och hdg
prestanda.

Fasts enkelti spannhylsor och
chuckar.

Borstar bor vara cirka 10-15 % storre @n halets diameter.

Rérborste, vingformad.

Nylon-
dlamant Galvaniserad vriden trad,
stabiliserad med skaft av
pressad massingshylsa.

vingformad
Borstar bor vara 10-15 % storre an halets diameter
Robust, sjalvcentrerande

heningsverktyg. Flexibel
design med slipande kulor.

Novoflex-B

Tack vare deras mycket tunna
och flexibla borst ar dessa
borstars livslangd langre

an den hos konventionella
borstar med hardare borst.

Lampad for handhéllna
maskiner.

For anvandning i

CNC- och NC-maskiner,
fleroperationsmaskiner
och automatisk utrustning,
dven mojlig att montera i
verktygsspindlar.

Anvandning

Avrundning av kanter,
tvarhalsgradning, ytterligare
bearbetning av henade ytor.

Ytans ojdmnheter minskas
vésentligt.

Idealisk for bearbetning
av harda material (t.ex.
keramik), hardade delar,
precisionskomponenter
och delar till rymd- och
flygtilldmpningar.

Gradning och finish, t.ex. av
langsgéende spar.

Kantbrytningar, slutfinish pa
ytor. Fér anvanding i hal som
inte ar runda och for gradning
och bearbetning av lagerldgen
vid motorproduktion.

For att skapa en jamn,

finslipad yta med minimala
ojamnheter (plateau finish). Det
resulterande monstret dr en
idealisk fastbas for oljefilm.

Anvand olja med viskositet 10 till 30 eller heningsolja. P& hydrauliska bromscylindrar, anvénd istéllet bromsvatska.
Rengor borrhalet med varmt vatten eller rengoringsmedel och Osborns nylonrérborstar. Smorj halet latt efter

rengdring. Heningstid: cirka 20-40 s.
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BEARBETNING AV INNERYTOR

Introduktion och teknisk information

Produkt och material

Platt borstemed vingformat
slipmaterial, dubbel wire-
karna.

Formad pa yttre
kontaktytorna for att ge
stdrre arbetsyta.

Novoflex-S

rpm) cirka. 600

Egenskaper

Flexibla borst, efter tung
anvandning och deformering
aterstaller sig fibrerna.
Fibrerna bojer sig istallet for
att brytas av.

Dessa heningsborstar
anvands i en medurs,
oscillerande rorelse.

Fésts enkelti spdnnhylsor och
chuckar.

Borstar bor vara upp till 25 % st6rre dn halets diameter.

Spiralformat slipmaterial.

Novoflex H

cirka.
'PM ) 600 -1400

Palitlig med lang livslangd.

Stor yta i kontakt med
komponenten som
behandlas tack vare speciella
platta borst.

Tjocka borst.

Borstar bor vara cirka 10-15 % storre dn halets diameter.

Anvand verktyget i en oscillerande rorelse.

Spiralformat slipmaterial.

Novoflex-HF

@

cirka.
'PM ) 600 -1400

Stor yta i kontakt med
komponenten som
behandlas tack vare speciella
platta borst.

Lamplig vid stora skillnader
mellan diameter pa borste
och hal.

Lattare borst.

Borstar bor vara cirka 10-15 % storre dn halets diameter.

Anvand verktyget i en oscillerande rorelse.

98

Anvandning

Ytfinish pa arbetsstycken som
inte kréver gradning, t.ex.
bearbetning av innerytor pa
ror, tillverkning av kolv-pumpar
och motorer.

Gradning, ytfinish av borrhal
och cylindriska arbetsstycken,
t.ex. motorer, pumpar,
hydrauliska och pneumatiska
cylindrar, bromscylindrar.

Gradning, ytfinish av borrhal
och cylindriska arbetsstycken,
t.ex. motorer, pumpar,
hydrauliska och pneumatiska
cylindrar, bromscylindrar.



Borstar for
halrengéring,
borstar for
munstycken,

monterings
borstar,

batteriborstar

Kaminrors-
borste,

slagborste

Produkt och material

| vagig staltrad eller nylon.

Med handtag.

Olika former, vissa med
stansade géngor eller 6glor.
Slipmaterial: vagig trad,
flattrad eller nylon.

BEARBETNING AV INNERYTOR
Introduktion och teknisk information

Egenskaper Anvandning

For manuellt bruk. Innerrengdring av en mangd
material, fran stal eller koppar
till tré och plast.

/ﬁtl’p

For manuellt bruk. Skorstensfejning/-sotning.

Kan forlangas med skaft.
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BEARBETNING AV INNERYTOR

SITUFT® ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 5
- - ;; e,
vagig Oshorn-staltrad % f 3 % :
Produktfimnsmed: 2 & 2 % 3 3
stirrdd viglg - (1IN [ /0
Rostfriee stal 9 . [ | - HE
R s Dl} rI ol l:: ,HI\;]L . .
Honingsfinish [ L -
Osborn Osborn Osborn
mm El I 0,08 I I 0,13 I I 0,20 I
(7] W ** A L S Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 5 14 54 2,38 12 9907-035 021 * 9907-035 023 *
8 6 14 54 2,38 12 9907-035 031 * 9907-035 032 *
PREMIUM 10 8 14 54 2,38 12 9907-035 041 9907-035 042 * 9907-035 043
1l 9 14 54 2,38 12 9907-035 051 9907-035 052 *
bubbel wirekirma for komorimorad luft och 13 10 14 54 318 12 9907-035 061 9907-035 062 * 9907-035 063
el‘\‘,erfw";’: d:glzr;’i'” ;Eg';‘\‘;’rity;_“’c 14 il 16 54 318 12 9907-035 081 9907-035 082 9907-035083 *
16 13 16 54 318 12 9907-035 086 9907-035 087 * 9907-035 088
18 14 16 54 318 12 9907-035 092 9907-035 093
19 15 16 54 318 12 9907-035 096 9907-035 097 9907-035 098 *
21 17 16 57 318 12 9907-035 102
R - 22 18 16 57 318 12 9907-035 107
01 W1 I s TS 25 21 16 57 318 12 9907-035 117 9907-035 118 *
N 29 25 16 57 3,18 12 9907-035 127 9907-035 128
. L . 30 26 16 57 3,18 12 9907-035 132 9907-035 133
32 27 16 57 318 12 9907-035 137 9907-035138 *

* Delar inkluderade i SITUFT®-setet (Order-No. 9907-035 000).
** W = avsedd for haldiameter.

Osborn
mm E‘l I 0,13 I

WH* A L S Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 5 14 54 2,38 12 9907-035 181
13 10 14 54 3,18 12 9907-035 197
19 15 16 54 3,18 12 9907-035 213
16 13 16 54 3,18 12 9907-035 205
22 18 16 57 3,18 12 9907-035 221
25 21 16 57 3,18 12 9907-035 229
32 27 16 57 3,18 12 9907-035 245

* Delar inkluderade i SITUFT®-setet (Order-No. 9907-035 000).
** W = avsedd for haldiameter.

SITUFT®-set ANVANDNING BORST OCH MATERIAL E
- H . 1.
vagig Oshorn-staltrad : £ 3 £ g %
SXEEE : ., = % % ‘
Invindig regliring OOCOCICIM Produkt finns med: @\ & = g =
Iev am:lq«radmw N ] -
Kant uvk I:..ul.]'s'lru sming ML j- ] Sublrkd vhgly a. - - _
Rostborttagning OCWO Rostfrite stal q . - . . .
Rengis. boertddl o ginger CICIMC] o
Heningsfinish OO0
)
st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

1 9907-035 000

PREMIUM

SITUFT®-set: 12 borstar D6 till D32 och tva
adaptrar. Delar i detta set &r markerade
med en asterisk i tabellen ovan.

100

Mjukt bl
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BEARBETNING AV INNERYTOR

o

mm

SITUFT®-adapter :
[} L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 85 1 9907-075131 *
10 85 1 9907-075132 *

* Delar inkluderade i SITUFT®-setet (Order-No. 9907-035 000).

PREMIUM

Adapter till olika elverktyg. 9907-075131
passar till fasten diam. 2,38 mm; 9907-
075132 passar till fasten diam. 3,18 mm.

HELITUF® ANVENDNING BORST OCH MATERIAL 3
.
vagig Osborn-staltrad A % g B
= £
wllndig reglely S Produktfimnsmed 2 & 2 % 5 2 3
. |r'|\.'i§f|l1i.:;|.graﬂ‘ll_‘I'} | | Im Sellrdd wigig - 0| -‘- [ | ‘
Kant o kilspdrsrensning IIEL]
t g OO0 Rostfrie stal 9 HENNN
Heningsfinish ‘._1]{_:;:_
mm &l I 0,13 I I 0,20 I
[} W ** A L S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 5 25 89 3,18 12 9907-036 012
8 6 25 89 3,18 12 9907-036 017
PREMIUM 10 8 25 89 318 12 9907-036 022 * 9907-036 023
1 9 25 89 3,18 12 9907-036 027 *
Dubbelwireks " el 13 10 25 89 3,18 12 9907-036 032 9907-036 033 *
muanuZI‘INall]:v;rzzzinO;1?2;::':0; kearn oka e i 2 8 Shiz 2 9907-036 037 *
langden till max. 225 mm (se nedan). 16 13 25 89 318 12 9907-036 042 9907-036 043 *
18 14 25 89 3,18 12 9907-036 047 *
19 15 25 89 3,18 12 9907-036 052 9907-036 053 *
21 17 25 89 3,18 12 9907-036 057 *
22 18 25 89 3,18 12 9907-036 062 9907-036 063 *
ﬂ- wT ETS 24 20 25 89 3,18 12 9907-036 067 *
= = 25 21 25 89 3,18 12 9907-036 072 9907-036 073 *
‘A 29 25 25 89 3,18 12 9907-036 082 *
! L ’ 32 27 25 89 3,18 12 9907-036 093
* Delar inkluderade i HELITUFT®-setet (Order-No. 9907-036 000).
** W = avsedd for haldiameter.
mm 5 I 0,13 I I 0,20 I
W ** A L S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 5 25 89 3,18 12 9907-036 139
10 8 25 89 3,18 12 9907-036 147 9907-036 148
1 9 25 89 3,18 12 9907-036 151
13 10 25 89 3,18 12 9907-036 155 9907-036 156
16 13 25 89 3,18 12 9907-036 163 9907-036 164
19 15 25 89 3,18 12 9907-036 172
22 19 25 89 3,18 12 9907-036 179
24 20 25 89 3,18 12 9907-036 188
25 21 25 89 3,18 12 9907-036 187
32 27 25 89 3,18 12 9907-036 204

* Delar inkluderade i HELITUFT®-setet (Order-No. 9907-036 000).
** W = avsedd for haldiameter.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 101
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BEARBETNING AV INNERYTOR

HELITUF®-set

e Ll

vagig Osborn-staltrad

PREMIUM

HELITUF®-set: 12 borstar D10 till D29 och
tva adaptrar. Delar i detta set &r markerade
med en asterisk i tabellen ovan.

HELITUF®-adapter

e AL

PREMIUM

Adapter kan anvandas ensam eller i
kombination fér en sammanlagd langd pa
225 mm.

Invandiga- och
rorborstar

e Ll

krusad/vagig trad

102

BORST OCH MATERIAL

F ANVANDNING

L B M
My are. 4305

]
-:
il

Inwdindig regiiring OO0OO0
Imvandig gradning IELIE
Kant o kilspdrsrensning BN
Rostbhorttagning QOO

Remngds. boerhdl o gangor LICTML
Heningsfinish LILICIC

Produkt fimns

madt:
Sthlirdd vigly EEp
- |

Rostfrite stal

st. Bestnr. Bestnr.
1 9907-036 000

mm &

/] L st. Bestnr. Bestnr.
5 90 1 9907-075126 *
6 90 1 9907-075 127 *

* Delar inkluderade i HELITUFT®-setet (Order-No. 9907-036 000).

ANVANDNING . BORST OCH MATERIAL
Eifg
T
ihekis ot finms med:
Inwiindig regdring OOOOO WAL (i "
Irvandig gradning ML/ Stiirdd W
Kant o kilspdrsrensning INELIR ]
Rostborttagning OCOEOCW
Rengds. borrhdl o gangos LILIMLC]
Heningsfinish LILICIC]
0,15 0,20
mm = El
[*] A L G st. Bestnr. Bestnr.
10 100 140 M6 10 0003-815 210
12 100 140 M6 10 0002-815 212
14 100 140 M6 10 0002-815 214
15 100 140 5/16" BSW 10 0002-812 215
18 100 140 5/16" BSW 5 0002-812 218
20 100 140 5/16" BSW 10 0002-812 220
0,30
mm = E_I
A L G st. Bestnr. Bestnr.
25 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 125
30 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 130
32 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 132
38 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 138
40 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 140
44 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 144
50 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 150

E
s
[

3
=
3
S
=

BB roswin s

. B retumes fickos jiery

B B ysninium

Bestnr.

Bestnr.

MieinBer {icke i}

Bestnr.

Bestnr.

Aluminium

. Wjukt bl
. Hdet bl

Mjukt el
Hilat eril



BEARBETNING AV INNERYTOR

Invéndiga- och ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 'g_
rorborstar F i 1.,
rak trad 3 E§: 3
= § 881 %3
Ivviindig reglring Produkt finns med: @ & = 2 3 F X
 Invindig gradning Sealerad ok mmp | ]
Kant o kRI-. n;:;l\;::;% = Missingstrid | | ‘ |
Rengis. bo | o géngor |
Heningsfinish [
mm = & 0,25 I 0,30 I I 0,35 I
'] A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
25 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 125
28 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 128
30 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 130
38 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 138
40 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 140
44 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 144
50 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 150
57 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 157
i 63 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 163
o1 el 7 75 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 175
- y—
i L N
= — 0,40 0,50
mm S | 1 1 |
/] A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
69 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 169
82 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 182
100 100 160 1/2" BSW 5 0002-808 100
101 100 160 1/2" BSW 5 0003-810 100
= = I 0,12 I 0,08 0,12
mm = [t vagig vagig vagig
[} A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 80 15 5/32" BSW 15 2953-812 206 2953-812 506
8 80 15 3/16" BSW 15 2953-812 208 2953-812 508
10 80 15 3/16" BSW 15 2953-812 210 2953-812 510
12 80 15 3/16" BSW 15 2953-812 212
= 0,15 0,20 3
mm = o5 vagig vagig I vagig I
0 A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
12 80 15 3/16" BSW 15 2953-812 512
14 80 15 1/4" BSW 15 2953-808 514 2953-808 214
16 80 115 1/4" BSW 15 2953-808 516 2953-808 216
18 80 115 1/4" BSW 15 2953-808 518 2953-808 218
20 80 15 1/4" BSW 15 2953-808 520 2953-808 220
22 80 15 1/4" BSW 15 2953-808 522 2953-808 222
24 80 15 1/4" BSW 15 2953-808 524 2953-808 224
= E" I Staltrad I
Staltradshandtag -
G L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1/2" BSW 1000 10 0002-819 110
for rérborstar M6 1000 10 1132-819 110
M 12 1000 5 0003-819 112
5/16" BSW 1000 10 1103-819 110
# Skaft 3/16 500 5 35325
Forlangn. 3/16 500 5 35327
Skaft 1/4 500 5 35326
Férlangn. 1/4 500 5 35328

Flexibel - med en trad for att utoka
varmeelementborstar och rérborstar.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 103
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BEARBETNING AV INNERYTOR

Invindiga- och rorborstar

slipfiber

i

Zink-belagt virat skaft med en borstspiral.
For gradning av tvarhal, kontrolldeler,
0-ring-spéar och cylindriska komponenter.

Inviindiga- och rorborstar

slipfiber

Gradning av tvarhal, kontrolldeler, O-ring-
spér och cylindriska hal. Rekommendation:
Borstar ska vara 10-15 % storre 4n halet.

104

R

e e, bosrhdl o gamgor [
Honingsfinish [

mm
A L S st.
12 100 0,42 12
12 100 0,47 12
18 100 0,74 12
18 100 0,93 12
2 100 1,08 12
25 100 1,66 12
25 100 1,66 12
25 125 2,20 12
25 125 2,20 12
25 125 2,20 12
25 125 3,00 12
25 125 3,00 12
25 125 3,40 12
25 125 3,40 12
25 125 4,20 12
25 125 4,20 12
25 125 4,20 12
25 125 5,60 12
25 125 5,60 12
25 125 6,20 12

ANVENDNING

F ] |
Kant o kilsp g WELIN

osthorttagning OCOWMOC

Rengis. borrhdl o gangor CICIM
Honingsfinish 000
mm &
A L st.
50 125 12
50 125 12
50 125 12
50 125 12
50 125 12
65 125 12
65 125 12
65 125 12
65 125 12
65 125 12
65 125 12

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med:
Slipnylon
NHS 1000 NHA 600
Bestnr. Bestnr.

0003-056 400
0003-056 403
0003-056 406
0003-056 409
0003-056 412
0003-056 415
0003-056 418

0003-056 425
0003-056 427
0003-056 428
0003-056 429
0003-056 432
0003-056 435
0003-056 436
0003-056 438
0003-056 441
0003-056 442
0003-056 444
0003-056 447
0003-056 450

BORST OCH MATERIAL

Novofil 80

Bestnr.

0003-056 010
0002-056 011
0002-056 012
0002-056 013
0002-056 014
0002-056 015
0002-056 016
0002-056 017
0002-056 018

Produkt finms med:
Shipnylon

Novofil 120

Bestnr.
0003-056 306
0003-056 308
0003-056 310
0002-056 311
0002-056 312

Sckl

5t

H
ERE I
3 £ 3 i
i = £
' REER
Bestnr.

3

_ A
: i
3 ¥ ¢
3 § E
22332
Novofil 320
Bestnr.

0002-056 331

0002-056 333
0002-056 334
0002-056 335
0002-056 336
0002-056 337
0002-056 338

Mjukt b

Wjult bl

Hist eril

Héet el



BEARBETNING AV INNERYTOR

Inviindiga- och rorborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 3
| = s 3
" | ¥ o2 2 E .
Nylon-Diamant 1 g Fid::t
- = E C
_ : Produktfinsmed: & & 2 % 2 3 3
Inwiindig regéiring O i ——
Invindig gradning Nylen - (|| |- [ |
Kant o kilspirsrensning . ' '
Rostborttagning
Rengie. bosrhdl o gangos
Heningsfinish
I Grovlek 400 I I Grovlek 800 I
mm &
w* A L S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
2 20 100 1 2 0008-852 002
2 20 100 1 10 0008-852 802
25 20 100 1 2 0018-852 002
25 20 100 1 10 0018-852 802
3 20 100 i 2 0008-852 003
Zink-belagt virat skaft med en 3 20 100 15 10 0008-852 803
stabiliserande massingshdlje. !
35 20 100 {1i5) 2 0018-852 003
35 20 100 {1i5) 10 0018-852 803
4 20 15 3 2 0008-852 004 0008-852 804
5 20 15 3 2 0008-852 005 0008-852 805
6 20 15 3 2 0008-852 006 0008-852 806
7 20 15 3 2 0008-852 007 0008-852 807
s 8 20 15 3 2 0008-852 008 0008-852 808
9 20 15 3 2 0008-852 009 0008-852 809
10 20 15 4 2 0008-852 010 0008-852 810
12 20 15 6 2 0008-852 012 0008-852 812
15 20 15 6 2 0008-852 015 0008-852 815
17 20 15 6 2 0008-852 017
17 20 15 6 10 0008-852 817
19 20 15 6 2 0008-852 019
19 20 15 6 10 0008-852 819
22 20 15 6 2 0008-852 022
22 20 15 6 10 0008-852 822
25 20 15 6 2 0008-852 025
25 20 15 6 10 0008-852 825
* Avsedd for haldiameter.
Invéindiga- och rérborstar ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 3
3 i i,
Nylon-Diamant 1 24 : ;¢
- - | B
) Produkt finns med: @ = <= ¥ T
Inwiindig regaring . . . .
Invandig gradning MWL Nylon - ||| |- [ | |
Kant o kilspdrsrensning ) ’ ' '
Rosthorttagning
Rengide. borrhdl o gangors
Heningsfinish
I Grovlek 400 I I Groviek 800 I
mm 51
W * A L S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
8 15 15 g 10 0008-835 008
10 15 15 35 10 0008-835 010 0008-835 810
12 15 15 & 1 0008-835 812
15 15 15 35 10 0008-835 015 0008-835 815
18 15 15 & 10 0008-835 018

Zink-belagt virat skaft. Flexibla borst
reser sig upp igen nér de utsatts for tung
belastning eller deformerats. Materialet
&r mer taligt mot brott pa grund av

* -
deformering. Avsedd fér héldiameter.

W1 0L I p— ! S
t—n—-

. L .

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 105
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BEARBETNING AV INNERYTOR

— Grovlek SC Grovlek SC
novoflex-B® " & 120 189
W * [} A L S st. Bestnr. Bestnr.
8 9 50 200 3,6 1 9818-036 309 9828-036 309
slipsten 9 10 50 200 36 1 9818-036 310 9828-036 310
10 il 60 200 3,6 1 9818-036 311 9828-036 311
10 1 60 200 37 1
1 12 60 200 3,6 1 9818-036 312 9828-036 312
12 13 60 200 3,6 1 9818-036 313 9828-036 313
12 13 60 200 37 1
14 15,5 60 200 36 1 9818-036 316 9828-036 316
14 15 60 200 37 1
16 18 60 200 4,6 1 9818-036 318 9828-036 318
18 20 60 200 4,6 1 9818-036 320 9828-036 320
20 22 70 200 4,6 1 9818-036 322 9828-036 322
PREMIUM 22 25 70 200 46 1 9818-036 325 9828-036 325
24 27 70 200 &l 1 9818-036 327 9828-036 327
25 28 70 200 &l 1 9818-036 328 9828-036 328
Flexibelt, sjdlvcentrerande heningsverktyg. 27 30 70 200 51 1 9818-036 330 9828-036 330
Ger en henad yta. Tack vare korsslipning. !
en idealisk fastbas for oljefilm. Andra 29 32 70 200 51 1 9818-036 332 9828-036 332
kornstorlekar och diametrar pa forfragan. 32 35 70 200 5,7 1 9818-036 335 9828-036 335
35 38 70 200 5,1 1 9818-036 338 9828-036 338
38 4 70 200 5,7 1 9818-036 341 9828-036 341
4 45 70 200 5,7 1 9818-036 345 9828-036 345
45 48 70 200 5,7 1 9818-036 348 9828-036 348
- - 48 51 70 200 6,5 1 9818-036 351 9828-036 351
Wi E' * = S 51 54 70 200 6,5 1 9818-036 354 9828-036 354
—A— 54 57 70 200 6,5 1 9818-036 357 9828-036 357
" L ) 57 60 70 200 73 1 9818-036 360 9828-036 360
60 64 70 200 73 1 9818-036 364 9828-036 364
* Avsedd for haldiameter.
novoflex-S°® ANVANDNING BORST OCH MATERIAL
D=
novofil®>-WF
Produkt fimns med:
v Slipnylon
Kant o kilsparsrensning AL
Raostborttagning OO
Rengis. bosrhdl o Lim
Honingsfinish 000
-5 mm El Grovlek 120 Grovlek 320
w* A L S st. Bestnr. Bestnr.
16 22 90 3,18 12 9907-036 450
26 22 85 3,18 6 9907-036 452
PREMIUM 32 25 85 318 6 9907-036 476
38 38 125 6,35 2 9907-036 454
38 38 125 6,35 12 9907-036 455
Varytal_cirk_a 60_0 mi_n-1. Anvénd med 51 38 120 6,35 1 9907-036 457
oscillation i en riktning.
76 50 160 9,53 2 9907-036 460 9907-036 461

Wi BI _ 1§ * Avsedd for haldiameter.

106

Gowtsadl

Grovlek SC
240

Bestnr.

9838-036 311

9838-036 313

9838-036 315
9838-036 318
9838-036 320
9838-036 322
9838-036 325

9838-036 328
9838-036 330
9838-036 332
9838-036 335

9838-036 345
9838-036 348

9838-036 355
9838-036 357
9838-036 360

Metallenr {icke i)

Almminium

Rastbriet atdl

Bestnr.

Mjukt el

Hisit eril



BEARBETNING AV INNERYTOR

mm 51

Skaft forlangnlng S L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6,35 150 1 9907-075 485
6,35 300 1 9907-075 486
12,70 400 1 9907-075 488
PREMIUM
novoflex-H® ANVANDNING e B BORST OCH MATERIAL g
o i
novofil®-WF EEEEE
Poduktfiansmet: 3 £ 2 £ % 3 3
Inwiindig regaring g . g .
 Invindig gradning ML Slipnylon | | |
Kant o kilspdrsrensning INEL] ' .
L Rostborttagning DIOWO
o Rengds. bosrhdl o ganger LILIML
':.- ‘- Heningsfinish LILICIC]
Grovlek 120 Grovlek 320
mm E‘I
[/} A L S st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
19 22 90 3,18 6 9907-036 478
i 22 22 85 3,18 6 9907-036 481
PREMIUM 26 22 85 318 6 9907-036 302
26 22 85 3,18 12 9907-036 303
. o 29 50 125 3,18 2 9907-036 482
Delnlemiie eI w w e as o»
25 50 125 6,35 2 9907-036 484
38 50 125 6,35 2 9907-036 304 9907-036 305
42 50 125 6,35 2 9907-036 491 9907-036 490
46 50 125 6,35 2 9907-036 489 9907-036 488
51 50 125 6,35 2 9907-036 306 9907-036 307
56 50 125 6,35 2 9907-036 486 9907-036 487
o] D — S 63 90 160 9,53 2 9907-036 308 9907-036 309
e 76 100 160 9153 2 9907-036 310 9907-036 311
L 89 100 160 9,63 2 9907-036 312
89 100 160 9,63 12 9907-036 313
102 100 160 9,63 2 9907-036 314 9907-036 315
15 100 152 9,63 2 9907-036 316 9907-036 317
127 125 230 12,7 2 9907-036 318 9907-036 319
140 125 235 12,7 2 9907-036 320 9907-036 321
153 140 230 12,7 2 9907-036 322 9907-036 323

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 107
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BEARBETNING AV INNERYTOR

novoflex-HF®

novofil®>-WF

PREMIUM

Oscillerande anvéanding vid cirka 600-1400
min-1. Flexibel version med I&g borsttathet.

Halrengdringsborstar

krusad/vagig trad

M___,__
—

For invéndig rengdring av stal-, tra- eller
plastprodukter. For att ta bort flis och l6sa
partiklar.

108

F ANVANDNING

38
38
51
63
76
89
102
102
15
15
127
140
153

20
25
30

50
50
50
90
100
100
100
100
100
100
125
125
140

mm

100
100
100
100

Inwiindig regiring OOOO0OO
Imvandig gradning IELIE
Kant o kilspdrsrensning BN
Rostborttagning IO
Remgis. bosrhdl o gamgo
Heningsfinish LILICIC

125
125
125
160
160
160
160
160
152
152
230
235
230

280
280
280
280

6,35
6,35
6,35
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
9,53
12,7
12,7
12,7

B K

§5E

LICImC]

BORST OCH MATERIAL
Produkt finns med:
Slipnylon
Grovlek 120 Grovlek 320
Bestnr. Bestnr.

9907-036 350
9907-036 351

9907-036 352 9907-036 353
9907-036 354 9907-036 355
9907-036 356 9907-036 357
9907-036 358 9907-036 359
9907-036 360 9907-036 361

9907-036 363
9907-036 362
9907-036 364
9907-036 366
9907-036 368

9907-036 365
9907-036 367
9907-036 369

Sckl

Grwtsadl

Roathien stdl
Metalier {icke jien]
Algminium

Mjukt bl

Bestnr.

0,15

Bestnr. Bestnr.
0002-892 215

0002-892 220

Bestnr.

0002-892 225
0002-892 230

Hilat eril



BEARBETNING AV INNERYTOR

mm & I Staltrad I Missing I Rostfritt I
_— Vagi Vagi Vagig
Rengdringsborstar g'9 99

(7] A L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
= 4 100 300 20 0003-816 204 0003-816 304
Wire/Nylon 5 100 300 20 0003-816 205 0003-816 305
6 100 300 20 0003-816 206 0003-816 506 0003-816 306
8 100 300 20 0003-816 208 0003-816 508 0003-816 308
10 100 300 20 0003-816 210 0003-816 510 0003-816 310
12 100 300 20 0003-816 212 0003-816 512 0003-816 312
15 100 300 20 0002-816 215 0002-816 515 0002-816 315
18 100 300 20 0002-816 218 0002-816 518 0002-816 318
20 100 300 20 0002-816 220 0002-816 520 0002-816 320
25 100 300 20 0002-816 225 0002-816 525 0002-816 325
mm & I Nylon I
(/] A L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
Dubbelwirekabel och gla. 4 100 300 20 0003-816 804
5 100 300 20 0003-816 805
6 100 300 20 0003-816 806
8 100 300 20 0003-816 808
10 100 300 20 0003-816 810
' . 12 100 300 20 0003-816 812
0] I e—— 15 100 300 20 0003-816 815
—A— 18 100 300 20 0003-816 818
L 20 100 300 20 0003-816 820
25 100 300 20 0003-816 825
— ) I Staitrad I Staitrad I Staitrad
Borstar for kopplingar .
A L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
6 25 160 12 0003-075 250
staltrad 10 25 160 12 0003-075 251
13 25 160 12 0003-075 252
16 25 160 12 0003-075 253
19 28 160 12 0003-075 254
23 25 160 12 0003-075 255
26 25 160 12 0003-075 256
29 32 160 12 0003-075 257
33 35 160 12 0003-075 258
43 38 160 6 0003-075 259
56 45 160 6 0003-075 260

For invéndig rengdring av rér och
lodkopplingar av koppar eller
méssingslegering.

Staltrad
Batteriborste o B I Vagig I

[/} T L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
— 15/ 25 65 120 12 0008-493 100
staltrad
For rengdring av batterier (poler och
klammor).
mnhh- sam r ferstilsmarkerade finns tillgingliga fran lager, 109

Fur andra dimensioner ellar material, vinligen kontakta oss pd: order@osborn.se



BEARBETNING AV INNERYTOR

mm E‘| ‘?.,'39
Kaminrorsbhorstar . I agig I

/] A L s Bestnr. Bestnr. Bestnr.
125 120 2000 10 0002-824 213
krusad/vagig trad 125 120 3000 10 0002-825 213
140 120 2000 10 0002-824 214
140 120 3000 10 0002-825 214
160 120 3000 10 0002-825 216

. 210 120 2000 10 0002-824 221

— B
Med handtag i flexibel galvaniserad
staltrad.
40
= = I 1,10x0,25 I 0,30 0,40
. mm = flatstal jutstal gjutstal
Sotviska I g I
/] G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
— 125 ogla x2 1 36125
platt staltrad 150 dglax2 1 36150 36550  *
200 ogla x2 1 36200 36600 *
250 ogla x2 1 36250

* finns med i komplett "gor-det-sjalv"-set

Oglor i bada andar.

- - mm = El I 1,10x0,25 I
Sotarlod/lina/kedja -
[} vikt st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
5 70 1,2 kg 1 37900
+ sotnmgsset "'gor-det-sjalv" 70 1,2 kg 1 37902*
10 m sotarlina med 6gla 1 37907
sotningsset 150 mm "gor-det-sjalv" 1 37915**
sotningsset 200 mm "gér-det-sjalv" 1 37920**

*sotarlod+kedja och tvé kabinhakar **displayférpackad

~, ¢
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BEARBETNING AV INNERYTOR

mm = = IWI

ventllatlonSborSte d (/] G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
: - | 125 M12 x175 5 0003-890 125
platt trad 4 150 M12 X175 5 0003-890 150
= 200 M12 x175 5 0003-890 200
250 M12 X175 5 0003-890 250
300 M12 X175 5 0003-890 300
350 M12 X175 5 0003-890 350
: - mm § EI I 2,4x0,4 I
Ventilationshorste
d [} G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
:i 200x200 M12 X175 5 0003-896 200
platt trad 4 250x250 M12 X175 5 0003-896 250
- 300x300 M12 x175 5 0003-896 300
350x350 M12 x175 5 0003-896 350
Ventilationsbhorste n — = Grén
d [} G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
:j 150 M12 x175 5 0003-890 815
Nylon 9 200 M12 X175 5 0003-890 820
- 250 M12 X175 5 0003-890 825
300 M12 X175 5 0003-890 830
I PPN I
Ventilationsbhorste m = D Grén
d [} G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
5 150 M12 X175 5 0003-870 815
Nylon 4 200 M12 x175 5 0003-870 820
= 250 M12 x175 5 0003-870 825

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 111
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



BEARBETNING AV INNERYTOR

Skaft

for ventilationsborstar

7

Plasttackt, flexibel.

Fjdderstalsskaft

for tubrensare

e e e ——
‘_.h'»

Virmepannborste

seghardad staltrad

Virmepannborste

Skaft 600 mm

—_—

'

112

mm

* sjalvlasande

1000
1250
1500
2000

BxH A
80x 30 100

42

1000
1500
2000
1000
1500
2000

100

o (i

1/2" W
1/2" W
1/2" W
1/2" W

135

{fth

38

@ (i

1/2" W

mwwmmm:’ﬁ&]

.

st.

o« Hn

00000
Bestnr. Bestnr.
0003-824 100 0003-844100 *

0003-824 150

0003-824 200 0003-844 200 *

0003-834 100
0003-834 150
0003-834 200

10x 1,75
fjaderstal

Bestnr. Bestnr.

4912-819 215
4972-819 215
4942-819 215
4932-819 215

0,25
vagig
Bestnr. Bestnr.
2953-820 280

0,40
gjutstal

Bestnr. Bestnr.

38820

Bestnr.

Bestnr.

Bestnr.

Bestnr.



BEARBETNING AV INNERYTOR

- = &[]

Tubrensare

] A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
kupat stalris 57 25 60 172" W 5 2953-808 057
75 25 60 172" W 5 2953-808 075
100 30 65 172" W 5 2953-808 010

Tubrensare - mm = o I aivistal I

- /] A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

gjutstal 0,30 25 100 145 172" W 10 2963-808125
32 100 145 172" W 10 2963-808132
50 100 145 172" W 10 2963-808150
62 100 145 172" W 10 2963-808162
75 100 145 172" W 10 2963-808175
100 100 145 172" w 10 2963-808100

0,40
Varmepannborste = mm s e I gjutstal I

== BxH A L G st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
70 x 30 100 145 1/2" W 5 2953-820 170
glutStél 0140 : 90 x 45 100 145 172" W 5 2953-820 190
100 x 50 100 145 1/2"W 5 2953-820 100

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 113
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG
Lippryll och stansade tallrikshorstar

—
|

Allmin information

Att ta hansyn till ndr du véljer &ndgradnings- och honingsverktyg:

Planborstar i olika konfigurationer anvéands for bl. a. &ndgradning, slipning, putsning och polering. De lampar sig ypperligt for
aluminiumbearbetning. Borstkroppen kan vara utférd i plast eller trd, och borsten ar antingen stansad, eller i ATB-utférande. Vid
ATB-utférande ar kroppen gjuten i plast. | slutet av kapitlet visas dven borstar for invandig gradning eller honing, se sida 122.

LIPPRYLL

ANVAMNDMNING
Qo

—s T
kombi Férslipning MECD
Gradning HELIC]
Svetsfogsutjamning CINEC]
Ytfinslipning OCJHE
—
mm & 1
[/} T B min-1 st.
15 85 14 3200 1
STANSADE ANVANDNING

TALLRIKSBORSTAR

Fiarslipning EMELCIC
Gradning WL
Svetsfogsutjamning CIMEC]
Ytfinslipning QWM

mm E} & Kroppstyp

[} borsthéjd  hal min-1 st. plast trd
100 25 14 3000 1 X
150 30 25/35 3000 1 X
150 30 25/35 3000 1 X
300 30 18/24 1500 1

300 30 20/24 1500 1

430 30 0 1500 1 X

Andra dimensioner tas fram efter begéaran, kontakta vara séljare.
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BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Aluminiumoxid

Zirkon Aluminiumoxid

Bestnr.
9111-600 115

Bestnr.
9311-600 115

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Aluminiumoxid

Slipnylon Slipnylon
120K 180K
Bestnr. Bestnr.
24-101114
24-100697
24-101169
24-100589
24-100126

Stal

Metaller (icke jérn)

Gjutstal
Aluminium

Mjukt trad

Hart tra

Stal

Bestnr.

Metaller (icke jarn)

Gjutstal
Aluminium

Mjukt tra

Hart tra

Staltrad
0,50

Bestnr.

5901-604 180



ATB

Brushing

9 25/35 + MB
(MB= medbringarhél
2x dia.11 pa C-C 57)

16 Hex.

Infastning for axel, index G/H

16 HEX-hal +
adapterplatta HSK, index |

Advanced Tecnology

ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG

Anvindningsomrade

Speciellt 1damplig for avgradning av bearbetade
ytor, hardmetalldetaljer, pressgjutgods,
cylinderhuvuden, motordetaljer,
hydraulikdetaljer, pneumatikdetaljer i

olika utféranden och material. Kortare
bearbetningstid och mycket jamn
kantférrundning.

Helfyllda, maximal borsttéthet (mm)

Egenskaper

ATB

Dimensionellt stabil, haller formen aven vid
langre borstldngder och hdgre varvtal. Hég
andel slipkorn for kraftfull avgradning och kan
utan problem kombineras med skarvatskor eller
kylmedel. Detta 6kar borstens livslangd flera
ganger om, samtidigt som den ar effektivare

och ger ett battre resultat.

Infastningsalternativ: a

Helfyllt borstménster

Segmenterat borstmonster

Segmenterat borstmdnster,
vinklat for motursrotation,

Diameter Borstlingd Axelhal Index adaptrar Korn 60 Korn 80
40 40* 16 Hex. L 4912-160 160
50 25 16 Hex. L 4001-604 912
50 30 16 Hex. L
50 35 16 Hex. L 1871-604 912
50 40 16 Hex. L 5401-604 912
70 25 16 Hex. G/1 3001-604 913  3101-604 913
100 35*% 16 Hex. H/I 3001-604 914  3101-604 914
125 40* 18,2 A/B+Calt. F  3501-604 916  3101-604 916
150 40* 18,2 A/B+D 3021-604 916 3111-604 916
150 25 25/32 + MB X 3001-604 917  3111-604 917
150 40* 25/32 + MB X 4031-604 916 3121-604 916
175 40* 18,2 A/B+E 3041-604 916 3131-604 916

* Stabilisering av fyllnadsmaterial vid 6nskemal, stabilisering sker genom att montera en stodhylsa.
= Med direkt maskinmontering

Segmenterade, Turboline (mm)

Korn 80 Korn 120

6701-604 912L* 5411-604 912N*
1501-604 912N* 2201-604 912L* 5411-604 912N*
1551-604 912N*
9907-040 215L* 9907-040 216L*

Korn 120

7901-604 912
1941-604 912

3201-604 913
3221-604 914
3201-604 916
3211-604 916
3201-604 917
3221-604 916
3231-604 916

Korn 180

Korn 180

Korn 320

8631-604 912

5421-604 912

8001-604 912 1511-604 912
3301-604 913 3401-604 913
3321-604 914 3401-604 914
3311-604 916 3401-604 916
4311-604 916 3411-604 916
3311-604 917 3401-604 917
3331-604 916 3421-604 916
3341-604 916 3431-604 916

Korn 320 Korn 500

5431-604 912L* 5441-604 912N*
5431-604 912L* 1201-604 912N*

3051-604 916N* 3141-604 916N* 3241-604 916N* 3351-604 916N* 3441-604 916N* 3541-604 916N*

3061-604 916N* 3151-604 916N* 3251-604 916N* 3361-604 916N* 3451-604 916N* 3551-604 916N*
3091-604 916R* 3181-604 916R* 3281-604 916R* 3391-604 916R* 3481-604 916R* 3581-604 916R*
4001-604 916R* 3191-604 916R* 3291-604 916R* 4301-604 916R* 3491-604 916R* 3591-604 916R*

3071-604 916L* 3161-604 916L*

Diameter Borstlingd Axelhal ,i9¢x —  Korn 60
50 25 16 Hex. L
50 35 16 Hex. L
70 30 16 Hex. G/
100 38 18,2 H/I
150 25 25/35 + MB x
150 40 25/35 + MB x
150 25 25/35 + MB X
150 40 25/35 + MB X
150 25 25/35 + MB X
150 40 25/35 + MB X

3081-604 916L* 3171-604 916L*

* Anm: N = neutral, rak; R = vinklad, for medursrotation; L = vinklad, for motursrotation.
= Med direkt maskinmontering

0 L
O

Monterad
index G/H

Adapterplatta komplett
med welldon, index J

Monterad kona och
adapterplatta, index A+D

Infidstning / Adaptrar

Beskrivning

Spénnkona for HSK-63 / DIN 69893
Spénnkona for SK-40 / DIN 69871
Adapterplatta for dia. 125 med HSK / SK
Adapterplatta for dia. 150 med HSK / SK
Adapterplatta for dia. 175 med HSK / SK
Infastning for axel 12 for dia. 125

Infastning for axel 12 for dia. 40-64 Hex 16
Infastning for axel 12 for dia. 70 Hex 16
Infastning for axel 12 for dia. 100 Hex 16
Adapterplatta HEX-hal / HSK-63 spannkona
Adapterplatta for dia. 70 - 125 komplett med welldon
Andborstadapter skaft dia. 6 till welldonskaft

N

Infastning direkt mot verktygshallare med
integrerad medbringare

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

‘0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,

3261-604 916L* 3371-604 916L* 3461-604 916L* 3561-604 916L*
3271-604 916L* 3381-604 916L* 3471-604 916L* 3571-604 916L*

Index Bestnr.
3603-604 000
3613-604 000
3602-075 000
3612-075 000
3622-075 000
3632-075 000

pa forf.
3642-075 000
3652-075 000

pa forf.

pa forf.

pa forf.

>

A . — I OGr Mmoo w

Vid mindre
diametrar (10-28
mm) anvands
andborste pa
sid 58 + héllare,
index K. Kontakta
oss for rad.
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ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG
ATB cirkular

[ —d2-|

[——d3—

A di d

ATB CirkUIar Kontaktuppgifter

Scanna eller faxa din specialbestélining / férfragan. .
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:

Kontaktperson:
Bestallning Antal

Telefonnummer:

Forfragan Antal

E-post:

Ringa in varden for onskad specifikation (cirkuldr borste) med borjan fran vanster, folj sedan raden:

d1 A d3 B d2 Hal typ Medbringarhal Material Korn
rund rak
6 [ rund 1fléns ja NH-S £
1 4
Co 10 € 12 £ rund 2 flans nej NN-C 182(:)
rund kilsp.
rund rak
6 . ) 60
152 6 100 18 30 rund 1fléns ja NH-S 30
16 20 32 rund 2 fléns nej NN-C 120
rund kilsp.
rund rak
! N . 60
30 rund 1fléns ja NH-S
152 20 85 25.4 . . 80
32 rund 2 flans nej NN-C
. 120
rund kilsp.
rund rak
6 6 £ rund 1fléns ja NH-S &
178 16 125 18 50,8 nd 2 flans nej NN-C g0
r -
20 76,2 und <1 J 120
rund kilsp.
rund rak
18 30 rund 1 flans ja NH-S 60
178 16 100 . . 80
20 50,8 rund 2 flans nej NN-C 120
rund kilsp.
rund rak 60
300 25 185 28 133 rund 1fléns nej NH-S 80
rund 2 flans 120

Materialforklaring

NH-S Kiselkarbid slipnylonborst
NH-C Keramisk slipnylonborst
DR Diamantborst
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ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG
ATB helfylld planborste

Ringa in varden for onskad specifikation (helfylld planborste) med bérjan fran vanster, folj sedan raden:

i

d1 d3 d4 12 Hal typ d2 Medbringarhal Material Korn
ki hex1 j NH-!
10 36 2 40 rund rakt ex16 Ja. S 20
38 hex 18.2 nej RF-krusad
43 40 25 30 rund rakt hex16 ja DR 600
16 hex16
20 rund rakt X ) 120
18.2 ja NH-S
50 46 22 25 hex 20 nei NH-C 320
30 rund steg J 500
40 25
59 55 23 25 rund steg 25 ja NH-S 320
25 rund rakt .
18.2 ja
64 60 30 35 hex X NH-S 320
25 nej
40 rund steg
25 15
hex16 ;
63 23 d rakt
70 35 runcra 182 = NH-S 320
68 30 hex 25 nej
40
31
28 15 12 80
15 120
64 30 20 rund rakt hex16 i NH-8 180
76 70 35 25 hex 20 L . NH-C
229 nej 240
73 48 35 rund steg - DR
55 0 25 320
40 1500
hex1 j
85 80 35 40 rund rakt exls 13 NH-S 180
18.2 nej
95 86 59 40 rund rakt 18.2 ja NH-S 180
97 91 35 40 rund rakt 18.2 ja NH-S 180
25 hex16
35 rund rakt 18.2 .
38 i ja NH-S 180
106 100 45 hex 25 .
40 38 nej DR 1500
59 rund steg
90 40
50 35 80
1 ki . j NH-!
118 5 62 10 rund rakt 9.5 Ja. S 120
120 91 hex hex16 nej NH-C
96 76 180
119 ;?) rund rakt h138X126 " .
. J
125 59 h NH-S
150 35 o 20 nej 180
40 rund steg 25
135 30 rund rakt hex16 ja NH-S
140 50 X 120
137 40 hex 18.2 nej NH-A
50 16 hex16
144 20 rund rakt 18.2 ) 60
69 25 20 ja NH-S
150 148 hex . 80
128 30 222 nej NH-C
156 136 35 rund steg 25 120
40 40
hex16 60
169 79 35 rund rakt o ja NH-S
17 194 88 40 he 18.2 nej NH-A 8
X B
222 J 120
79
200 194 136 25 rund rakt 18.2 ia NH-S 60
210 40 rund steg 25 .
150
220 214 79 42 rund rakt 18.2 ja NH-S 60
60
gg rund rakt h1(:3)(126 ) -
X ja
250 241 95 35 l;ext 20 o NH-S 180
rund ste
40 9 25 320
Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 119

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG
ATB segmenterad planborste

Scanna eller faxa din specialbestallning / forfragan.

Kontaktuppgifter Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190
Foretag:

Bestallning Antal
Kontaktperson:

Forfragan Antal
Telefonnummer:

E-post:

" vanster

- - - - Segmenterat borstménster, vinklat for motursrotation, ATB-planborstar har en borsttathet som &r upp
- - blir mer aggressiv. till 4 gdnger hdgre 4n konventionellt tillverkade
(stansade) planborstar.

Ringa in vérden for onskad specifikation (segmenterad planborste) med bérjan fran vanster, folj sedan raden:

d1 d3 d4 12 Borstlidge Hal typ d2 Medbringarhal Material Korn
rund rak hex16 X
46 45 22 30 Neutral ja NM 120
hex 25
25 Hdoger rund rak 12.7 . NH-§ 120
50 46 20 30 Vanster hex hex16 Ja NH-A 240
22 nej NH-C 320
40 Neutral rund steg 25 NM 500
Hoger
d st hext
50 55 23 40 Véinster rund steg i ja NH-S 240
hex 25 320
Neutral
Ho d st hex16 NH-
64 60 20 25 "oger rund steg ex ia S 120
Vanster hex 25 CBN 320
25 .
rund rak hex16 ja 80
70 63 23 35 Neutral . NH-S
hex 25 nej 120
40
80
. 12.7 120
25 25 Hoger rund rak hexi6 i NH-S 180
= X J
76 70 30 38 Vénster he! NH-C
* 182 nej 240
40 40 Neutral rund steg 25 DR 320
500
rund rak hex16 ja
85 80 35 40 Neutral . NH-S 180
hex 18.2 nej
98 98 70 35 Hoger hex hex16 ja NH-S 80
60
25 127
35 Ho d rak
38 IR rund ra hexi6 ja NH-S 80
106 100 45 40 Vanster hex 182 i NH-A 120
N ni -
59 Neutral rund steg g 180
90 25 320
125 19 59 40 Neutral rund steg 18.2 ja NH-S 80
60
25 . 12.7 80
14 45 30 Hoger rund rak 182 ia NH-S 120
150 50 Vanster hex ‘ a NH-C
145 - 35 Mot d st 20 nej - 180
run
40 utr: und steg o5 320
500
156 153 140 35 Neutral rund rak 222 ja DR 600
175 169 79 38 Neutral rund rak 18.2 ja NH-S 162%
. 18.2 60
79 H
25 “oger 20 . NH-S 80
200 194 100 Vénster rund steg ja
40 25 NH-C 120
130 Neutral 40 180
12.7 60
2 "o 18.2 80
oger
i rund rak 20 , NH-S 120
250 24 95 40 Vanster ja 180
rund steg 25 NM
150 Neutral 240
30 320
70 500
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ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG
ATB filgborstar

. . . o Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestéllning / forfragan.
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Féretag:
Bestallning Antal Kontaktperson:

Telefonnummer:

Forfragan Antal

E-post:

Ringa in varden for onskad specifikation (filgborstar) med borjan fran vanster, folj sedan raden:

d1 d3 d4 12 Borstlidge Hal typ d2 Medbringarhal Material Korn
30 . NH-S 60
340 95 Hoger ja NN-S 80
330 (15") 170 Vanster rund rak 165 ! .
350 100 nej NM 180
Neutral
150 MY 500
" 60
30 Hoger nd rak 25 ia NH-S 30
ru r
350 (16") 360 170 95 Vénster 136 ! . NN-S
rund steg nej 180
100 Neutral 165 NM
500
30 60
Hoger 136 . NH-S
380 (17") 384 170 % Vanster rund rak 165 ’a NN-S 80
10 d j 1
390 0 Neutral rund steg 195 nej NM 80
120 500
Hoger 136 .
" rund rak ja
395 (17") 410 200 100 Vanster 165 . NN-S 80
rund steg nej
Neutral 195

Materialforklaring

NH-S Kiselkarbid slipnylonborst

NH-C Keramisk slipnylonborst

DR Diamantborst

NM Solidborst (Monofilament)

MY Mantlad mikroborst (Multifilament)

Schnith A-& g3

|
Y

III !";:‘1;:! | S
2| o II W:

|l

- :

15,

ot it
dil

Borsten kan dven profileras for att passa falgens profil.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 121
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG

Novoflex-B

Novoflex-B®

slipsten

PREMIUM

Flexibelt, sjdlvcentrerande heningsverktyg.
Ger en henad yta. Tack vare korsslipning.
en idealisk fastbas for oljefilm. Andra
kornstorlekar och diametrar pa forfragan.

122
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Anvindningsomrade

Honing av motorcylindrar, vevstakar,

kam- och vevaxel ldgen, pneumatik- och
hydraulikcylindrar, ventilstyrningar,
tryckluftsutrustningar, bromscylindrar, ror
+ hundratals andra omraden med invanding

gradning eller for att uppna oljefilmsstruktur.

"small diameters" range (mm) §1
w 0 A L S st
6,5 7 40 200 25
8 50 200 25
8 9 50 200 3,6 1
9 10 50 200 3,6 1
10 il 60 200 3,6 1
10 il 60 200 3.7 1
1 12 60 200 3,6 1
12 13 60 200 3,6 1
12 13 60 200 3.7 1
14 15,5 60 200 3,6 1
14 15 60 200 37 1
16 18 60 200 4,6 1
18 20 60 200 4,6 1
20 22 70 200 4,6 1
22 25 70 200 4,6 1
24 27 70 200 51 1
25 28 70 200 51 1
27 30 70 200 51 1
29 32 70 200 51 1
32 35 70 200 57 1
35 38 70 200 57 1
38 M 70 200 57 1
4 45 70 200 57 1
45 48 70 200 57 1
43 51 70 200 6,5 1
51 54 70 200 6,5 1
54 57 70 200 6,5 1
57 60 70 200 73 1
60 64 70 200 73 1
64 68 76 200 10
67 Il 76 200 10
70 4 76 200 10
73 v 76 200 10
76 80 76 200 10
*Singelforpackad
Heavy duty (mm) §'1
w [} A L S st.
76 80 127 343 6
83 86 127 343 6
89 92 127 343 6
95 99 152 343 6
101 108 152 343 4
108 14 152 343 4
14 121 152 343 2
127 134 152 445 2
140 146 152 445 2
152 165 160 445 2
165 178 160 445 2
178 191 160 445 2
190 203 160 445 2
203 216 160 445 2
Standard duty (mm) §'1
w [} A L S st.
88 86 89 343 6
89 92 89 343 6
95 98 89 343 6
105 108 100 343 4
118 121 100 343 2

Egenskaper
Flexibel och sjélvcentrerande, samt lang
livslangd. Kan anvéndas torrt eller med

smorjmedel.
Grovlek SC Grovlek SC Grovlek SC
120 180 240
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
9918-036 307 9928-036 307 9938-036 307
9818-036 308* 9818-036 308* 9938-036 308
9818-036 309 9828-036 309
9818-036 310 9828-036 310
9818-036 311 9828-036 311
9838-036 311*
9818-036 312 9828-036 312
9818-036 313 9828-036 313
9838-036 313*
9818-036 316 9828-036 316
9838-036 315
9818-036 318 9828-036 318 9838-036 318*
9818-036 320 9828-036 320 9838-036 320
9818-036 322 9828-036 322 9838-036 322*
9818-036 325 9828-036 325 9838-036 325
9818-036 327 9828-036 327
9818-036 328 9828-036 328 9838-036 328*
9818-036 330 9828-036 330 9838-036 330
9818-036 332 9828-036 332 9838-036 332
9818-036 335 9828-036 335 9838-036 335
9818-036 338 9828-036 338
9818-036 341 9828-036 341
9818-036 345 9828-036 345 9838-036 345
9818-036 348 9828-036 348 9838-036 348
9818-036 351 9828-036 351
9818-036 354 9828-036 354 9838-036 355
9818-036 357 9828-036 357 9838-036 357
9818-036 360 9828-036 360 9838-036 360
9818-036 364 9828-036 364
9918-036 368 9928-036 368
9918-036 371 9928-036 371
9918-036 374 9928-036 374
9918-036 377 9928-036 377
9928-036 380
Grovlek SC Grovlek SC Grovlek SC
120 180 240
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
pa forf.
pa forf.
pa forf.
pa forf.
pa forf.
pa forf.
9818-036 314
9918-036 313 9928-036 313
9928-036 146
9918-036 165 9928-036 316
9918-036 178 9928-036 178
9928-036 319
9928-036 323
pa forf.
Grovlek SC Grovlek SC Grovlek SC
120 180 240
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
9918-036 386 9928-036 386 9936-036 386
9918-036 392 9928-036 392 9938-036 392
9918-036 398 9928-036 399
9918-036 300 9928-036 300

9918-036 121



ANDGRADNINGS- OCH HONINGSVERKTYG

Novoflex-B
Ungefirligt uppnabar ytfinhet med Novoflex-B:  Notera!
Novoflex-B korn  Stal / Gjutjirn Aluminium Erhéllen ytjamnhet kan variera beroende pé faktorer som:
80 0,710 1214 « Form och materialhdrdhet pa d&mnet
120 0,6-0,8 1,041.2 « Ursprungsytans rahet/ytprofil orsakad av féregdende bearbetningsprocess
180 0406 0,810 « Bearbetningstid och rotationshastighet
240 0204 0608 « Typ av smorjmedel (eller torr bearbetning)
320 0,09-0,2 0,4-0,6
400 0,06-0,09 0,2-0,4
600-1000 <0,06 <0,2
« Produktbeteckningen beskriver alltid haldiameter for vilken verktyget ar avsedd, inte sjédlva verktygets diameter.
« Valj produkt motsvarande din haldiameter, om ej exakt diameter tillganglig, valj ndrmast storre diameter. Vid stérre
antal fraga garna pa specialdimensioner.
« Anviands vid bearbetningen torr, med 10W30 motorolja, heningsolja eller bromsvétska (vid bromscylindrar).
« Rekommenderat varvtal 350-700 Rpm.
« Oscillera 60-120 slag/min, dkad oscillering ger brantare monster (45-60 grad).
« Bearbetningstid ca 20-40 sek.
« Tvédtta halet efter bearbetning med varmt vatten och lésningsmedel + 0SBORN nylonborste.
« Aterinfetta halet for att férhindra korrosion.
« Anvénd alltid 6gon- och handskydd.
Firgkodning pa skaft (kornstorlek):
________________ -
|
L o e e e e e e e - — -
Standard
Tillgdngliga kornstorlekar kiselkarbid (SC):
80, 120, 180, 240, 320, 400, (600, 800, 1000)
NOVOﬂQX'B Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan. .
Email: order@oshorn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestallning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
- &
w 0 A L S Kornst. Arsvolym  Antal/order
Kommentar:

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 123
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



SLIP- OCH KAPVERKTYG
Introduktion och metodbeskrivning

Ytfinish
med borstar

Borstar ar ideala for
reng6ring och finish, d& de
inte tar bort ndgot material
fran grundytan.

De lamnar inte strimmor,
spar och méarken som vid
slipning

Ytbehandling genom slipning

Slipskivor avverkar fran
grundmaterialet.

Jamfort med slipskivor, ger
sliprondeller en markbart
finare slipyta.

De &r ideala for behandling

av stora ytor, genom slipning,
jadmna ut svetsfogar eller som
en forberedelse innan slutlig
ytbehandling med borstar eller
polerverktyg.

Ytan dr inte

langre jamn.
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SLIP- OCH KAPVERKTYG
Vinkelslipar

SLIP- OCH KAPVERKTYG FOR VINKELSLIPAR o




SLIP- OCH KAPVERKTYG
Introduktion och metodbeskrivning

Viktig information
Kap- och slipverktyg for vinkelslipar

’%\ Att ta hansyn till nér du viljer slipverktyg

> och anvander vinkelslipar: 2

[

[[J Sikerhetsinstruktion: Anvandningsomride | o | o g
Vara produkter foljer de hogsta sdkerhetsstandarder och regler. g E 'g
EN 12413 — kap- och navrondeller = =
BGV D 12 — Yrkessammanslutningarnas féreskrifter for il Bl e
férebyggande av olycksfall. Lamellrondeller ° °
oSa - organisation for the safety of abrasives. -
= Kapskivor °
Viktigt att félja produkttypens funktion och syfte. Navrondeller °
Felaktiv anvéndning innebéar personskaderisk.
Anviand produkten innan mérkta bast-fore-datum (kvartal/ar). Fiberrondeller ° L4
Anvand alltid skyddsutrustning. Kombiskiva, kap och slip | ® | ®
Den rekommenderade maxhastigheten far inte Gverskridas.

Symboler och dess betydelser:

Metallbearbetning Bearbetning av rostfritt Ej for slipning Folj sakerhetsanvisningarna

clolelellolele

Om skadad, Stenbearbetning Endast for Folj maskintillverkarens Kapa
anvand ej stationdra maskiner sékerhetsanvisningar

Olika utformningarna och deras funktion
Lamellrondeller forekommer i tva utféranden.

A: Plan modell: B: Konisk modell, Osborn standard:

Arbetsstycke Arbetsstycke
Detta utférande anvénds huvudsakligen for Detta gangbara utforande anvands huvudsakligen
ytslipning. for kantslipning och ytor som &r svara att na, men

aven for ytslipning.

ANVANDNINGSTABELL LAMELLRONDELLER

Mycket lamplig
Lamplig
Mindre lamplig

Olegerat och legerat
konstruktionsstal
Hoglegerat specialstal

Konstruktionsstal
Icke jarnhaltiga
Fyllningsmaterial

metaller

Verktygsstal

Rostfri plat
Svetsfogar

Gjutgods

SPECIAL G-AZ A (1]
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LAMELLRONDELL
G-AZ MAXX, ZIRKON

konisk modell

LAMELLRONDELL G-AZ A
ZIRKON

konisk modell

Med zirkon for en hog grad av
materialborttagning. Sarskilt lampade for
kantbearbetning, utméarkt pa rostfritt stal.

B

LAMELLRONDELL G-AK
KERAMISKA KORN

konisk modell

For arbeten i stél, rostfritt stal, héglegerade
metaller, krom- och nickellegeringar, titan,
koppar och brons.

mm @

[/} B form min-1

125 22 — - 12200

G-AZ MAXX ar topprodukten som ger
maximal effektivitet i slipprocessen.
G-AZ MAXX innebar:

- Farre byten av verktyg

- Effektivare arbete

- Utokat antal lameller

- Optimerar effektiviteten i processen

For konstruktionsstal och rostfritt stal. Till
slipning av kanter saval som storre ytor.
Idealisk for platbearbetning, tankar och
behallare, samt andra stélkonstruktioner.

mm E}

%] B form min-1
115 22,2 — - 13280
125 22,2 — - 12200
180 22,2 — - 8600

G-AZ A ar en mycket prisvard allround
lamellrondell. Den anvénds for krdvande
operationer som t ex. gradning, bearbetning
av svetsfogar och kanter.

- Bra fér bearbetning av kanter pa stal och
rostfritt stal

- Bra slipprestanda med lang livslangd

- Ingen igensattning

mm @

[/} B form min-1
125 22 —T— 12200
180 22 —— 8600

Keramisk lamellrondell med 20-25% léngre
livslangd och maximal avverkning. Med sitt
sjalvskarpande slipkorn &r G-AK ett optimalt
verktyg nér det galler lamellrondeller.
Perfekt for slipning av svetsar pa plana ytor.

- Mycket bra avverkningsgrad

- Forbattrad ekonomi genom tidsbesparning
- Sjélvskarpande

- Kyld slipning

.

st.
10

.

st.
10
10

SLIP- OCH KAPVERKTYG

40

Bestnr.
5212-294 578

40

Bestnr.
5211-384 578
5212-384 578
5218-384 578

40

Bestnr.
5212-444 578
5218-444 578

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

60

Bestnr.
5212-296 578

60

Bestnr.
5211-386 578
5212-386 578
5218-386 578

60

Bestnr.
5212-446 578

Vinkelslipar

80

Bestnr.
5212-297 578

80

Bestnr.
5211-387 578
5212-387 578
5218-387 578

80

Bestnr.
5212-447 578
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SLIP- OCH KAPVERKTYG
Vinkelslipar

Satineringsskiva

e ke o 1
v
EX

Aluminiumoxid

ANVANDNING
mm
B
22,2
22,2

* med fiberlameller.

[}
115
115
B+
. (4] .

Grovrengorare ANVANDNING
. - 4
Kiselkarbid 1
mm
[} B
15 22
125 22
178 22
B+
. g: K
Grovrengorare ANVANDNING
Kiselkarbid ¥

mm
[/} B
125 22,23

Borttagning av farg, rost och svetsloppor
utan att repa ytan. Rengoring av tré och plast.
Polering av rostfritt stal och borttagning av
termisk bldanlopning.

128

A

Gradning
Ytgrovslipning HNECJH
Finslipning CJHEE
Ytutjgmning OO

UPPBYGGNAD OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Aluminiumoxid

@ Eﬁ grov medium
min-1 pes. Order-No. Order-No.
4900 10 0003-115 104 0003-115 106
4900 1 0013-115104 * 0013-115106 *

UPPBYGGNAD OCH MATERIAL
2
E @
2 <
38 .2
SEES
Gradning 0000 Produkt finns med:

Ytgrovslipning HECJH

Kiselkarbid
Finslipning (]
Ytutjgmning CICIC1M
— Nylon
] ) sic
min-1 st. Bestnr. Bestnr.
11000 10 8003-003 115
10000 10 8003-003 127
7000 1 8003-003178
UPPBYGGNAD OCH MATERIAL
[
g 1
25 §
SEEZ
Gradning 000 Produkt finns med:

Ytgrovslipning HECJH
Finslipning CJHEE
Ytutjdgmning IO M

® M@ 3

min!
9800

st. form Bestnr.
10 - wm 6700-002 578

Kiselkarbid

Stal

Rostfritt stal
Gjutjarn
Icke-jarnmetaller

Aluminium

Tré

fin

Order-No.
0003-115 107
0013-115 107

*

5
- 5
bt ®
@ £ £
g ¢ £ 2
£ 5 = E
— s = & 15
T 3 3 £ 3 =
2] o< (o) L < =
Bestnr.
3
_ E
e °
@ E £
g g £ 2
= ® i@ £
— s = S £
= 2 3 £ 3 @
@ -3 [ 2 < =




SLIP- OCH KAPVERKTYG
Vinkelslipar

ANVANDNINGSTABELL KAPSKIVOR

@ —
i} S

o @ 5

— S 5 2

(X ) Mycket lamplig @ = £

i = s >

[} Lamplig S :% 3

©  Mindre lamplig 8 - E

[+ o =

) ° £

o - £

2 3 3

o o =<

byggnadsstal
Byggnadsstal med
hog hallfasthet
Verktygsstal
Stalprofiler
Rostfria stalprofiler
Rils

Gjutgods

Koppar

Massing / brons
Kakel och klinker
Marmor

Skiffer

© KAPSKIVOR FOR ROSTFRITT STAL

Kapskiva for kravande
kapoperationer. Nast intill
vibrationsfri, ingen missférgning

For tunna profiler, rér, tunn plat och
stalwire av rostfritt stél, icke
jarnhaltiga metaller och
kompositmaterial.

Kapskivor

© AS 60 VINOX 1,0 mm
© AS 46 VINOX 1,6/1,9 mm

Rena snitt, minimala restgrader,
mycket snabb kaphastighet.
Lamplig vid de allra mest kravande
kapoperationerna. Nast intill
vibrationsfri, ingen missfargning
av materialet som bearbetas.
Mycket lang livsléangd och lag
energiforbrukning.

For tunna profiler, ror, tunn plat och
stélwire av rostfritt stél, icke
jérnhaltiga metaller och
kompositmaterial.

B+

© AK 60 V CERAMAXX 1,2 mm
© AK 46 V CERAMAXX 1,6 mm

De tunna CeraMaxx kapskivorna
kapar extremt snabbt och kraver
l&gt arbetstryck. Fullt utnyttjande
av skivans prestanda uppnas darfor
enkelt och effektivt. CeraMaxx ar
ideala fér precisionskapning och
ger gradfria snitt. CeraMaxx ar
ideala verktyg inom, pipeline,
offshore, varvsindustri,

gjuterier, fordonsindustri och
maskintillverkning. Fordelarna
med CeraMaxx kapskivor &r storst
vid kapning | kraftiga profiler eller
massiva material. For stal och
rostfritt stal. Fe/S/Cl < 0,1%

For tunna profiler, rér, tunn plat och
stélwire av rostfritt stal, icke
jarnhaltiga metaller och
kompositmaterial.

0 o0 o0 oo o0 oo e o o o
0 o0 o0 o0 o0 oo e o o o
e0 oo oo oo oo oo e o o o
ee o0 o0 oo oo oo e o o o
ee o0 o0 oo oo oo ¢ o o o
®© o o oo oo oo © oo oo oo
© o o oo oo oo © e ¢ @
® o o 0 o o0 o o0 o o o
© KAPSKIVOR FOR JARN OCH STAL
0 o0 o0 o0 o0 oo e o o o
0 o0 o0 o0 oo oo ¢ o o o
°e oo oo o o0 o o o .

© AS 30 VINOX 2,0/2,5 mm
O AS36V22mm

Den hdgpresterande kapskivan
AS 30 V Inox med tjocklekarna
2.0 and 2.5 mm kompletterar
programmet av kapskivor for
rostfritt stal. Denna toppklass
produkt innehaller keramiskt
belagda slipkorn samt
vérmeresistenta tillsatser. For
profiler, ror, plat och

stélwire av rostfritt stal samt
icke jarnhaltiga metaller.

Mycket motstandskraftig vid
kapning av material med skarpa
kanter och tunna profiler.

i ]

© AS 30 S INOX 2,2/2,5 mm

En kapskiva som &r jarn- och
svavelfri. Limplig for rostfritt stal
och syrafast material. Kapskivan
kan &ven anvéndas for kapning i
vanligt jarn.

Specialskiva for kapning i rostfritt
stél, ocksa bra livslangd vid
kapning i vanligt stal.

Tunnare skiva ger finare snitt, lagre effekt
och lagre varmeutveckling.

mm E} @ AS 60 T INOX AS 60 VINOX C:RKI-\‘:I?A‘;(X C:RKI-\:IIGA‘)’(X
[} B A min’ st. Form Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
125 2223 10 12200 25 1121-240 578 1121-246 578
125 2223 12 12200 25 —— 1121-500 578
125 2223 12 12200 bDUrK 810  m—c—s— 6900-821578
125 2223 16 12200 25 1121-512 578
125 22,23 16 12200 burk a 10 6900-823 578
mm E}I El AS 46 T INOX AS 46 V INOX AS 30 S INOX AS 30 VINOX AS 36V

0 B A min? st. Form Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

125 2223 16 12200 25 1121-250 578 1121-251578

125 2223 2,0 12200 25 1121-280 578

125 2223 22 12200 25 1121-905 578 1121-070 578

125 2223 25 12200 25 1121-906 578 1121-285 578

180 2223 16 8600 25 — 1183-250 578 1183-251 578

180 2223 22 8600 25 1181-905 578 1181-070 578

180 2223 25 8600 25 1181-906 578 1181-285 578

230 22,23 19 6600 25 — 1233-250 578 1233-251578

230 22,23 22 6600 25 1231-905 578 1231-070 578

230 22,23 25 6600 25 1231-906 578 1231-285 578

0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 129

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



SLIP- OCH KAPVERKTYG
Vinkelslipar

ANVANDNINGSTABELL NAVRONDELLER

=
@

—

g2

o o (7]

Mycket lamplig S2

. . < o

Lamplig SE

Mindre lamplig © 2

SR

oc

(T Ne)

1

¢ o0 o0 o0 o0 o0 o0 oo o
¢ o0 o0 o0 o0 o0 o0 oo o
o o ® o0 o o0 o o o
6 oo o0 o0 o0 o0 o0 oo o
¢ o0 o0 o0 o0 o0 o0 o0 o

AS 24/30 T SPECIA| (1] ([ ] ([ ] (1} ( 1 ] =] [

© AS 24/30 T 6,0 mm © AS 30 S INOX 6,0 mm

En hérd allround navrondell fér Jérn-, svavel- och klorfri medium-
mycket kravande slipoperationer.

for rostfria ytor. FE/ S/ Cl < 0,1%
Alla typer av konstruktionsstal,

verktygsstal, HSS och plat. Lamplig for rostfritt men kan med

fordel anvandas pa andra material.

Navrondeller

hard navrondell med hég prestanda

o

-

17}

2

K= S P
- 177 G oo
Y [Z] o0
S > g2
> > ©
b7 o Q.=
(%) ~ — 0
c e Do
o () O o
~ > T wn

© NAVRONDELL FOR ROSTFRITT STAL

© AK 36 T CERAMAXX 3,0/6,0 mm

Var Evolution AK36 T &r den

férsta 3mm navrondell med
keramiska korn som inte kréver
en stodrondell utan kan anvéndas
direkt pa vinkelslipen for slipning/
kapning. CeraMaxx skivor ar
bland de snabbaste samt med hdg
avverkningsformaga kombinerat
med l&ng livsldngd som finns pa
marknaden. Detta innebar dkad
produktivitet och effektivitet med
maximal avverkning med mycket
korta bearbetningstider.

Kombinerad slip/kapskiva for
svetsfogsberedning, bort slipande
av svetsfog, avldgsnande av
svetssprut, glodskal grov gradning
och slipning pé rostfritt stal och
stal. Fe/S/Cl -<0,1%

—
°@
o

Icke jarnhaltiga

Rostfri plat
Svetsfogar
Gjutgods
metaller

© AK 24 T CERAMAXX 4,0/7,0 mm

Hégpresterande navrondell med
6kad produktivitet. Upp till tre
génger hdgre avverkningsférmaga
jamfort med standard navrondeller.
Maximal avverkning kombinerat
med en mjuk och komfortabel
process. Hogre effektivitet tack
vare mycket hdg livslangd. Kraver
lagt sliptryck.

Idealiskt for anvandande inom
pipeline/offshore, konstruktions
arbeten, varv, gjuterier,
fordonsindustrin, kranbyggen,
stalkonstruktioner och
maskinbyggare.

Kombinerad slip/kapskiva for
svetsfogsberedning, bort slipande
av svetsfog, avldgsnande av
svetssprut, glodskal grov gradning
och slipning pé rostfritt stal och
stal. Fe/S/Cl -<0,1%

mm & m AS 24/30T AS 30 S INOX A A
] B A min* st. Form Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

125 22,23 3,0 12200 10 3123-551578

125 22,23 4,0 12200 10 3124-560 578
125 22,23 6,0 12200 10 3126-520 578 3126-540 578

125 22,23 7,0 12200 10 3127-560 578
180 22,23 6,0 8600 10 3186-540 578

180 22,23 7,0 8600 10 3187-560 578
230 22,23 6,0 6600 10 3236-540 578

230 22,23 7,0 6600 10 3237-561578
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SAITDISC fiberrondeller
typ 2R :

125
180

Med aluminiumoxid. Hogeffektiv och ']

aggresiv fiberrondell med aluminiumoxid.

Anvind alltid stodtallrik. 125
180

B

125
180

SAITDISC fiberrondeller
typZ :

SLIP- OCH KAPVERKTYG
Vinkelslipar

ANVANDNING UPPBYGGNAD OCH MATERIAL

Stal

Leggerat stal
Icke-jarnmetaller
Plastmaterial
Rostfritt stél
Jarn

Produkt finns med:

$89388888
Gradning HEEOCOC O Aluminiumoxid | | | | | |

Ytgrovslipning

Finslipning
Ytutjgmning OO 000 HEE
24 36 40
- ® i
B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
22 12000 200 (2 x 100) 077312 077313 077314
22 8400 100 (1x 100) 077199 077204 077209
50 60 80
- © »
B min-1 st Bestnr. Bestnr. Bestnr.
22 12000 200 (2 x 100) 077322 077329 077333
22 8400 100 (1x 100) 077213 077218 077222

mm @ & 100 120 150

B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.

22 12000 200 (2 x 100) 077336 077338

22 8400 100 (1 x 100) 077227 077232 077545
ANVANDNING UPPBYGGNAD OCH MATERIAL

Leggerat stél
Icke-jarnmetaller
Plastmaterial
Rostfritt stal

Stal
Jamn

Produkt finns med:

¥823888
Gradning HEEOIOO0O Zirkon | |

Ytgrovslipning JHEEEE[C]
Finslipning OO0 HEE
Ytutjgmning OO 000 M

mm @ & 24 36 40

[} B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
125 22 12000 200 (2 x 100) 077933 077934
180 22 8400 100 (1x 100) 077955 077941 077956
50 60 80
- ® o
Med zirkon. Hogeffektiv och aggresiv 0 B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
fiberrondell med zirkon. Anvénd alltid
stodtallrik. 125 22 12000 200 (2 x 100) 077936 077968 077969
180 22 8400 100 (1 x 100) 077942 077964 077976
Q-B4
120
n © »
[} B min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
125 22 12000 200 (2 x 100) 078720
180 22 8400 100 (1x 100) 078721
Q—B-—Q
0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 131

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



SLIP- OCH KAPVERKTYG
Vinkelslipar

SAITDISC fiberrondeller ANVANDNING UPPBYGGNAD OCH MATERIAL
typ 9S
|
Produkt finns med:
Gradning Keramisk aluminiumoxid
Ytgrovslipning
Finslipning
Ytutjgmning OO OO0 M
24 36
mm Eﬁ
[} B st Bestnr. Bestnr.
125 22 200 (2 x 100) 077925 078957
180 22 100 (1x100) 077041 078951
mm & 60 80
Med keramisk aluminiumoxid. Mycket '] B st Bestnr. Bestnr.
effektiv och aggressiv, 1&g varmeutveckling, X X
lag igensattning. Speciellt Iampad fér 125 22 200 (2 x 100) 078959 078968
rostfritt stal. Anvénd alltid stodtallrik. 180 22 100 (1x 100) 078953 078954
B+
mm Eﬁ 120
[} B st Bestnr. Bestnr.
125 22 200 (2 x 100) 078961
180 22 100 (1x100) 078956
Kvalitét 7S finns for kolstal.
- 5] .
Stodtallrik for
fiberrondeller
i mm ﬁﬁ I For vinkelslip I
] G st. Bestnr. Bestnr.
125 M14 1 6212105
180 M14 1 6218105

132

Stal

Leggerat stal
Icke-jarnmetaller

Plastmaterial

Rostfritt stal

Jarn

50

Bestnr.
078958
078952

100

Bestnr.
078960
078955

Bestnr.

Bestnr.



SLIPNING
Borrmaskiner/hoghastighetsmaskiner

SLIPVERKTYG FOR BORRMASKINER OCH HOGHASTIGHETSMASKINER




SLIPNING
Borrmaskiner/hoghastighetsmaskiner
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Viktig information
SLIPVERKTYG FOR BORRMASKINER OCH HOGHASTIGHETSMASKINER

Tank pa fdljande nar du valjer slipstift och anvinder borrmaskiner och
hoghastighetsmaskiner:

l

1. Allman information

Produkterna som visas pa foljande sidor har ett 6 mm-skaft och kan snabbt och enkelt anvdndas med alla vanliga
borrmaskiner och héghastighetsmaskiner (t.ex. rakslipar).

2. Slipverktyg for borrmaskiner och hoghastighetsmaskiner

Lamellslipstift Nylonslipstift

Lamellstrukturen gor dessa idealiska for Det perfekta komplementet till lamellslipstift
hdghastighetsverktyg och kan anvédas for tack vare dess mjuka och flexibla struktur.
profilerade arbetsstycken dér det &r svart att

De géar pa betydligt lagre hastigheter och ger

komma at. darfor ett sarskilt fint slipresultat.



SLIPNING
Borrmaskiner/hoghastighetsmaskiner

LAMELLSLIPSTIFT . | ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 5
SAITOR-G N a0 S B
| 2 E 3 B
typA | oo § 8 £ E
o Gradning Soooo0 Produkt finns med: g 8 2 & & s
Ytgrovslipning C1CICJCIOI0 Aluminiumoxid | | | | | | |

Finslipning C1OCICCIC
Ytutjamning OO0

mm @ 5 40 60 80

'] A S min-1 st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
30 10 6 19000 10 074008 074010
30 20 6 19000 10 074254 074268
40 15 6 15000 10 074027 074028 074029
40 20 6 15000 10 074033 074035
50 20 6 12000 10 074052 074053 074055
Med aluminiumoxid. 50 30 6 12000 10 074270 074269
60 15 6 9000 10 074068 074069
60 20 6 9000 10 074076 074077 074078
60 30 6 9000 10 074089 074090 074092
60 40 6 9000 10 074099 074100 074101
80 30 6 6000 10 074128 074129 074130
1 A 80 40 6 6000 10 074134 074135 074136
. g N = 80 50 6 6000 10 074140 074141 074142
mm @ &' 120 180 240
/] A S min-1 st Bestnr. Bestnr. Bestnr.
30 10 6 19000 10 074012 074014 074016
30 20 6 19000 10 074255
40 15 6 15000 10 074030 074031 074032
40 20 6 15000 10 074037
50 20 6 12000 10 074057 074059 074060
50 30 6 12000 10 074271
60 15 6 9000 10 074070 074071
60 20 6 9000 10 074080 074082 074083
60 30 6 9000 10 074094 074096 074097
60 40 6 9000 10 074103 074105
80 30 6 6000 10 074131 074132 074133
80 40 6 6000 10 074137
80 50 6 6000 10 074143
LAMELLSLIPSTIFT ANVANDNING BORST OCH MATERIAL 5
SAITOR-G | 5 § s
typ 3A, toppsize | s £ 8 &
888 s 2 ¢ 3 % ¢
Gradning OO Produkt finns med: s % &2 T & 8
Ytgrovslipning CICIC] Fylld aluminiumoxid [EEEEE] ]
Finslipning CJCIC]
Ytutjamning [J[J[]
mm (’D &1 60 80 120
(/] A S min-1 st Bestnr. Bestnr. Bestnr.
60 30 6 9000 10 074283 074284 074285
80 40 6 6000 10 074314 074315 074316

Med fylld aluminiumoxid.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 135
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



SLIPNING

Borrmaskiner/hoghastighetsmaskiner

LAMELLSLIPSTIFT o
SAITOR-G F "
typC
-
[}
60
60
80
Med kiselkarbid. Aven lampad fér glas och
keramik, sten, marmor och lader.
[}
60
60
80
A
. a .
NYLONSLIPSTIFT n
NON-WOVEN ™
Saitpol G-SP 1|
-
[}
40
60
80

Med aluminiumoxid.

NYLONSLIPSTIFT
KOMBI NYLON/VAV
Saitpol GT-SP

o~

-

40
60
80

Med aluminiumoxid och inlagda lameller
av slipduk.

40
60
80

136

ANVANDNING

mm

20
30
30

o o o W

20
30
30

o o o W

ANVANDNING

30

S
20 6
6
40 6

ANVANDNING

mm

20
30
40

o o o »

20
30
40

o o o W

- 0OoOooo

min-1
9000
9000
6000

min-1
9000
9000
6000

OOooOooo
OOooOooo
OOooaooo

- OOOOo0o

min-1
14000
9500
7000

Oooaonoao
Oooaonoao
0ooooo

- OO0o0oOo

min-1
14000
9500
7000

min-1
14000
9500
7000

OOooOooo
OOooOooo
OOooaooo

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Kiselkarbid
40 60
Bestnr. Bestnr.
074232 074073
074233 074229
074226 074124
120 180
Bestnr. Bestnr.
074075 074223
074231 074234
074126

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Aluminiumoxid

MEDIUM FIN
Bestnr. Bestnr.
071200 071201
071202 071203
071205 071206

BORST OCH MATERIAL

Produkt finns med:

Aluminiumoxid + lameller

60 80
Bestnr. Bestnr.
071300
071307 071302
071311 071305
180
Bestnr. Bestnr.
071304

Stal

Leggerat stal

Icke-jarnmetaller
Plastmaterial

Rostfritt stal

Jarn

Stal

Leggerat stal

80

Bestnr.
074074
074230

240

Bestnr.
074225
074235

Icke-jarnmetaller
Plastmaterial

Rostfritt stal

Jarn

Stal

MYCKET FIN

Leggerat stél

Bestnr.

071204

Icke-jarnmetaller
Plastmaterial

Rostfritt stal

Jarn

120

Bestnr.
071301
071303
071306

Bestnr.
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SLIPBAND



SLIPBAND

OO Slipband for alla applikationer.

Osborn International AB kan leverera standardslipband enligt tabell "adndlésa band" nedan.
Darutdver har vi ett samarbete inom flexibelt slipmaterial med den italienska tillverkare
SAIT Abrasives. Produkterna kompletterar vart befintliga sortiment med hdogkvalitativa
borstar, polerutrustning och slipmaterial. Allt haller hogsta industrikvalitét.

Samarbetet omfattar — slipband, sliprullar, sliprondeller och ark.

ANDLGSA BAND
X-rygg, Zirkon

ANVANDNING BORST OCH MATERIAL

Icke-jarnmetaller

Leggerat stal
Plastmaterial
Rostfritt stél

arn

Produkt finns med: g

Zirkon W) (10

J

I Korn 24 I I Korn 36 I I Korn 40 I
mm ]

B L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 1600 10 2800338
50 2000 10 2800351
75 2000 10 2800367 2800368 2800369
150 2000 10 2800462 2800463 2800464
Kraftig bomullsduk, X-rygg, for krdvande
slipapplikationer pa stal och rostfritt. mm & I Korn 50 I I Korn 60 I I Korn 80 I
B L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 1600 10 2800339 2800340
50 2000 10 2800352 2800353
75 2000 10 2800370 2800371 2800372
150 2000 10 2800465 2800466 2800467
mm B I Korn 120 I
B L st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
50 1600 10 2800341
50 2000 10 2800354
75 2000 10 2800373
150 2000 10 2800461
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SAIT SLIPBAND

SLIP-
FLEXIBILITET
NING
w
=
£ @n m
sl(l;;:fﬁ:.? > 5 2 SLIPMEDEL g RYGG/VAV £ =
8 =z = 54 e B
1A-J Aluminiumoxid J-vév
2A-X Aluminiumoxid X-vav
AZ-X Alu.oxid/Zirkon X-poly/cotton
Z-H Zirkon Y-Polyester
7S8-H . Keramiska Y-Polyester
9S-H . Keramiska Y-Polyester
98-J Keramiska J-poly/cotton
Cc-w Kiselkarbid X-vév

SLIPBAND

For att kunna erbjuda snabb service har vi lagerlagt hela 8 olika kvalitéter i Sverige och kan
leverera specialband inom 1 vecka — i dimensioner upp till bredd 300mm.

Kvalitéterna vi lagerfor finns i en rad olika utféranden med slipmaterial av aluminiumoxid,
zirkon, kisel, keramiska korn med och utan topsize. Kornstorlekar fran korn 24 till korn 400.
Se tabell nedan.

Vi tillverkar banden mot order och minimiorderkvantiteten ar beroende pa vilken bandbredd
som Onskas. Ta kontakt med vara saljare for pris och antal.

TILLGANGLIGA KORNSTORLEKAR | LAGER:

(=}
=]
<

o o ©
o o o
P © 0 N R X

......... T (G metatl o, st el i

2 2 8 APPLIKATIONER/MATERIAL

<
N

8 9
Tra, lader, jarn/stal, icke jarnhaltiga
Stal, icke jarnhaltiga metaller, tra
Gjutjarn, stal, icke jarn haltiga, lader, tra
Stal och dess legeringar, gjutjarn
Rostfritt och legerat stal

Stal och legerat stal

Keramik, glas, plast, sten, marmor

Fram- och baksida pa samtliga kvalitéer:

2A-X

Produkter i fetstil finns pa lager direkt.
Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de

i
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PRODUKTINTRODUKTION
POLERING/SATINERING

Fin ytfinish for alla tillampningar.

Professionell ytfinish omfattar ett komplext och brett spektrum av olika mekaniska ytbehandlingsprocesser, dar polering

och satinering spelar en nyckelroll.

Som specialist pa tillbehor till elhandverktyg for ytbehandling, har Osborn ett stort utbud av hdgprestandaverktyg for alla
tillampningar som ror polering och satinering. Vara polerings- och satineringsprodukter ar organiserade utifran vilken typ

av maskin de passar till.

De tre huvudteknikerna for att fa en perfekt satinerad/polerad finish ar:

Polering
(elverktyg)

1.

Syftet med polering ar att skapa
perfekta hdgglansiga ytor

och kan géras med en mangd
elverktyg.

I allmdnhet krévs tre steg:
* Grovpolering

* Polering

* Slutpolering

-} Utforligare information om polering hittar du pa
foljande sidor.

. &

AN

Vi rekommenderar en kombination
av poleringsdukar och
poleringsmedel i olika kvalitet.
Polermedel ar nddvandigt vid
polering.

Satinering
(elverktyg)

2.

Till skillnad fran polering ger
satinering inte en hogglansig yta.
Det ger en matt finish med olika
ytstruktur beroende pa underlaget.
En satinerad finish kan goras med
vata eller torra tekniker.

-} Utfdrligare information om satinering hittar du
pa foljande sidor.

Satinering sker vanligtvis i ett
enda steg.

Polermedel behovs inte vid
satinering, eftersom slippartiklarna
redan ar inbdddade i satinerarens
basmaterial.

3 Polermedel
| |

Vara medel fungerar som
komplement till vart sortiment av
ytpoleringsverktyg.

Polermedlen kan anvidndas till
polering for hand eller med
verktyg och tacker hela spektrat
av ytbehandling, fran slipning och
borstning till grovpolering och
slutpolering.

-} Utforligare information om polermedel hittar du i
kapitlet Polermedel.

ol

Stal, rostfritt stal, icke-jarnhaltiga
metaller, tré, glas, farg och
manga andra ytor kan ges

en attraktiv finish med ratt
poleringsverktyg.
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Vinkelpolerare/-slipar, borrmaskiner, stationdra maskiner
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POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Introduktion och teknisk information

PERFEKT
SATINERING

Satinering dr en process som gor matta ytor i ett steg. De viktigaste 6vervdgandena nar du véljer polerskiva &r ytmaterialets
egenskaper och vilket ytresultat du ar ute efter.

Det finns tre grader av finish vid satinering av en yta.

Grov borstning Mediumborstning Finborstning

Observera

Slipverktyg i non woven-fiber anvands utan
poleringsmedel eftersom slippartiklarna redan ar
inbdddade i satinerarens basmaterial.

Dessa verktyg av matt material som innehaller slippartiklar,
kanneteckenas av en dppen och flexibel struktur. De &r
sjalvslipande och kan anvandas for vata och torra arbeten.
Eftersom de anvénds med handverktyg ar de idealiska for en
mangd tillampningsomraden, fran satinering till deoxidation och
superfin slipning.

Vara fiberslipverktyg finns i olika finheter och dimensioner,
beroende pa vad de ska anvindas till.

+ Mer information finns i produkternas inforutor.

Hitta ritt verktyg

Kontrollera vilken produkt du ska vélja med hjélp av foljande information. Den talar om vilken maskin som

passar till vilken produkt, vad den ar 1amplig for, och ger dessutom en sammanfattning av de grovlekar
som passar till materialet som behandlas.

I STEG OCH MATERIAL
e
£ £ i £
s I £ 2 = _
53,8 £E2
SEE 3 . s 8 5 2 &
Satinering [JEE[] Produkten finnsi: & £ = = £
Deoxidering EEES grov - [l
Latt slipning i
L4tt gradning M medium - L
Utjamning CJJCJM fin - - - - - -
Finslipnin
pring LM superfin B | [0 | 0| 0| B | B
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PERFEKT
POLERING

POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG

Introduktion och teknisk information

1. Grovpolering gor du efter ytslipning och tar bort
material. Av denna anledning &r det inte lampligt
att grovpolera mjuka metaller. Genom att arbeta
med en sisalring jamnar du ut ojimnheter, tar bort
strimmor och repor och férbereder uppruggade och
obehandlade ytor for polering.

Max tre steg for perfekta, hogglansiga ytor:

2. Hogkvalitetspolering tar bort spar efter att du
grovpolerat och jamnar ut ytan ytterligare. De basta
resultaten kan uppnas med var speciellt utvecklade
NOTIFLEX®-polerduk. Det finns ett brett program av
polerskivor att tillga.

3. Slutpolering kréver minimalt tryck och
korta finishtider. Aterigen finns det en mingd
olika polerskivor att tillga.

Vilken kombination ger dig dnskat resultat?

Foljande sammanfattning hjélper dig hitta den bésta
kombinationen av polermedel och poleringsverktyg for
varje steg i behandlingen av olika material.

< En kort version finns i inforutan for varje produkt.

Polering i tre steg

1 = (0) Sisalduk

2 = (0) Notiflex (NTF) 914
3 @ Notiflex (NTF) 925
4 = @ Polermedel, vit
5 = @ Polermedel, brun

Nyckel till materialen nedan.

6 = @ Polermedel, bla
7 = @ Filt, 2 steg

8 = (0) Duk 101

9 = (0)Duk 290

10= (O)Filt, 3 steg

Hogkvalitetssystem med patenterad Notiflex-duk utan sémmar. Passar till alla maskiner, diametrar och hal.

1. Grovpolering

For att ta bort defekter och repor, bandslip >
280 grovlek eller sisalgarn

2. Polering

Tar bort spar av grovpolering och fortsatt
utjgmning av ytan. Viktigt for att f4 en jamn,
hdgglansig yta i ndsta steg.

3. Slutpolering

For hogglansiga ytor.

Polering i tva steg

tvastegsmetoden med en satinerare.
1. Polering

Jamna ut ytan. Viktigt for att fa en jamn,
hogglansig yta i ndsta steg.

2. Slutpolering

For hogglansiga ytor.

Polering i ett steg

1. Polering och finish

.Stal Rostfritt stdl  Massing Koppar  Aluminium
SN h L a A NA G MA A @ Tel.10 | 1el.10 | 1el. 10 bérjar direkt med
QAR SRR o )
AN | @ | 4 4 steg 2
.Stal Rostfritt stal  Méassing Koppar  Aluminium
(0) [26l.10|2el.10 [2€l.10 | 2el.10 | 2€l.10
I:\W ) ©
—— 4
.Stal Rostfritt stal  Massing Koppar  Aluminium
(0) [3el.10|3el.10 [3el10|3el.10 [ 3el.10
) o, ) ) o,
&8 Y |amw| 6| 6| 6| 6| 6
Lampligt nér ingen grovpolering behdvs. Obs: Det finns en sérskild sammanfattning for polerskivor och medel for
Stal Rostfrittstal  Aluminium ~ Méssing Koppar
©) 7 7 7 7 7
SN A
[ 4 4
Stal Rostfrittstal  Aluminium  Méssing Koppar
©) 8 8 8 8 8
) o, ) ) o,
8 Y | e 6 6 6 6 6
Stél Rostfrittstdl  Aluminium  Méssing Koppar
o | 9 9 9 9 9
NN &%
] 4 4

For lagglansiga effekter (ej hogglansiga)
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Viktig information
Polering/satinering med vinkelpolerare och satinerare

=\ Att ta hansyn till ndr du véljer verktyg och anvéander vinkelsatinerare:

\
& =

Med vart koniska faste kan alla polerings- och satineringsskivor monteras pa alla vanliga vinkelpolerare med en M14-
gdnga. Beronde pa onskad arbetsbredd kan fler ringar monteras, upp till en bredd pa 50 mm.

Rekommenderat varvtal ar <3 000 rpm for verktyg med 150 mm diameter.

é‘ﬁ Att ta hansyn till ndr du valjer verktyg och anvander satinerare:

Idealiska tillbehor for satinerarna i vart polerings- och satineringssortiment &ar polerskivor och fiberdukar med 19/6-hal
och nyckehal som passar till alla vanligt forekommande spindlar i satinerare.

Genom att anvanda fler ringar dr det mojligt att arbeta med en bredd upp till 100 mm, vilket gor det véldigt latt att
polera eller satinera stora ytor till hdg glans.
Rekommenderat varvtal ar < 4 000 rpm for verktyg med 100 mm diameter.

‘@ Att ta hansyn till ndr du véljer verktyg och anvander stationdra maskiner:

Vilken skarhastighet som ar den rétta nar du anvander polerskivor pa poleringsmaskiner och andra stationdra maskiner
maste avgoras fran fall till fall.

Den rekommenderade maxhastigheten pa < 3 000 varv far emellertid inte dverskridas.

Information om optimala varvtal Sammanfattning av skarhastigheter som en
Vi rekommenderar att bdrja med fdljande varden: faktor av hastighet och diameter:
Anvandning Skarhastighet rpm/ 0 150 200

! | ! | |
Slipning cirka 30 m/s 2 600 20 m/s 27 m/s
Satinering cirka 20 m/s 2 800 22 m/s 29 m/s

Grovpolering cirka 30-35 m/s 3000 23 m/s 31m/s

Polering cirka 30 m/s

Polermedel och deras roll i poleringen -
Polermedel dr oumbarliga for alla poleringsarbeten, eftersom de innehéller F 1 POLERMEDEL

de slipmedel som kravs for att uppna en viss ytfinish. Det ar dessutom ‘
viktigt att valja ratt polermedel for att fa det onskade slutresultatet. h Fast
Kontrollera vilken produkt du ska vélja med hjalp av foljande information.

Den ger en dversikt dver polermedel och vilka steg i ytbehandlingen de
lampar sig for.

- Du hittar mer information om hur du valjer ratt polermedel i den tekniska

informationen pé forsta sidan av avsnittet "Polermedel". -

Observera:
Polermedel behdvs inte vid satinering, eftersom slippartiklarna redan ar

inbdddade i satinerarskivans basmaterial.
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POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

POLERINGSKIT ANVANDNING STEG OCH MATERIAL -
I
] g a g
Produkten finns i: » =t H < 2
5 @ 1 1 1 |bérjar direkt med|
Grovpolerin © 3 H 4
:»,%»,m - p g‘q‘ A ‘ e steg 2
£852< 0
853 .
ff%gggg Polering
CZaamzz

e
w BON
w HON
N . R
w N
N . R

o8

1. Grovpolering CJECCJHE[]
2. Polering HEECJEC Slutpolering ‘
3. Slutpolering HEEECICE

mm O @ @ Polgrigé;;kit

ho

(4] B rpm  st. Bestnr. Innehall st.
100 10 4000 6 8603600010 1 Sisalduk 2
2 NTF914 2
3 NTF925 2
Poleringskitet i tio delar innehaller allt du | i "
behover for polering i tre steg: polerskivor, Polermedel: vit, brun, b 1
spindel, medel fér grovputsning, polering Koniskt faste 1

och slutpolering

SATINERINGSKIT ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
§ ¢ 5 5
S 8 £ E £ 5
§iss s 3 £ 8 ¢
Satinering (JHE[] Produkten finnsi: & & I = £
Deoxidering EOJCIC] grov
Latt slipning CJHME[] K
Latt gradning OO0 medium
Utjamning CJOJCOM fin
Finslipning OO
mm o @ @ Satineringskit
[4] B rpm  st. Bestnr. Innehall st.
100 10 4000 6 8603600004 Grov fiber 1
Medium fiber 1
Fin fiber 1
Kitet i fyra delar innehaller hogkvalitativa Koniskt faste 1
slipskivor (grov, medium, fin).
POLERINGSKIT ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
=
@ £
- N
_ £ E 2 S
e S kel 3 3 < s
S TN Produkten finns i: 1] & = = <
2855:8 7 7 7 7 7
fggﬁgg Polering © e o
E38h=z= — 4 4
2. Polering HERCICIWO s 3 2 5 s
3. Slutpolering HEEECICE Slutpolering ‘ © ’ @ & ‘ o ) o ‘
- | 6 6 6

mm o ) @ Polgr;:ggskit
(4] B rpm  st. Bestnr. Innehall
85/80 10 4000 5 1203600000 Filt, 2 steg
Skivor, duk-101
Polermedel: vit, brun, bl&

&
r@r

Poleringskitet i sex delar innehaller allt du
behdver for polering i tva steg: polerskiva,
filtskiva, spindel, medel for polering och
slutpolering.

4

Koniskt faste borrmaskinsspindel

0 Produkter i fetstil finns pa lager direkt. 145

Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

POLERSKIVA ANVANDNING STEG OCH MATERIAL .

~ 2 g 5 E

2 5 o - = 2 2 E

Bomullsvav g :%’ %‘ g» %" g % Produkten finns i: E < ] E
§8d33&E ¢

: @ 1 1 ! bdrjar direkt med|
Grovpolerlng‘ ‘ 42 ‘ z: H steg 2

1. Grovpolering D . D D . . D

. © 2 2 2 2 2
Polering o & <
e | | [mim] = =il
3 3 3 3 3
) s supaenns [ )] I swonerng | 2 [o bt tol bl bt
1 2 3
mm mm O & @ Sisalduk NTF914 NTF925
/] A B** rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 17 10/202 4000 10 8203-100 944
100 15 10/20,2 4000 5* 8203-100 914
M ial f dad I 100 10 10/20,2 4000 5% 8203-100 925
aterialet ar fixerat i en tandad metallring.
Polerskivan sitter fast med koniska 150 i 14/20,2 3000 10 8203-150 944
fjaderbrickor. 150 15 14/20,2 3000  5* 8203-150 914
150 10 14/20,2 3000  5* 8203-150 925
200 17 14/202 3000 10  8211-201944
B+ 200 15 14/20,2 3000  5* 8203-200 914
200 10 14/20,2 3000  5* 8203-200 925
R T~
A * Har motsvarar 5 st. 10 skivor, eftersom vara Notiflex-skivor levereras i set om tva.
1 ° .
— ** Centrumhal med adapterring.
- - B - s
SATINERINGSSKIVA ANVANDNING e £ STEG OCH MATERIAL =
33 2 @ €
5> E & 3 g 2 2
Fiberslipmaterial satinering [ | ML - $ f g &
Deoxidering I ][] Produkten finns i: S & = s S
Lattslipning [ | ] grov
Latt gradning [ ][ ][] .
medium
_@ Utjamning [ ][ ][ |l
= Finslipning [ ][ ][ /1M fin
mm mm ° @ @ grov medium fin superfin
/] A B rpm  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 23 10/20,2* 4000 10 8203-100 934
100 30 10/20,2* 4000 10 8203-100 936 8203-100 947
150 25 14/20,2* 3000 10 8203-150 934
Materialet ar fixerat i en tandad metallring. 150 30 14/20,2* 3000 10 8203-150 936 8203-150 947
Satineringsskivan sitter fast med koniska 200 25 14/20,2* 3000 10  8203-200 934
fiaderbrickor. 200 30 14/202* 3000 10 8203-200 936 8203-200 947

300 40 80 1 L063800261
300 40 80 1 L063800259
300 40 80 1 L063800288
350 45 130 1 1063800285
350 45 130 1
1

350 45 130

L063800214
L063800137

* Centrumhal med adapterring, for annan adapter se sida 158.

KONISKT FASTE

D

st. Bestnr.
15-30 M14 8 1203300003
15-50 M14 8 1213300003

= (Il

Koniskt skaft for vinkelpolerare for att
spanna polerings- och satineringsskivor
med hal fran 14 mm till 150 mm diam.
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POLERSKIVA

Bomullsviv

Materialet ar fixerat i en tandad metallring.
Polerskivan sitter fast med koniska
fjaderbrickor.

POLERSKIVA

Bomullsviv

Materialet ar fixerat i en tandad metallring.
Polerskivan sitter fast med koniska
fjaderbrickor.

Material Polerskivor

Sisal

Cord48
Cord82B

Notiflex914 NTF914

DF590
Duk308
Duk290
Duk215

DukTT

Notiflex925 NTF925

Molton MO5

Duk101A

POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

ANVANDNING

&=

It, 2 steg, 7
It, 3 steg, 10
uk 290, 9
uk 101, 8
TFO14 2

1. Grovpolering D

|

Sisalduk, 1
NTF925 3

Fi
Fi

2 2 2 2 2
Polering © ©
ey | | Imiml =] ee—
. © 3 3 3 3 3
11 1 I suoteing | S |ttt kbt
1 2 3
mm - mm o @ @ Sisalduk NTF914 NTF925
7] A B rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
100 17 19/6 4000 10 2103100944
100 15 19/6 4000 5* 2103100914
100 10 19/6 4000 5* 2103100925
* Har motsvarar 5 st. 10 skivor, eftersom vara Notiflex-skivor levereras i set om tva.
ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
~ 2 =
g8 23 0 LA
g 2 g I ¥ 0 £ e £ 5
E E ER 3 E £ Produkten finns i: & & = s S
. 9 9 9 9
t.erovpotering | || [ || [ | Polering o, | g
2. Polering
EEE N | ——
a.supotering [ W Slutpolering °s | % | & ] 6% «

[]

STEG OCH MATERIAL

Produkten finns i:

Grovpolering

= €
@ o 2
£ T £

E 2 a
s 3§ 4 § §
@« & = ~ <
(1: {1, 1 borjar direkt med|
4 4 steg 2

olle

9 8
mm  mm O @ @ Duk 290 Duk 101
%] A B rpm st. Bestnr. Bestnr.
100 17 19/6 4000 10 1903100290 1903100101
Beskrivning och funktion

Sisalvav, ofta impregnerad. Till férpolering av rostfritt stal. Viktigaste steget efter slipning (som gjorts med minst 280 korn), férbereder ytan
innan polerings-steg. "Stor" avverkning av sliptoppar i ytan. Undvik att arbeta mot skarpa hdrn!

Sisal cordell nr48 (rep), ofta impregnerad. Forpolering av rostfritt

Sisal cordell nr82B (rep), ofta impregnerad. Forpolering av rostfri

och andra material.

tt och andra material.

Styv hogkvalitets bomull med slumpvis orienterad fiber! Fordelar: inga stérande sdmmar, homogen packning, vid veckade skivor lagre
temperaturutveckling, 30% mindre vaxforbrukning jmf med standard polérskivor. Till férpolering och polering av stal och rostfritt samt
férpolering av icke jarn-metaller. Avsedd for att uppna en jamn slét yta! Undvik att arbeta mot skarpa hérn!

Kraftig markisvév till férpolering av alla material

Styv bomullsvay, till férpolering av alla material

Mjuk bomullsvav for polering av Rostfritt, Massing, Aluminium och andra material

Bomullsvav till polering av rostfritt, méssing, aluminium och andra material

Till polering av alla metaller

Mjuk hogkvalitets bomull med slumpvis orienterad fiber! Férdelar: inga storande sémmar, homogen packning, vid veckade skivor lagre
temperaturutveckling, 30% mindre vaxférbrukning jmf med standard polérskivor. Till hégglanspolering av alla typer av metaller. Kort
bearbetningstid vid I4tt anliggningstryck! Avsedd for att uppna hog glans. Undvik att arbeta mot skarpa hérn!

Flanell for glansning av Rostfritt, M@ssing, Aluminium och andra material

Bomullsvéav for glansning av Rostfritt, Médssing, Aluminium och andra material

i

Produkter i fetstil finns pa lager direkt.
Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de
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POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

SATINERINGSVALS

Slipfiber
Aluminiumoxid

[y,

mm
[}
100
Cylinderformen gor att du utan problem kan
uppna den ideala arbetsbredden pa 100 mm.
Flera skivor behovs inte, endast en vals.
Slipande fibervalsar ger samma férdelar
som flexibelt non woven. Tack vare deras
oppna och flexibla struktur formar de sig
precis efter arbetsstycket som bearbetas.
Finns for grov, medium, fin och superfin
slipning.
B+ T~
1
" H " o
Valshorste
4
=
krusad trad 4
__|
mm
7]
100
100
100
100

For uppruggning, gradning, rengérning av
svetsfogar eller lackborttagning.

e

B+
|
A
l

148

o

mm

A

100

mm

25
70
100

ANVANDNING £ £ STEG OCH MATERIAL -
8338 . & g 2 2
> E & & - £ E 2 Y
satinering ||l ] Produkten finns i: g g 2 g2 ¢
Deoxidering .DDD grov
Latt slipning D..D medium
Latt gradning [ 1] ][]
fin
utiamning [ ][ ][ |l
Finslipning [ ][ ][ ]Il superfin
o @ @ grov medium fin superfin
B rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
19/6 4400 4 1903100932 1903100934 1903100936 1903100937
ANVANDNING =  BORST OCH MATERIAL i
£ -
= E » = B =
Uppruggning R 3 -; g E £ =
) 3
Gradn Produkt finas med: 3 = & 2 72
Svelsrensn T T T
Firgborttagning ML) Stdlurdd Q‘ [ I | ‘ L)
Strukturesing CICIM Rostritt stdl P EENE
Avdamning LILLH
¥ifinish CICICICTH

om o Bl 7| [ |

B T min1 st Bestnr.

19 21 8000 9803-522 051
19 17,5 8000 9803-523 052
19 17,5 8000 9803-523 056
19 175 8000 1203-703 062

Bestnr.
9803-522 341
9803-523 342
9803-523 346
1203-703 342



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

Valsborste N ANVANDNING = BORST OCH MATERIAL 5
: ,g wh2FE i,
- OO0 u = B =
slipnylon Uppruggning MEECE 3 £ § : E
Gradning BEECIC] Produkt finas med: ?: é & 2 5 3
SweLsrensning 101 ) . _ — T
Fiirgborttagning MBI Stipnylon w1 |10 |10 | | 0 [ |
Strukturering LI
Avdamning CICICIEC]
Yifinish CICICICIW
80 NHA 500
mm mm Q  mm @' ﬁ Novofil NH-S
[/} A B T min1 st Bestnr. Bestnr.
100 12 19 21 1 9813-522 911
100 15 12 21 1 9803-522 911
100 25 19 17,5 8] 9803-523 912
100 70 19 17,5 4 9803-523 916
100 100 19 17,5 1 1203-703 912
Metall: Uppruggning, gradning.Tra:
Strukturering av harda och mjuka traslag.
vgo =T
!
- a .
Valshorste | ANVANDNING =
~— E BORST OCH MATERIAL E
nBEXE r
1 OO e & 2 £
naturfiber Uppruggning IEECE - =z = § T =
Gradning ||l - E': T 3 E 2 i
rS‘-’:lernsning .:: :: Produktfinnsmed: 5 = 2 3 = 5 I
dirgborttagning J .
Strukturering CICMOIC] Nawrticer - | |ID D /|
Avdamning CICICIMC)
@'_ _ ¥tfinish CCCM
? : = Fibre
mm mm @ mm &
0 A B T min1 st Bestnr.
100 100 19 17,5 8000 1 9803-523 940
Fér avdamning och rengéring.
B+ |+T-+
1
P a . o
Valsborste a ANVANDNING = BORST OCH MATERIAL i
wh2FE 2 de .
- R B = =
Slipnylon/RF Uppruggaing MEECIE s ; £z :
. 9 El
Gradning EEELIC) Produkt finns med: 2 = =2 2 7 3
Swetsrensning MMCICIC . . — T
Fiirgborttagning IMECICIC Shipnylon B 10 | | [_]]‘__ H | | I O
Strukturering CICIMCIC)
Avdamning CICICIMC)
Yifinish I CCM
mm mm @ wm &
/] A B T min1 st Bestnr.
100 12 19 21 8000 1 1203-522 931
100 25 19 21 8000 1 1203-522 932
100 70 19 17,5 8000 1 1203-522 936
100 100 19 17,5 8000 1 1203-703 932
Metall: Rengdring och ytfinish av rostfritt-,
koppar- och massingsplatar i ett arbetssteg.
Tra: Uppruggning och yttatning i ett
arbetssteg. Langre livslangd jamfort med
rena slipnylonvalsar.
Produkter i fetstil finns pa lager direkt. 149
Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

NYLONLAMELLRONDELL P ANVANDNING STEG OCH MATERIAL .
1 [ =] ° _ 2
— = | . s E £
Slipfiber | Produkten finns i: a H < =
: @ 10 1,9 1,? borjar direkt med|
. Grovpolering ‘ = ‘ 2 ‘ ¢ H steg 2
~
8 10 10 10 10 10
e Poleri : > . > .
EE olering | — @ v
1. Grovpolering @ 0 10 0 0 0
2. Polering Slutpolering 2 2, 2, Y Y
3. Slutpolering - | 6 6 6 6 6
mm o @ @ grov medel fin
"] B rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
125 222 12500 10 5512-204 578 5512-206 578 5512-207 578
Vildigt goda ytresultat kan uppnas med
laga hastigheter, kring 4500 varv.
For glédskals och rostborttagning pa
rostfritt och vanligt stal, aluminium och
icke-jarnmetaller. Fogberedning och
slutrensning av svetsar. Beredning av
maélade ytor.
FILTLAMELLRONDELL ANVANDNING STEG OCH MATERIAL .
i = . g
: | g B ot
Filt | Produkten finns i: = M =
10 10 |psriar di
=) Grovpolering ‘ ‘ 2 o bOfJa'sttiérgelétmed
S9N TND
2289 ~x
coa533Q 10 10 10 10 10
ffg%%g@ Polering Py 8 o o
CTTadnzz 4 4
1. Grovpolering CJMCOCWEC m m m m m
2. Polering HEECCEC Slutpolering ‘ © ’ 2 %) % <, )
1 3. Slutpolering HEEECI]H — g G © © 5
1
u (max.) 10
mm O @ Filt, 3 steg
B 0 B rpm st. Bestnr.
— 125 222 12500 10 5512-220 578
Vildigt goda poleringsresultat kan uppnéas
med laga hastigheter, kring 4500 varv.
SKURNYLON ANVANDNING STEG OCH MATERIAL B .
| : o2 . 2
infi 1 s § & E E
s"Pflber: rulle | Produkten finns i: & 2 = < =<
. @ 10 1,9 1,9 bérjar direkt med|
Grovpolering ‘ ‘ 2 ‘ ¢ teg 2
. © 10 10 10 10 10
Polering & o o o
— 4 4
1. Grovpolering @ 0 10 0 0 0
2. Polering Slutpolering S, S, S, & &
3. Slutpolering i— 6 6 6 6 6
mm @ @ medium fin superfin
L B rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
10000 115 1 L063330245 L063330127 L063330132
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POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

POLERSKIVA | | ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
P
Filt/duk E R
z 5 o
= = £ 5
5 3 E 2 g
Do N® Produkten finns i & & = s S
gs5::28 7 7 7 7 7
§§§8§ Polering © © °
88622 4 4
1. Grovpolering JECICJHEC] s s s A A
2. Polering HEECICIWO Slutpolering ‘ © ’ o o, c o, <: ‘
" 3. Slutpolering HEEEIH — g g © 0 0
7 8
mm  mm Q mm @ Filt, 2 steg Duk 101
2 A B S rpm  st. Bestnr. Bestnr.
85 15 10 4000 10 1503015085
80 10 10 4000 10 2103080101
80 10 6 4000 12 1903080101
100 10 10 4000 10 2103100101
LAPPOLERSKIVA ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Bomull sydd

Produkten finns i:

vit bomull
kulért bomull
o
o
[}
B
=]
3S||»e3
I
;S
S
S

1 10 10 10 10
2. Polering W Slutpolering ‘ © £ ) 2 <, 5
3. Slutpolering M = 6 © © © 5
mm o ") @ Bomull
(4] B rpm st. Bestnr.
80 12 3000 5 42089*
*Monterad pa display-kort fér butik, variant utan kort finns
POLERSKIVA |:.- ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Bomullsviy, veckad
ER
£ 2 2 -
= 3 £ & &
Produkten finns i: &5 = < = 2
1. Grovpolering CJECOICJWEC © 3 5 9 3 3
2. Polering HEEICIMO Polering och finish ‘ ’ & o e ‘ o & ‘
3. Slutpolering HEEEIH L g © © 5
9
N mm mm Q mm @ Duk 290
2 A B S rpm  st. Bestnr.
80 10 10 4000 10 2103080290
80 10 6 4000 12 1903080290
. L X X 100 10 10 4000 10 2103100290
Materialet ar fixerat i en tandad metallring.
Produkter i fetstil finns pa lager direkt. 151
Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

Stal
Rostfritt stal
Aluminium
Méssing
Koppar

@ ©
@0 ©
@O ©
@ ©
@ ©

Rostfritt stal

Koppar

©| Missing

©

@ ©| Aluminium

ooo| Stal

@3¢ ©

=3
o

LAPPOLERSKIVA o | ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
P
Sydd kuldrt bomull |:
8
B Produkten finns i:
£2
Polering H Polering och finish ‘ @ ’
. Slutpolering HE —
Kulort
mm N @ bomulistyg
/] A rpm st. Bestnr.
- 100 15 2500 10 73510
150 15 2500 10 73515
200 20 2500 1 73520
250 20 2500 1 73525
“'B"‘ 300 20 2500 1 73530
T A
[——@—]
LAPPOLERSKIVA e | ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
r~
Sydd vit bomull |:
-
e
25 Produkten finns i:
£2
Polering l Polering och finish ‘ @ ’
= Slutpolering HE —
Vitt
mm N @ bomullstyg
/] A rpm st. Bestnr.
125 15 2500 10 73612
150 15 2500 10 73615
200 20 2500 1 73620
250 15 2500 1 73625
|«B~| 300 20 2500 1 73630
= A
[——@—]

KONISKT FASTE E

— mm  mm @ Skaft

A S st. Bestnr.
\____j 1035 6 4 8103800224

X ‘-c._.-/

Koniskt faste for borrmaskin eller
flexibelt skaft for att fasta polerings- och
satineringsskivor med hal 10 mm bredd
10-35 mm diameter.



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG

Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

POLERSKIVA ANVANDNING STEG OCH MATERIAL _ .
~ o Z g 5 :
. D DD o TN @ 5 ] 2 g 5
Sinusveckad MR): g g 3 5 é = 2 Produkten finns i: g e = M =
5 (32] N - =
pappnav g = 3 3 -g g g i @ 1 1 ! borjar direkt med|
L L 8a a o z 2 Grovpolering :; z o lstegz
—-_—
torowoering [/ T
olering o o & &
2.porerng [ I ] = e
© | 3 3 3 3 3
i Slutpoleri S, S, o,
s suporns )M wonering | 2 [l b bl
mm mm O mm D gonriom Duk 290 Duk 308
%] A B T st. Bestnr. Impregn.* Bestnr. Bestnr.
300 20 80 100 1043310093 L013300214
300 25 130 100 L043310047 H2
300 25 130 100 L043310025 H5A
300 25 130 100 L043310189
B+ 300 25 130 100 L013300348
| — |
T~ * Se mer info om impregneringar pé sida 157.
— R —
e in
5]
POLERSKIVA ANVANDNING STEG OCH MATERIAL _ .
~ € g o C 2
e =1 £ 5] £
q - F— S B D 5 T N ™ = £ H 3 E
Ventilerad (AF), taggring 2 88 ¢z 2 s 08 Produkten finns i: 5 & = & 3
N w8 = K E E © 1 1 T
EE 88 b =z = Grovpo[ering‘ ‘ M ‘ M H“ bonars?é?;tmed
torowoering [ /L R ARREEREE
olering o @ & 2y
s | | |miml = =] e—
) © | 3 3 3 3 3
xreen | [ | [miml sutpotenng | 2 |8 bbbl
mm mm o mm @ Duk 101A Duk 290 Duk 308 Duk TT Duk M05
[} A B T st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
400 25 130 125 LO00006338 L013030179 L013030989 L013033828 L013030901
B+
| — |
—p—| T4
g 1
5]
POLERSKIVA ANVANDNING STEG OCH MATERIAL _ .
~ 2 Z g 5 z
q S DD o TN @ = 2 2 2 E
Ventilerad (PB), pappnav £ £ 9 s é + 9 Produkten finns i: S g = S =
[aV] ™ N — =
£ 2 3 3 -g g g i @ 1 1 ! bérjar direkt med|
L € &8 a o z 2 Grovpolering :‘; z: ‘ steg 2
—_—
torowolering [/ I aEaEaEEnar
olering S & O o
2.porerng [ ]/ = e
g | @] 3 T3 T3] 3]s
s suporng )M suorng | S | bbb oledldn
mm  mm o mm @ Duk 215 Duk 290 Duk 308 Duk TT Duk M05
%] A B T st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
300 20 80 100 L013010167 012022605 L113010745 L113010743 L012021292
350 25 130 100 L012021660 L012022573 L012022230 L113010746 1012022404
mm mm o mm @ Duk DF590
%] A B T st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
300 20 80 100 L113010744
350 25 130 100 L113010746
0 Produkter i fetstil finns pa lager direkt. 153

Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG

Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

LAMELLSLIPSKIVA

Lipprite slipnylon

mm
[/} L
150 25
200 50

Abrasiv slipnylon som sitter radiellt placerat
runt ett centrumror. Den dppna designen ger er
"sjédlvrensnings"-effekt och en mjuk flexibilitet.
Idealisk for rengdring och estetisk dekoration av
oregelbundna former.

NYLONSLIPSKIVA

Lipprox slipnylon

mm
[} L
150 13
150 25
200 13
Abrasiv slipnylon rullat runt ett centrumror. 200 25

Denna design garanterar en konstant hardhet
och avverkning for hela livstiden. Lipprox ar
perfekt for latt gradning, och uppnéar snabbt
fina ytor.

Produkten dr markt med rotationsriktning
som maste foljas.

154

STEG OCH MATERIAL

ANVANDNING o
388
€Ty

Satinering D . . D
Deoxidering . D D D
Latt slipning D . . D
Latt gradning [ ][ ][]
utigmning [ ][ ][ |l
Finslipning [ ][ ][ ]Il
K80
0O ® ® pyss
B min' pcs. Order-No.

1" 3200 1 L81545202E

3" 2400 1 L000014507

ANVANDNING
566K
< < » »

Satinering D . . D

Deoxidering . D D D

Latt slipning [ |[IIH[ ]

Latt gradning [ 1] 1]

Utjamning [ ][ ][ |IH

Finslipning [ ][ ][ ]Il
o @ @ Aluminum
AAT C1H7

B min' pes. Order-No.

1" 3200 1 L15451408A

1" 3200 1 L15451408E

3" 2400 1 L50901408A

3" 2400 1 L50901408E

=
% £
2 5 o
£ E = 5
= =2 E & 2
Produkten finns i: 2 & 2 = &
K80
K100
K180
K280
K100 K180 K280
A4T A6T A
Order-No. Order-No. Order-No.
L50452008E L81545231E L81545247E
L068011347 L000042624 L68013206J
STEG OCH MATERIAL R
£ 02 2
= E,'_; £ 2 =
Produkten finns i: g2 ¢ 2 2 ¢
A4T
A6T
S6T
S7T
Aluminum sIC SiC
A6T C1H7 S6T C2H7 S7T C2H7
Order-No. Order-No. Order-No.
L15451431A L15452433A L15452448A
L15451431E L15452433E L15452448E
L50901431A L68014192A L50902448A
L50901431E L68014192E L50902448E




POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

FIBERBORSTE ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Pappnav
Tampico, Mex. fiber
e is
© é o0 4 > 0
332 Produkten finns i &5 & B s M)
9 9 9 9 9
Polering och finish ‘ @ ’ & ‘ ) ‘ ) ‘ ) ‘ o, ‘
- - | 6 6 6
8 mm (max @ Pappnav Impregnerad
[/} A B T rpm st. Bestnr. Bestnr.
100 12 6 28 70415
100 24 6 28 70417
150 13 6 25 70101
B «T 150 36 6 45 70424
[ == 200 50 10 55 70431
* a * 300 38 10 95 c1461
FIBERKRANS ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
oo
> % £
5 E 2 g -
_£ _ £ £ 3 g
83 ) . ] 2 s E
%= Produkten finns i: 7] 2 = = S
; . . © | ¢ 9 9 9
Polering Polering och finish < ) ) )
Slutpolering =] s g 6 6
Ny mm D D e wex. e
[/} A B T rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
250 44 153 28 1 70578
350 15 153 76 1 70573
350 44 153 76 1 70558
350 18 151 76 1 71235
i-B-i * Y ¥
= =4l : A
‘ a '
FIBERVALS ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Mex. fiber
2 I
2 £ £ £ 5
R = ] € K] 2
33 Produkten finns i & & 2 = 2
; ' . © | 9 9 9 9 9
Polering Polering och finish S, S, S, o, o,
- Slutpolering [ id 6 6 6 6 6

e mm (rax) @ Mex. fiber
[} A B T rpm st. Bestnr.
150 140 60 27 1 258209-30

0 Produkter i fetstil finns pa lager direkt. 155

Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

Andra dimensioner kan levereras som special (giller alla produkter pa denna sida).
Ta kontakt med vara siljare.
FIBERHUVUD ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Mex. fiber
o ]
== s 5 o
s2E £ £ £ 5
£2% = % 5 8 g
383 . -] 3 3 < S
S>> Produkten finns i: & 3 = = 2
1 1 Grovpoler!ng OmO . B ® 9 5 5 9 9
2. Polering Polering och finish 3 S S & S
3. Slutpolering MMM = | 6 6 6 6 6
mm max) @ Plan Radie 25 mm
%] A B H d faste rpm st. Bestnr. Bestnr.
100 70 16 80 60 plan 1 29-112002
120 45 1 48 72 plan 1 29-120002
130 70 18 80 80 plan 1 29-112005
150 40 18 75 100 kon 1 29-111007
155 50 16 60 100 steg 1 29-120006
175 50 20 75 130 kon 1 29-111010
Typ av faste: Radie 25 mm:
— A el — —
plan kon steg
POKALBORSTE ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Mex. fiber
g«
= 3 =
£ £ £ 5
. s 8 £ £ 3
Produkten finns i: & 3 = = 2
1. Grovpolering @ 9 9 9 9 9
2. Polering Polering och finish ‘ ’ &, ‘ S, ‘ S ‘ o, ‘ o,
3. Slutpolering — 6 6 6 6 6
mm @ @ Mex. fiber
[} A B nav H nav d rpm st. Bestnr.
30 60 9 85 19 1 72430
40 55) 9 85 23 1 72440
50 65 9 85 23 1 72450
60 80 9 85 28 1 5401-605 951
—d—
80 74 9 100 28 1 72480
l——@—
POKALBORSTE ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Massing / rostfritt
o =
= :E
S E£E = £ £ s
58% s 8 § 2 &
==c Produkten finns i: a =3 = s S
1. Grovpoler!ng omgd . B © s s s 9 s
2. Polering | Polering och finish o o, o o, o,
3. Slutpolering MM = | 6 6 6 6 6
- 2 0,10 0,10
& mm Missing Rostfritt
[/] A B nav H navd rpm st. Bestnr. Bestnr.
30 31 9 65 16 1 5401-605 521 5401-605 321
40 39 9 75 22 1 5411-605 521 5401-605 121
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POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG
Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationdra maskiner

SISALKRANS ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
Sydd
o
2 £ 4
2 £ £ £ 5
N = A € 2 g
@2 o " B S S 3 K] S
w = Produkten finns i: & 3 = = <
1. Grovpolering [ @ 5 5 s 5 9
2. Polering MM Polering och finish ‘ ’ o ‘ o, ‘ o ‘ o ‘ Py ‘
3. Slutpolering MM 6 6 6 6 6

J .
v mm @ @ Sisal SIFN V%';;;'g;g"
/] A B T rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Impregn.*

350 18 151 85 1 71235
350 18 130 100 1 L023060786
400 18 130 125 1 L043090792 H5E
400 18 130 125 1 LO00000962
«T
-"B"“T A * Se mer info om impregneringar i tabellen nedan.
+ 1] .
SISALKORDELL ANVANDNING STEG OCH MATERIAL
@
> H £
5] £ 2 =3
2 £ £ £ 5
35 = % E & =g
_— ; S = Produkten finns i: &5 2 < = 2
. 1. Grovpolering
% - 2. Polering MM Polering och finish © 2 o, 3 3 9
3. Slutpolering HE — 6 6 6 6
mm @ @ Cord 48
/] A B T rpm st. Bestnr. Impregn.* Bestnr.
185 60 1 L033440649 H2
250 80 1 L033440657 H2
350 130 1 L033440658 H2
350 130 1 L000035578 H5A
«B+ L 350 50 153 1 04143030000185
= =4l : 2 300 80 1 1033440041 H5A
* 8 * 300 80 1 1033440201
400 130 1 L033440645 V66
400 130 1 L000020899
* Se mer info om impregneringar i tabellen nedan.
IMPREGNERINGAR - Behandlingar som forstérker eller forandrar egenskaper och slutresultat
Termoplastiska Feta Termoplastiska
. Duk och "Coated
Sisal/duk sisal/duk Buffs" Nonwoven
Hardare <—> Mjukare
Produkter i fetstil finns pa lager direkt. 157

Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de



POLERINGS-/SATINERINGSVERKTYG

Vinkelslipar/-polerare, borrmaskiner & stationara maskiner

SISALBORSTE ANVANDNING
Pappnav, sydd |
gle -
— -
. - e mm
(7] A B
100 13 6
150 13 9
150 26 9
150 60 9
B “Tos 200 13 9
e H e - B
. 5 . 200 30 12
250 13 &)
250 26 9
250 30 12
300 13 13
300 13 9
300 25 20,2
-
ADAPTERNAV (ZB) o 0
| B st.
for polerskivor | 52 1
25 1
30 1
35 1
45 1
50 1
50,8 =2" 1
60 1
80 1

Navcentrum for polerskivor.
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Sisal
Mexfiber 9

1. Grovpolering (JH
2. Polering HHE
3. Slutpolering Ml

T rpm

2 80

Bestnr.
L800000126
L000044060
L800000008

L800000046
L800000048
L800000084
L800000119

STEG OCH MATERIAL

Produkten finns i:

Polering och finish

= sisal

st. Bestnr.
71011
71031
71032
71035
71051
71052

71061
71062

4143023060143
4143023060138

0130

Bestnr.

4403022130

L800000066
L000002066

1800000029
L800000055

Rostfritt stal

Méssing

Koppar

®co| Stal

=

@ ©

@ © | Aluminium

@ ©

@ ©

Sisal 28

Bestnr.

L020000031

1020000038

1020036463

Bestnr.

81T
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POLERINGSVAXER
Lack- och bilpolering

Viktig information
Polermedel - nyckeln till ett perfekt poleringsresultat

A Vad du ska titta efter for att vilja ratt polermedel:

1. Allman information

Vara polermedel ar utvecklade for att ge en professionell finish pa alla typer av lack. Olika polermedel finns for de olika
stegen i poleringsprocessen. Utforligare information finns i illustrationerna nedan.

2. Typer av polermedel och anvandning 3. Detaljerad information

Hogeffektivt slipmedel for repor och skador
som dnnu dr mdjliga att reparera. For det . .
andra steget rekommenderar vi Nano-Polish. U:l Rotationshastighet

rotation - 1500-
Fint slipmedel for alla (n =rpm) 2 2 2000
slitagemarken i aldre lack. oscillerande . 2 000-
For en djup glans rekommenderar vi att (n = rpm) 10 000 10 000 [(eNelel]
anvanda
Nano-Polish i det andra steget. Fel i finishen (ytfel att atgdrda)

m Fint slipmedel for att ta bort alla Pzl el

Finish i det andra steget.
Repor

slitagemirken i alla typer av lack. For djup
firg rekommender vi att anvinda Holograms ---
Idealisk fér hologramfri bortagning av sma - '
repor och film pa konyentionella f'e_irger och slitage -- _
nylackade ytor. Ger mérk lack en djup och

skimrande glans.
Fér OEM

. Lampar sig sarskilt val for den nya Fargrinn --- ’
Nano-Polish generationens reptéliga lacker. For att ta bort ) )
sma repor och filmer, samt ge en djup och Smutsinfattning ;

skimrande glans.

Rétt polering for din lack

Polermedel garanterar att du far en professionell
finish pa lacken. De &r utvecklade for att ge en
professionell finish pa alla typer av lack.

Vara polermedel finns i olika varianter for olika steg i
poleringsprocessen.

Viktigt:
ﬁ Vi rekommenderar att du provar pa en mindre yta innan du barjar arbeta.
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POLERINGSVAXER
Lack- och bilpolering

LACKPOLISH Lacktyp Anvindning/Lacktyp
d Glans Konventionell lack 2500-4000 rpm
ﬂytan e
Reptalig lack - X020 3 000-4 000 rpm
Borttagning Nylackad yta 1500 2000 2500-4 000 rpm
. . > Med pad* orange  orange/bld orange/bla svart svart
Grov Medium Fin Egenskaper hérd medium medium mjuk mjuk
Nano-
- el ] e [Eer A e
P
3 | a - .
— [ ] @ Stark grov Grov Komplett Finish Nano-Polish
= ml st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
== 1000 6  L699940320 1699740250 1699940250 1699740340 1699940340

* Pads och lammskinn finns hos alla vélsorterade tillbehorsforséljare.

POLERPASTA a
|

flytande
@ Duroplast

g st. Bestnr.
50 10 2103002101

Unipol
1000 1 16690021012

Glansig finish for alla ickestansade
syntetiska material, inklusive
pulverbelagda och emaljerade ytor.

POLERPASTA a
|
flytande
2D Metalipolish
] st. Bestnr.
50 10 2103002102
1000 1 1669002102

Rengor silver, rostfritt stal, massing,
koppar, aluminium och hérdplast. Polera
med en fuktig trasa. Torka av med en ren,

mjuk trasa.

AKRYLPOLERINGSKIT

flytande

@ Poleringskit
Akryl

st. Bestnr.
10 1203600001

Kitet i fyra delar innehaller Duroplast-
polish, sandpapper, svamp och polerduk.
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POLERMEDEL
Industriell polering

Polermedel fran Osborn

. . . . . POLERMEDEL
Osborn-gruppen ar varldens storsta producent av polervaxer. Vi har tillverkning av
bade vaxer och polerverktyg inom koncernen. Tekniska nivan och prestandan &r pa Fast
absolut hogsta niva. Genom att valja Osborn-vaxer kan ofta forbrukning minskas och
slutkvalitén dnda hdjas. Vi visar hér ett urval av standardprodukter. Vid speciella
behov eller krav kan vi dven leverera enligt specialrecept.
Polermedel och deras roll i poleringen
Polermedel dr oumbarliga for alla poleringsarbeten, eftersom de innehaller de -
slipmedel som krévs for att uppna en viss ytfinish. Det dr dessutom viktigt att vélja
ratt polermedel for att f4 det 6nskade slutresultatet. L
Kontrollera vilken produkt du ska vélja med hjalp av foljande information. Den ger SRS
en dversikt dver polermedel och vilka steg i ytbehandlingen de lampar sig for.
PROCESSTEG PRODUKT FOR MATERIAL
=
o o
£} E]
5 2 5 3 2 £ 5
2 = B 2 B ° £ EE
= o = = =3 - = o =l - =~ -
2 £ E E £ £ 8 £ 5 E £ 3 £
2 5§ 2 3 8 £ £ 2 2 E « 8 £ =
M 5 5 8 5§ 5 8 5 = § 32 = § 2 3
GRUPPERING BENAMNING ARTIKELNR. 2 & 58 &8 & &8 8 5 & = R & 2 =X MOTSVARAR
Unipol 7027 L729007027 [ ] e o Putsvax 1947-SV
Forpolering Unipol 7012 1799121391 [ ] e o o o Radiance CE-SV
Langsol 2043JF L799930401 [ ] [ ] e o
Langsol 2165/1 L799168601 [ ] [ ] Ultrapol 76
Polering
Langsol Edelgeld L799840130 [ ] [ ] e o Ultrapol 80
Unipol 462 L709000462 o e o o [ ] e o G-300A
Glansning Langsol 1003A L799191001 o e o o [ J e o AlbatORR
Unipol 0064 Gron L709000064 [ ] e o o [ ] e o Radiance 50
B N Langsol 2.222 1799108201 [ ] e 6 o o o o e o Polerpasta B20
orstning/
Satineyng Unipol 6310 1729006310 ° e o ¢ 0 o o o o Borstvax 2335
Duroplast polish 2103002101 [ ] [ ] [ J
Rubbing repor
Metallpolish 2103002102 [ ] e 6 o6 o o o o o o
FAST VAX .| | ANVANDNING KOMPLETT FOR POLERING OCH GLANSNING
POLERMEDEL Fl
o’ c
Butiksforpackad 2z £ = - s e s
5 © £ £s s 3
1. Férpolering . . D g 5 g s 2 e S
Produktforr 2 £ 2 & 5 ¥ ££ % 3
2. Polering ..D € 5 =2 ¥ I N @o Z 9«
) vit - Langsol 2043JF
3. Glénsning D D . brun - Unipol 7012
- 4. Borstning/satinering D D D bla - Unipol 462
Ri @ vit brun bla
| g st. Bestnr. Bestnr. Bestnr. = wa
110 15 2103-005 333 2103-007 012 2103-000 461 s

600 8  8103-005 333 8103-007 012 8103-000 462
Alla butiksforpackade, plastade med streckkod.
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FAST VAX ANVANDNING -
s w 2
FORPOLERING / POLERING 3 555 o
P ¥ S § e 8 5
Block ca1kg 8§ o § E 5
trorpotenng [ I NI
2.porerng || L)L
s.etansning [ ] ([ ][ ][]
i 4. Borstning/satinering D D D D D
@ Langsol Langsol
[ 2043JF Edelgelb
= g st. Bestnr. Bestnr.
ca 1000 20 L799930401 L799840130
600 * 8 8103-005 333
10 * 15 2103-005 333
* Butiksforpackade med streckkod.
FAST VAX ANVANDNING . 5
GLANSNING 52,32
== 1= © o
Block ca1kg € & % S
1. Forpolering D . D D
2.polering | | lI[ ] ]
3. Glansning . . . .
A 4. Borstning/satinering D D D D
@ Langsol Langsol
[ 1003A Edelgelb
) g st. Bestnr. Bestnr.
ca 1000 20 L799191001 L799840130
600 * 8
10 * 15
* Butiksforpackade med streckkod.
FAST VAX ANVANDNING
BORSTNING / SATINERING 8 o
Block ca1kg S 8

I :

ca 1000

S
1. Forpolering [ |[ ]
2.Polering [ ][ ]
3.Glansning [ |[ ]
4.Borstning/satinering [ [l

@ Langsol Unipol
2.222 6310

st. Bestnr. Bestnr.

20 L799108201 L729006310

POLERMEDEL
Industriell polering

6 Produkter i fetstil finns pa lager direkt.

Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de

FORPOLERING / POLERING
s B 23 E &
z 2 E =2 ¢ %
£E 8§ 2 5 £ 235 = 8
Produkt for: 3 £ & 8 E £ 222 s
&8 § 2 8 % & 88 2 2
L 2043JF
L Edelgelb
L 2165/1
U 7027
U 7012
Langsol Unipol Unipol
2165/1 7027 7012
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
L799168601 L729007027 L799121301
8103-007 012
2103-007 012
GLANSNING
T g3 5 =
E: e 5 =228 %
o 5 ¢ 8 Lt L3833 S
Produkt for: g & £ § E S§ 2 2
Langsol 1003A
Langsol Edelgelb
Unipol 462
Unipol 0064 grén
Unipol Unipol
462 0064 gron
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
L709000462 L709000064
8103-000 462
2103-000 461
BORSTNING / SATINERING
g2 § 2 5 2 52 £ 8
s 2 £ 2 5 E x 22 % 35
Produkt for: g &5 & § 2 £ 352 2
Langsol 2.222
Unipol 6310
Bestnr. Bestnr. Bestnr.
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POLERMEDEL
Industriell polering
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INDUSTRIELL RENGORING
Golv och mark

BRROONMNATC

BORSTEN FOR LANTBRUK OCH INDUSTRI
En robust och hogpresterande borstdesign av basta
material — for grovre rengoring — mangsidig och effektiv.

www.broomate.com

Mer information och
demonstrationsvideo finns pa
féljande QR-lank:

Operatorens kostnader for internettrafik via din
smartphone kan tillkomma.
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INDUSTRIELL RENGORING
Golv och mark

BROONMATEC

Borsten BROOMATE for Lantbruk och Industri har
utvecklats genom att férena bésta konstruktion med
bésta borstmaterial for att garantera en robust och
effektiv borstkonstruktion. Den 5 mm galvaniserade
stalkapan ar ytterst stark, och har spar for pallgafflar
som standard. Tillverkad i hdgsta kvalitet dr den
mycket mangsidig och kan anvéndas for att effektivt
ta bort lantbruks- och industriellt avfall, 16v, skrap,
t.0.m snd samt vattenansamlingar. Borsten haller din
arbetsplats och utrustning ren och minimerar risken
for skador och olyckor.

trepunkts- s

Fordelar:

* maximal borsteffekt

* hdgeffektiv

* dammfri

* allmén industriell anvédndning
fér inom- och utomhusbruk

« grovre tunga borstningar

« séker- och anvandarvénlig

* lantbruk/jordbruk

« latthanterligt system for byte
av borst

* snabb och effektiv

* inga rorliga delar — hallbar och
robust

* minimalt underhall — Iatt att rengora

Applikationer:

* byggarbetsplatser
* lager och fabriker
* boskapsskotsel

« atervinningstationer
* grus och sand

* stenmjol

* lera och slam

« avfall och skréap

* lov

* |attare snérdjning

- Tt Tot. vikt m. . .
Typ Artnr. Artikelspecifikation Bredd (mm) Vikt kapa (kg)
borstar
0004APR300 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 3000 285 17
MegaMate
0004APR300WP komplett inkl. borstar, gaffelhal 210x75 3000 285 1
0004APR240 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 2 400 225 150
MaxiMate
0004APR240WP komplett inkl. borstar, gaffelhal 210x75 2400 225 150
0004APR180 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 1800 170 121
MidiMate
0004APR180WP komplett inkl. borstar, gaffelhal 210x75 1800 170 121
MiniMate 0004APR120 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 1200 120 100
0044APR300 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 ECO 3000 196 131
EcoMate 0044APR240 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 ECO 2 400 166 13
0044APR180 komplett inkl. borstar, gaffelhal 130x65 ECO 1800 133 93
ATV EcoMate 0014APR12Q komplett inkl. borstar, ATV-faste (for fyrhjulingar, ange typ) 1200 45 25
0004APRO13 11 st borstar L1820 x H285
Borstsats 0004APR034 11 st borstar L580 x H285
(extra borstar)
0004APRO17 8 st borstar L1200 x H285
0004APR033 trepunktsfaste, tillval
Tilloehor 0004APR101 trepunkts-/euroféste
0004APRSU1 forvarings-/transportstéll, tillval
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INDUSTRIELL RENGORING
Vagg, tak och solcell

Professionellt tvittningssystem for den krdavande anvdndaren -
mangsidigt, kostnadseffektivt och sdakert

Effektiv och miljovénlig rengoring i alla lagen

Under det senaste artiondet har QLEEN-system anvéands framgangsrikt varlden 6ver. QLEENs produkter ar utvecklade genom
praktisk erfarenhet och uppfinnargladje. De ar tillverkade med stor precision och erbjuder oslagbar kvalitét och palitlighet.

effektivt bli noggrant rengjorda, utan rander eller rinningar, med QLEEN-systemet - snabbt, enkelt och palitligt.

Fasadrengoring: Fasader som &r svara att nd medfdor normalt hdg kostnad for tvattningen. Med QLEEN-system kan
dven svara ytor tvattas pa ett mycket kostnadseffektivt satt - tryggt, sakert och efftektivt utan att limna markniva.

L1711
ﬁg Solceller: Effektiviteten av solceller sjunker nér de blir smutsiga. Rengéring med QLEEN-system har erfarenhets-
',",",",","‘ maéssigt visat pa god formaga att halla rent och forlanga tiden mellan rengdringar och darmed hdja [onsamheten.

@ Fonsterputsning: Fonsterfasader, tak, kyrkor, uterum, trapphus, hissar eller andra kéansliga ytor kan enkelt och
[}
1 —

Fordonsrengiring: Akerier, jarnvagsoperatdrer och flygbolag anvéander vil utprovade QLEEN-I8sningar for att halla
sina fordon, byggnader och trafikinfrastrukturer rena - for ren sikt och langvarig renhet.

Kostnadseffektivitet

Battre an rent: QLEEN m?2 / timme

Att arbeta med QLEEN-produkter ar mycket mer effektivt &n att anvanda traditionella
tvattningssystem eftersom:

ca. 250 m?

QLEEN

»  stora ytor kan tvattas mer kostnadseffektivt
»  saker och palitlig tvattning pa arbetshdjd upp till 21 meter (utan att behdva lamna marken)
* inga hyravgifter for liftar eller monteringstid for att bygga stéllning

*  kénsliga och svara ytor i otillgéngliga vinklar och vrar kan tvéttas ordentligt pa ett bekvamt

satt

QLEEN-system ér kinda for god hallbarhet och miljovanlighet
*  QLEEN-systemets livslangd och flexibilitet kan anvéndas kostnadseffektivt och miljovénligt

» livslangden ar ett resultat av komponenter som &r mycket slitstarka och mgjliga att reparera
« flexibiliteten finns tack vare genomtankt modulkoncept, med manga anvandningsomraden

* istort satt allt kan tvattas, i alla positioner

*  QLEEN-stationer anvander den beprovade PURAQLEEN-tekniken som &r robust och palitlig

*  PURAQLEEN-tekniken tar bort alla mineraler och "orenheter" ur vanligt kranvatten och skapar
"superrent" avjoniserat vatten

« det "superrena" vattnets formaga att [6sa och dra smutsen till sig gor ytor latt rena, ofta helt
utan tillsattning av kemikalier och utan att efterlamna flackar och rénder

* minimal vattenforbrukning och kemikaliefri tvattning &r absolut mest miljovénlig

«  bra for langsiktig hallbarhet och 1dg miljopaverkan!

QLEEN-system bestar av moduler

Kriterier for att vilja ratt QLEEN-station:
* mobila vattenbehandlingsenheter som sékerstéller maximal

Daglig eller sporadisk anvandning

rorlighet Storlek pa ytan som ska rengoras

+ flexibla skaftsystem for extrem rackvidd Anvéindning med eller utan rengdringsmedel

»  specialborstar for blandade rengéringsdndamal och typ av ytor Anvindas via vattenkalla eller mobil vattentank

*  komponenter kompatibla med andra tvattsystem via adaptrar Anvéindning av roterande borste (ROTAQLEEN)

Kopplad till elnétet eller batteridriven
Arbetshdjd (upp till 15 m / upp till 21 m)

Det finns fler komponenter att utéka med,
kontakta vara saljare for mer information.
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INDUSTRIELL RENGORING
Vagg, tak och solcell

PURASTART
mm @ @ Purastart
langd bredd hojd vikt (kg) arbetshojd  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
380 380 1100 35 max 15 m 1 Q17042

Enhet for periodvis rengdring av mindre till mellanstora ytor. Ansluts till vattenkalla samt eluttag
230V och sétt igang. Upp till 15 m arbetshdjd. Utbytbar filtermassa for framstéllan super-renat vatten.

QLEEN DISY
Elektro mm S D QLEENDisy
langd bredd hojd vikt (kg) arbetshojd  st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
660 660 1100 60 max 21 m 1 Q70039

Enhet for professionell och regelbunden rengdring av mellanstora till stora ytor. Luftgummihjul,
ROTAQLEEN-borstar kan anslutas direkt till enheten som dven kan fjérrstyras. Ansluts till 230V
eluttag. Integrerad sjélvsugande pump fér upp till 21 m arbetshdjd att for vara oberoende av vatten
med ledningstryck. Utbytbar filtermassa for framstéllan av super-renat vatten.

QLEEN PROFI1
mm ) D QLEENProfi1
langd bredd hojd vikt (kg) arbetshdjd st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1170 480 1050 150 max 21 m 1 Q70013

Enhet for professionell och regelbunden rengdring av stora ytor. Luftgummihjul, Batteridriven med
integrerad laddare (laddas p& 230V). ROTAQLEEN-borstar kan anslutas direkt till enheten som
aven kan fjarrstyras. Driftstid/laddning ca 8 timmar. Integrerad sjdlvsugande pump fér upp till

21 m arbetshgjd och for att vara oberoende av vatten med ledningstryck. Utbytbar filtermassa for
framstéllan av super-renat vatten.

SPANNINGSENHET
Elektro & 230v/24v 12V/24V
st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1 Q72078 Q72032

Spénningsenhet for drift av ROTAQLEEN-borstar, olika
versioner for 230V eller 12V anslutning. Fjérrstyrning av
borstens rotation. (funktionen finns redan integrerad

i enheterna "QLEEN PROFI 1" samt "QLEEN DISY
Electro”). Enheten kan anvandas for drift av ROTAQLEEN-
borstar dven i kombination med utrustningsdelar fran
konkurrenter.

6 Produkter i fetstil finns pa lager direkt.
Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de 169



INDUSTRIELL RENGORING
Vagg, tak och solcell

TELESKOPISKT HYBRID- mm ybridexatt Keltmerakatt Vridstyvt skaft
OCH KOLFIBERSSKAFT langd ihopfalld material vikt (kg) antal segment st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
1600 - kolfiber 0,6 1 1 Q70500 *
1630 - alu.leggering 08 1 1 Q70501 *
5400 1580  glas- och kolfiber 1,2 4 1 Q70534
6540 1580 kolfiber 1,3 5 1 Q70535
7700 1810 kolfiber 14 5 1 Q70536
9000 2040 kolfiber 2,7 6 1 Q70518 *

Teleskopiskt kolfiberskaft av hog kvalitét, extremt robust och styvt. Arbetshdjd upp till 21 m ar mojligt
med kolfiberskaft. En lattviktsprodukt idealisk for ldnga arbetsdagar med behov av stor rackvidd.
Flexibel och enkel att forlanga genom flera QLEEN skaft. Hybridskaftet bestar av kolfiber- och
glasfiberblandning, ldampad for arbetshdjd upp till ca 6 m. Vridstyvt skaft &r avsett for ROTAQLEEN-

borstar.
* Lampade for QLEEN-borstar (27/40/60 cm) och ROTAQLEEN CLASSIC samt ROTAQLEEN SEGMENTSBORSTE.

ROTAQLEEN ADAPTER
o B P
(/] material st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
26 aluminium 1 Q72587
Adapter for anslutning av QLEEN-borstar pa teleskop-skaft fran andra leverantorer.
Siljs for att ge fler mgjlighet att anvdnda ROTAQLEEN:s borstsystem som effektivt
kan tvatta upp till 250 m2/timme.
VINKELLED
@ Rotagleen
adapter
material st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
aluminium 1 Q72649
Robust fritt justerbar vinkelled for atkomlighet i svéra vinklar, t ex under
horisontella plan/vinklar.
DUBBEL VINKELLED
MED FORLANGNING
bbel
mm @ v:::;(ellid
langd material st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
600 aluminium 1 Q71040
1600 aluminium 1 Q71039

Tilloehor for enkel atkomlighet pa bl a tak-ytor och pa t ex busskurer eller
transportbilars tak. Borstens vinkel kan &ndras mer &n 90° i steg om 30°, 60°, 90°.
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INDUSTRIELL RENGORING
Vagg, tak och solcell

BRUSH JOINT ADAPTER
@ Adapter
material st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
eloxerad aluminium 1 Q72516
For direkt anslutning av borste pd QLEEN G4-Bajonettfaste (titan- och
kolfiberskaft med nr. Q70500 och Q70501).
ENKEL- / DUBBELSLANG
Enkel- /
mm @ dubbelslang
langd beskrivning tillbehor st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
12 500 enkelslang vavforstarkt PVC set m. clips 1 Q72643
40 000 enkelslang PUR bla - 1 Q72646
40 000 dubbelslang PUR bl&/svart kem. pump 1 Q72640

Utbytes slangpaket for olika behov. Satsen 72640 innehaller en matarpump for kemikalier.

ROTAQLEEN CLASSIC
mm ) @ G(;ass I("S'P Sola?nel (rod) Fas'asdp(g_ll_é)
/] bredd innehall  vikt (kg) rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
130 400 komplett set 22 180 1 Q72000 Q72004 Q72002
130 400 extra borste 5 1 Q72006 Q72010 Q72008
130 600 komplett set 2,8 180 1 Q72001 Q72005 Q72003
130 600 extra borste 1 Q72012 Q72016 Q72014

Hogeffektiv roterande borstenhet som ger méjlighet till tvattning av upp till 240 m3/timme.

| tabell visas kompletta enheter samt utbytesborstar av olika dimensioner och material beroende pa
rengoringsuppdrag. Integrerade 24V centrummotorer, mycket starka och effektiva. Borstarna roterar
med varvtal 180 rpm, vandbar rotationsriktning.

SEGMENTSBORSTE
o B g
beskrivning  borsthéjd  bredd st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
komplett sats * 30 20 32 Q90000 Q91000
‘ ' l ! * En komplett sats bestar av 12 st @90, 8 st @130, 8 st @150 och 4 st @180, vilket totalt blir 32 st segmentsborstar.
mm @ Material Material
t=0,3 t=0,5
ytter-0 inner-9 bredd st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
150 90 20 4 Q90090 Q91090
190 130 20 4 Q90130 Q91130
210 150 20 4 Q90150 Q91150
240 180 20 4 Q90180 Q91180

Hogeffektiv roterande borstenhet som ger majlighet till tvattning av upp till 240 m3/timme. Segmentsborsten
kompletterar ROTAQLEEN CLASSIC enheten med moduldra borstenheter som kan konfigureras pa olika satt beroende pa
hur profilen ser ut pa ytan som skall rengoras. Respektive segment har bredden 20 mm. Utbytesenheter av respektive
segment kan kopas i satser om 4 st for respektive diameter. Grundsatsen innehaller ett urval av borstar for att klara ett
brett urval av profiler.

0 Produkter i fetstil finns pa lager direkt.
Kontakta oss for fler storlekar/material: order@osborn.de 17



INDUSTRIELL RENGORING
Vagg, tak och solcell

ROTAQLEEN VARIO mm © & e *arar “osrar
[} bredd innehall  vikt (kg) rpm st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
500 komplett set 6.8 1 Q72021 Q72020
500 latt k. set 47 1 Q72073 Q72074 Q72075
500 extra borste 1 Q72025 Q72024 Q72026
750 komplett set 75 1 Q72019 Q72018
750 extra borste 1 Q72023 Q72022

Hogeffektiv roterande borstenhet som ger majlighet till kontinuerlig tvattning utan "tvattskarv”
av upp till 240 m3/timme. Vattenkyld motor for langtidsdrift utan avbrott. | tabell visas kompletta
enheter samt utbytesborstar av olika dimensioner och material beroende pa rengéringsuppdrag.
Integrerad 24V motor, mycket stark och effektiv. Borstarna roterar med varvtal 180 rpm, vandbar
rotationsriktning.

WILLOWSILL
Glas (vit) Fasad (bla)
mm @ 0,3 PBT 0,4 PBT
langd material st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
350 PE, polyester 1 Q71014 Q71015

Borste for flexibel reng6ring av fonster, hérn och karmar. Kladd rund om fér god
atkomlighet.

FILTERMASSA
liter @ Filtermassa
volym material st. Bestnr. Bestnr. Bestnr.
12,5 Q72502
25 Q72503
rr Filtergranulat for vattenrening till "super-renat vatten”

172



PRODUKTION & SPECIAL
For produktions- & specialapplikationer
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PRODUKTION & SPECIAL
Tatningsborstar standard

Tatningsborstar

Tatningsborstar (mm)

=
&

. IRy
\Hn%i.i’-?iﬁ 5

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
8
8
8
8
120 8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

174

Anvindningsomrade
Tatningsborstar har manga anvandnings-
omraden sdsom tatning och / eller
ljuddédmpning under dérrar och portar, runt
luckdppningar, reglage mm.

L
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

dim*
0,12
015
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,40
0,40
0,40
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55
0,55

Nylon
svart

Bestnr.
51012
51015
51017
51020
51022
51025
51030
51035
51045
51060
52040
52060
52070
52090
52120
52140
52150
52160
52200

52220
52250

52300
52350
52400
52450
52500
52600

Nylon
vit
Bestnr.

53200

53250

Egenskaper

Tatningsborstar ar taliga, flexibla och
lattmonterade tillsammans med véra

hallarskenor.

Borstmaterial

| standardborstarna anvénds oftast nylon.
Andra dimensioner och material, t.ex. PP, tagel,
vaxtfiber eller metalltrad tillverkas pa begaran.

=05
14

71

25 =

Hallarskenor (mm)

Tagel
Bestnr.

54017

54030

54060

Bredd

5
5
5
5
5
8
8
8
8

Lingd
2000
1000
2000
2000
1000
1000
2000
1000
1000

3
4

Typ,
h 180°
y 45°
y 45°
F90°
h 180°
h 180°
h 180°
y 45°
F90°

Bestnr.

55500
55545
55549
55590
55505
55800
55805
55845
55890



PRODUKTION & SPECIAL
Tatningsborstar special

Skiss/ritningsyta for specialbestéllningar:

Spe(:ialtatninngorstal‘ Kontaktuppgifter

Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan.

Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestéllning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
Tatningsborstar (mm) Hallarskenor (mm) @
h bs I dim* Material Bredd Langd Typ Antal
Kommentar:

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

‘0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 175

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



PRODUKTION & SPECIAL

Borstspiraler

Borstspiraler

Anvindningsomrade

Borstspiralens anvandningsomrade &ar
omfattande bade i stora och sma dimensioner.
Rengoring av transportband, gradning,
mattering, putsning, avdammning och
transportering &r nagra exempel.

Varianter

. Utat-, inat- och sidorullande spiraler.
- Svetsade spiraler.

. Oppna spiraler.

- Spiraler monterade pa ror eller axel.

(Se néasta sida for varianter)

Egenskaper

Borstspiraler ar effektiva med hag
avverkningsgrad och god driftsekonomi. De &r
anpassningsbara ett bade nya och befintliga
maskiner samt att borstbeklddnaden ar
utbytbar.

Borstmaterial
Slipnylon, nylon, PP, fiber, tagel, gethar,
staltrad, méssing m. fl.

Vid val och tillverkning av kérna, kontakta oss
for mer information.

mm
d, d, b
20 - 1000 10 - 600 <5000
-
Borstspll'alel‘ Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestéllning / forfragan. .
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestallning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
- B
Anv. omrade d d, b Material Antal

Kommentar:

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.
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Valstypsguide

Val av kdrna

och anviandningsomrade.

Vi levererar ett av marknadens bredaste
sortiment av valstyper och erbjuder bade
egentillverkade kdrnor och omkl&dning av
befintliga. Nedan ges en héanvisning om vilken kan styras av exempelvis torr- och vatborstning,
typ av kdrna som bor valjas beroende pa krav aggressiv miljo, hoga temperaturer, hdga

Anvindningsomrade
- Uppruggning
- Betning

- Infettning
- Avgradning | ———

- Avdammning
- Glattning
- Kratsning
- Lackering

- Polering

- Bepudring

- Tvéttning

- Slipning

- Transportering

- Positionering m.m.

Valsar och valsborstar balanseras innan leverans.

Exempel pa valstyp B bekladd med borst.

PRODUKTION & SPECIAL
Valstypsquide

Borstmaterial

For de flesta ké@rntyperna kan dnskat
borstmaterial anvandas. Vi har ett brett
sortiment av materialtyper och kvaliteter. Valet

hastigheter m.m.

Typ A har en kdrna av cylinderror forsedd med axeltappar.
Den tillverkas med eller utan gavlar. Kdrnan &r
ateranvandbar. Typen lampar sig for tunga arbeten och kan
tillverkas i de flesta dimensioner och material.

Typ B har en kdrna av massivt material forsedd med eller
utan gavlar och ar dven ateranvandbar. Lamplig for kraftiga
arbeten, beaktande bor dock tas vid stora dimensioner for
kérnans (axelns) egenvikt.

Typ C har en kérna av cylinderror eller plat och kan tillverkas
med eller utan gavlar. Limplig for de flesta material.
Anvands for mindre och medelstora dimensioner (max 2 m
langd).*

Typ D har en kdrna av cylinderrdr forsedd med axelbussning
och kan tillverkas med eller utan gavlar. Typen Idmpar sig for
de flesta material och anvénds fér mindre och medelstora
dimensioner (max 2 m langd).

Typ E ar kdrnan som svetsas samman av stripsspiraler

direkt vid tillverkningen. Detta bildar en sammanh&ngande
stomme utan tillsats. N&r befintlig valsaxel ar stationar

och komplicerad ar denna l6sning bra. Du monterar sjalv
borstsegmentet pa din karna. Typen &r lamplig for latt till
medeltung borstning. Kérnbredden varierar fran liten till stor,
dock max 1 m samt max 1 m i diameter.

Typ F kan tillverkas med en kérna av PP (PVC), nylon, tra,
aluminium m.m. Karnan anvands vid stansat utférande och
finns i olika dimensioner. Max langd 1,5 m, darefter monteras
langderna ihop sektionsvis. Typen lampar sig for 1att till
medeltung borstning i relativt laga varv, max 500 rpm.

Typ G kan ha en karna bestédende av PP (PVC), nylon m.m.
Karnan finns i olika diametrar, max bredd 800 mm. Typen
lampar sig for 1att till medeltung borstning i langa varv, max
500 rpm.

*se sida 161 for standarddimensioner.

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

‘0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
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PRODUKTION & SPECIAL
Borstskikt

Borstskikt Anvindningsomrade

Borstskikt anvénds for uppbyggnad av borstar
eller valsar for olika applikationer. Lampliga
for ytbearbetningar av skilda slag sdsom vid
rostborttagning, gradning, svetsarbeten,
uppruggning, putsning, grov polering etc.

Egenskaper

Borstskikt ger stor valfrihet nér det géller
utformning av borstar eller valsar. Borstarna ger
hog avverkningsgrad med god driftsekonomi
och flexibilitet. Borstmaterial och dimension
anpassas till maskin och bearbetning.

C—- Seghérdad staltrad Supertrad Rostfri trad Miss Sicanyl
mm =) vagig vagig vagig slipnylon
d, b 1, d, rpm 025 033 040 035 050 025 033 015 80/1,0 120/0,55180/0,8
25 5 6 6 15000 42420
40 5 14 6 13000 42640
40 5 1 9 13000 42441 42541
50 5 18 9 12000 42451 42651 42551
Borstskikt finns i olika standarddimensioner 50 5 18 13 12000 42453 42653 42553 40191
o d borste ell Is.
Or uppbyggnad av borste eller vals 60 5 21 9 10000 42461 42661
i 60 5 21 13 10000 42463 42563
75 5 25 9 9000 42471 42671 42571
12 75 5 25 13 9000 42673 40195
90 5 30 9 8000 42491 42691
T 90 5 30 13 8000 42693 42593
. L1 . 80 8 25 38 8000 40010
dl -1 T di
100 6 35 13 7000 40198
' 100 8 20 38 7000 40020 40021 40131 40100 40101 40200 40201 40202
125 7 30 55 6000 40030 40031
150 8 35 55 6000 40040 40041 40042 40141 40110 401M 40210 40211 40212
175 8 40 83 4500 40050 40051 40052
L b 200 8 50 83 4000 40060 40061 40062 40151 40153 40120 40121 40220 40221 40222
-l - 250 8 75 83 3000 40246 40247
250 8 60 10 3000 40080 40081 40082 40161 40163
250 16 60 0 3000 40232
300 8 85 110 2500 40090 40091 40092 40171 40173 40241 40242
ialb kikt
Specialborstski Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestélining / férfragan. o
Email: order@oshorn.se Fax: +46 36 - 13 3190 oretag:
Kontaktperson:
Bestallning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
mm — %
d, b I d, rpm Material Antal
Kommentar:

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.
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Gradvalsar Anvindningsomrade

med skikt

avisolering m.m.

Vi levererar bade sma och stora

gradvalsar. Gradvalsar ar bra for krdvande
gradningsarbeten och tuffa borstoperationer
som t.ex. and-gradning av ror, uppruggning,

PRODUKTION & SPECIAL

Egenskaper

Gradvalsar

Gradvalsarna ar tillverkade av hdg tradkvalitet
och med hdg materialméngd. Med ett flexibelt
monteringssystem &r de effektiva, har hdg
drifts- ekonomi och lang livslangd. Alla

borstvalsar balanseras enligt vedertagna ISO-

normer.

di
36
36

- b
mm
di d; b
200 20 -100 25 - 300
250 20 -100 25 - 450
300 20 -100 45 - 450

Gradvalsar

Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan.
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 31 90

Bestéllning
Forfragan
mm
dy d; b
Kommentar:

36
L 51
51
51
51
80
80
80
3600 &
80
80
107

107
3600 o7

Max rpm

3600

Adapter

Bestnr.
47400
47401
47402
47403
47404
47405
47406
47407
47408
47409
47410
47411
47412
47413
47414
47415

Gavlar for valstyp C.
Dessa kan aven forses

med kilspar.

Kontaktuppgifter
Foretag:
Kontaktperson:
Telefonnummer:

E-post:

Bestnr. rpm

Material

Antal

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

‘0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se
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PRODUKTION & SPECIAL
Borstvalsar

Borstyalsay Anvindningsomrade Egenskaper
2 iral Borstvalsar anvands foretradelsevis i process-, Borstvalsar tillverkas i varierande material
stripsspiral pappers- och plattillverkande industri. De sasom stal, slipnylon, nylon, naturmaterial m.fl.
tillverkas som kompletta valsar eller enbart och levereras med eller utan axel.

som omléggning pa befintlig kdrna. Valsarna balanseras i var balanseringsanlégg-

ning enligt vedertagna ISO-normer. Vi tillverkar
borstvalsarna sa att onskat resultat uppnas.
Vi &r dven behjélpliga med utformning och

utforande.
i
i
d2d”
T
Y
- (i) -
mm max,
d; d, b I Max rpm
125 - 1000 55 - 600 <5000 <6000 32 m/s periferi
Borstvalsal‘ Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestélining / férfragan. .
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestéllning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
mm max. @
d d, b Iy rpm Material Antal
Kommentar:

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.
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Slipnylonvalsar

d dz
140 - 600 110
170 - 650 139
210 - 700 178

Slipnylonvalsar

Scanna eller faxa din specialbestélining / férfragan.

Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190

Bestéllning
Forfragan
mm
d1 d2 d3
Kommentar:

Anvindningsomrade

Valstypen &r utvecklad for bl. a.
hardmetallsidan men ar anvandbar inom
andra omraden sdsom gradning, borstning av
stalband, motorblock m.m. Lamplig d&r hdg
precision kravs, bl. a. vid andgradning och
kantférrundning.

PRODUKTION & SPECIAL
Slipnylonvalsar

Egenskaper

Borstmaterial

Den ger maximal verkningsgrad inom de
sndvaste toleransomraden och &r dven
balanserad enligt vedertagna ISO-normer.

Slipnylon med kiselbarbid, keramiskt eller

diamantmaterial.

- I -
LU .'I ULEAN .'I !
LI
d2d3 d’
!
I|I '|.|| I||I|I I'I I|I I'|||I I'lllI I'|||I I'llll I'I |
- b -
mm
ds b
10-94,5 50 - 1200
10-94,5 50 - 1500
10-94,5 50 - 2500
Kontaktuppgifter
Foretag:
Kontaktperson:
Telefonnummer:
E-post:
b Iy Material

h
80 - 1250

80 - 1550

80 - 2550

Antal

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

‘0 Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
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PRODUKTION & SPECIAL
Bessemervalsar

Bessemervalsar

Anvindningsomrade Borstmaterial

Stripsvalsar med bessemertrad anviands Bessemertrad 0,08 - 0,18 mm. Dessa

bl. a. for oxidborttagning och polering. bessemervalsar tillverkas pa begéaran dven
Avverkning och ytfinhet paverkas av faktorer i andra material. Vid val av tillverkning av
som traddimension, borstens tathet, karna, kontakta oss for mer information. Vi
ansattningstryck, periferihastighet och ar aven vdlmeriterade maskinbyggare om en
eventuella tillsatsmedel. totallésning dnskas.

N [TRRRN] i
\ |III| || 1l III |III| iy
i
d2d’
A
1 II........ '|||' Tl
ARA AARAA 1
- b -
mm
d (i PS b Bessemertrad
250 - 600 100 - 360 10 - 1000 0,08-0,18
Bessemervalsar Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan. .
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestéllning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
- @
d (i P} b Bessemertrad Antal
Kommentar:

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.
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Borstvalsar Anvindningsomrade

Den stansade borstvalsen ar anvéndbar till
borstning och transport av vatt och torrt
material, rengdrning, forflyttning m.m.
Den forekommer ofta inom livsmedels-,
lakemedels- och pappersindustrin.

stansade

PRODUKTION & SPECIAL
Borstvalsar

Egenskaper

Borstvalsen tillverkas med olika kdrndiametrar,
material och utféranden. Borstmaterialets typ
och dimension kan viljas efter arbetets behov.
Borsten kan &ven tillverkas i olika monster
beroende pé anvdndningsomrade.

M7 " 7OT771717 i i i
Iul I|_ -II |_|| II_J ',,I\ ~ \,\-'._.'-_ ~
d2 [ d3d1 1
L } N/ < s
t L | ) 4 !
TT I"I I"I I"| T 1 / __,/
[ ARV L —
.*. Ll . A S !
mm
d, d; ds b
30-500 18 - 355 6-200 <5000 (sekt. max 1200 mm)
Borstvalsal‘ Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan. .
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestéllning
Telefonnummer:
Forfrdgan
E-post:

Vénligen ringa in/markera dnskad typ:

o000 o0

\ \V/ /I3 +SRIE

: 2 : @@@@J 0606~

| Bl 4 Lk
A slat B vingar C spiral hdger D spiral vénster E pilform

mm
d1 d2 d3 b lz
Kommentar:

Vinligen ringa in/markera dnskat stansmonster:

3 4 a
(3N e '
| 06205  o9%secl
1 S oo | 9 9&69 i.
%o gi_ Y 95092 [
Ny, A L
e e == T e
Material Stomme Antal

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

(i)
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PRODUKTION & SPECIAL

MultiZack

MultiZack

borstmoduler

Lag, mellan och hig tathet/densitet pa
borstmanstret, beroende pa kuggprofil.

Anvindningsomrade
Den stansade MultiZack-valsen ar anvandbar
till borstning och transport av vatt och torrt
material, rengdrning, forflyttning m.m.

Den forekommer ofta inom livsmedels-,
lakemedels- och pappersindustrin.

Egenskaper
MultiZackmoduler tillverkas med olika
standardkarndiametrar, material och

utféranden. Moduler kan tillverkas i olika
monster beroende pa anvdndningsomrade. De
flesta borstmaterial gar att anvanda, definiera
vid forfragan. Periferihastighet max 15 m/s.

Majligt att montera upp till 8 st enheter i bredd enligt nedanstaende bild,
vid storre antal krévs att respektive sektion fésts mot inre axel.

mm E}

Beskrivning D d +0,02/0,10 D max borst Tandning st. Rader min-1 Tathet
MZ 3106 81 31 20 231 6 12 1200 lag
MZ 3108 60 31 20 231 8 16 1200 mellan
MZ 3110 48 31 20 231 10 20 1200 hég
MZ 45 08 88 45 23 245 8 16 1100 lag
MZ 4512 59 45 25 245 12 24 1100 mellan
MZ 4516 44 45 25 245 16 32 1100 hég
MZ 57 10 89 57 35 257 10 20 1100 lag
MZ 57 15 60 57 35 257 15 30 1100 mellan
MZ 57 18 50 57 35 257 18 36 1100 hég
MZ 65 12 85 65 40 265 12 24 1000 lag
MZ 65 17 60 65 40 265 17 34 1000 mellan
MZ 65 20 50 65 40 265 20 40 1000 hég
MZ 86 12 112 86 60 286 12 24 1000 lag
MZ 86 20 67 86 60 286 20 40 1000 mellan
MZ 86 30 45 86 60 286 30 60 1000 hég
MZ 100 14 112 100 75 300 14 28 900 lag
MZ 100 18 87 100 75 300 18 36 900 mellan
MZ 100 22 71 100 75 300 22 44 900 hég
MZ 125 18 110 125 100 325 18 36 900 lag
MZ 125 24 82 125 100 325 24 48 900 mellan
MZ 125 28 70 125 100 325 28 56 900 hég
MultiZack Modulliingd 100 +/- 0,3 mm

oo
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Borstsektion 12 tdnder = 24 rader
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Tandad stéllning Tandad stéllning Tandad stéllning
|
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Slat stallning Slat stéllning Slat stéllning

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.
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PRODUKTION & SPECIAL
MultiZack

M“ItizaCk Kontaktuppgifter

Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan.

Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestallning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
Vﬁnligen ringa in/markera dnskat stansmonster:
2 3 4

0000 0.0 %o =
0660 , 0262 | 06395 g—ﬁ’“ 0= b
0 0= 70 - e9=. [

000 o Q.0 o | T T 2% i

00007 030g | 9083 | %5003 )t

| : | F N [ ] "'ﬂ_ =X
-—;-Ll | I:ll P —!'I':- L / -'—lh!-c-'i w:

- >
D d Ytterdia. Antal sekt. Material Antal
Kommentar:
Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager, 185

Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se



PRODUKTION & SPECIAL

Planborstar

Planborstar

Planborstar kan exempelvis anvéndas for
gradning av motorblock.

Planborstar

Anvindningsomrade

Planborstar anvénds fér &ndgradning, slipning,
putsning och polering m.m. Ladmpar sig for
aluminiumbearbetning.

Scanna eller faxa din specialbestéllning / forfragan.

Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190

Bestallning

Forfragan

d1 d2

Kommentar:

{-’_,—.:'
@
\
i,
|
Lampliga material for planborstar
mm
d, d, t h I,
154 12 25 45 10-25
154 12 50 45 10-25
235 24 70 50 10 - 30
300 24 100 50 10 - 30
520 24 130 50 10 - 30
Kontaktuppgifter
Foretag:
Kontaktperson:

Telefonnummer:

E-post:

mm

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

186

Egenskaper

Borstplattan och borstmaterialet finns i olika
kvaliteter och utféranden, du kan valja fritt vid
varje enskilt fall. Nedanstaende borstmaterial
och stommar &r forslag, frdga om andra
alternativ dnskas.

Iml Sicanyl I Fiber II Nylon l PPN
Slipnylon
0,12-0,20 80-320K

X X X X X

X X X X X

X X X X

X X X

X X X

Material Stomme Antal



Borstlister Anviindningsomrade

Borstlister anvédnds bl. a. till avskrapning,
tatning, putsning, transport, positionering,
monteringsbord, infettning mm. De
forekommer ofta inom livsmedels-,
lakemedels- och pappersindustrin.

i
1
mm
bs b, h P3
8-400 5-380 14 - 600 8-200
Borstllstel‘ Kontaktuppgifter
Scanna eller faxa din specialbestélining / forfragan. .
Email: order@osborn.se Fax: +46 36 - 13 3190 Foretag:
Kontaktperson:
Bestéllning
Telefonnummer:
Forfragan
E-post:
mm
b3 b, h P} Iy b
Kommentar:

PRODUKTION & SPECIAL
Borstlister

Egenskaper

Borst och stomme kan tillverkas i olika material
och dimensioner som enkelt byggs in i din
konstruktion.

[T [T

|-t ¢ -

Iy b

20 - 4000 15 - 3985

us

Material Stomme Antal

Vid fragor vanligen kontakta oss pa: order@osborn.se alt. +46 36 - 38 92 00.

Artiklar som &r ferstilsmarkerade finng tillgingliga frén lager,
Fir andra dimensionar ellar material, winligen kontakta oss pa: order@osborn.se

(i)
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INDEX

Bestnr. Sida Bestnr. Sida Bestnr. Sida Bestnr. Sida Bestnr. Sida
071200 136 074099 135 077322 131 37907 110 41750 35
071201 136 074100 135 077329 131 37915 110 4751 35
071202 136 074101 135 077333 131 37920 110 41752 35
071203 136 074103 135 077336 131 38820 12 41753 35
071204 136 074105 135 077338 131 40010 178 4754 35
071205 136 074124 136 077545 131 40020 178 41761 35
071206 136 074126 136 077925 132 40021 178 41762 35
071300 136 074128 135 077933 131 40030 178 41781 35
071301 136 074129 135 077934 131 40031 178 4782 35
071302 136 074130 135 077936 131 40040 178 41784 35
071303 136 074131 135 077941 131 40041 178 41786 35
071304 136 074132 135 077942 131 40042 178 41790 35
071305 136 074133 135 077955 131 40050 178 41792 35
071306 136 074134 135 077956 131 40051 178 41795 35
071307 136 074135 135 077964 131 40052 178 797 35
07131 136 074136 135 077968 131 40060 178 41814 35
074008 135 074137 135 077969 131 40061 178 ;817 35
074010 135 074140 135 077976 131 40062 178 42089 151
074012 135 074141 135 078720 131 40080 178 42420 178
074014 135 074142 135 078721 131 40081 178 42441 178
074016 135 074143 135 078951 132 40082 178 42451 178
074027 135 074223 136 078952 132 40090 178 42453 178
074028 135 074225 136 078953 132 40091 178 42461 178
074029 135 074226 136 078954 132 40092 178 42463 178
074030 135 074229 136 078955 132 40100 178 42471 178
074031 135 074230 136 078956 132 40101 178 42491 178
074032 135 074231 136 078957 132 40110 178 42541 178
074033 135 074232 136 078958 132 401M 178 42551 178
074035 135 074233 136 078959 132 40120 178 42553 178
074037 135 074234 136 078960 132 40121 178 42563 178
074052 135 074235 136 078961 132 40131 178 42571 178
074053 135 074254 135 078968 132 40141 178 42593 178
074055 135 074255 135 15201 87 40151 178 42640 178
074057 135 074268 135 15222 88 40153 178 42651 178
074059 135 074269 135 15226 88 40161 178 42653 178
074060 135 074270 135 28001 92 40163 178 42661 178
074068 135 074271 135 28002 92 40171 178 42671 178
074069 135 074283 135 28005 92 40173 178 42673 178
074070 135 074284 135 28006 92 40191 178 42691 178
074071 135 074285 135 28012 92 40195 178 42693 178
074073 136 074314 135 34010 80 40198 178 51012 174
074074 136 074315 135 34012 80 40200 178 51015 174
074075 136 074316 135 34020 82 40201 178 51017 174
074076 135 077041 132 35325 103 40202 178 51020 174
074077 135 077199 131 35326 103 40210 178 51022 174
074078 135 077204 131 35327 103 40211 178 51025 174
074080 135 077209 131 35328 103 40212 178 51030 174
074082 135 077213 131 36125 110 40220 178 51035 174
074083 135 077218 131 36150 10 40221 178 51045 174
074089 135 077222 131 36200 110 40222 178 51060 174
074090 135 077227 131 36250 10 40232 178 52040 174
074092 135 077232 131 36550 110 40241 178 52060 174
074094 135 077312 131 36600 10 40242 178 52070 174 INDEX
074096 135 077313 131 37900 110 40246 178 52090 174
074097 135 077314 131 37902 10 40247 178 52120 174
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Bestnr.
52140
52150
52160
52200
52220
52250
52300
52350
52400
52450
52500
52600
53200
53250
54017
54030
54060
55500
55505
55545
55549
55590
55800
55805
55845
55890
70101
70415
70417
70424
70431
70558
70573
70578
7101
71031
71032
71035
71051
71052
71061
71062
71235
71235
72430
72440
72450
72480
73510
73515
73520
73525
73530
73612

73615

Sida
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
174
155
155
155
155
155
155
155
155
158
158
158
158
158
158
158
158
155
157
156
156
156
156
152
152
152
152
152
152

152

Bestnr.
73620
73625
73630
2800338
2800339
2800340
2800341
2800351
2800352
2800353
2800354
2800367
2800368
2800369
2800370
2800371
2800372
2800373
2800461
2800462
2800463
2800464
2800465
2800466
2800467
6212105
6218105
1203300003
1203600000
1203600001
1213300003
1503015085
1903080101
1903080290
1903100101
1903100290
1903100932
1903100934
1903100936
1903100937
2103002101
2103002102
2103080101
2103080290
2103100101
2103100290
2103100914
2103100925
2103100944
4403022130
8103800224
8603600004
8603600010
4143023060138

4143023060143

Sida
152
152
152
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
138
132
132
146
145
161
146
151
151
151
147
147
148
148
148
148
161
161
151
151
151
151
147
147
147
158
153
145

145

Bestnr.
04143030000185
0001-100 016
0001-101 016
0001-102 005
0001-102 006
0001-102 016
0001-104 924
0001-110 114
0001-120 097
0001-122 596
0001-150 592
0001-150 593
0001-150 594
0001-150 595
0001-150 596
0001-151 125
0001-151132
0001151134
0001-151135
0001-151 136
0001-151 332
0001-151 335
0001-151 394
0001-151 395
0001-152 022
0001-152 023
0001-152 024
0001-152 025
0001-152 332
0001-152 333
0001-152 334
0001-152 335
0001-158 523
0001-158 524
0001-179 097
0001-179 297
0001179 397
0001-261173
0001-401912
0001-432 601
0001-432 602
0001-432 603
0001-432 604
0001-432 605
0001-432 611
0001-432 612
0001-432 613
0001-432 614
0001-432 622
0001-432 623
0001-432 624
0001-432 625
0001-433 502
0001-433 512

0001-433 513

Sida

84
84
83
83
83
85
88
88
88
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
82
82
82
83
4
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
7
7

7

Bestnr.

0001-433 521
0001-433 522
0001-433 523
0002-056 011
0002-056 012
0002-056 013
0002-056 014
0002-056 015
0002-056 016
0002-056 017
0002-056 018
0002-056 311
0002-056 312
0002-056 331
0002-056 333
0002-056 334
0002-056 335
0002-056 336
0002-056 337
0002-056 338
0002-501132
0002-501132
0002-501143
0002-501143
0002-501 332
0002-501 332
0002-501 333
0002-501 333
0002-501 342
0002-501 342
0002-501 343
0002-501 343
0002-501 542
0002-501 542
0002-502 132
0002-502 132
0002-502 142
0002-502 142
0002-502 332
0002-502 332
0002-502 333
0002-502 333
0002-502 542
0002-502 542
0002-503 132
0002-503 132
0002-503 142
0002-503 142
0002-503 143
0002-503 143
0002-503 331
0002-503 331
0002-503 332
0002-503 332

0002-503 333

Sida
77
77
77
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104

104

49
31
49
32
50
32
50
32
50
32
50
32
50
31
49
31
49
32
50
32
50
32
50
31
49
31
49
31
49
32
50
32
50

32

Bestnr.

0002-503 333
0002-503 343
0002-503 343
0002-503 542
0002-503 542
0002-504 132
0002-504 132
0002-504 143
0002-504 143
0002-504 162
0002-504 162
0002-504 163
0002-504 163
0002-504 332
0002-504 332
0002-504 341
0002-504 341
0002-504 343
0002-504 343
0002-504 362
0002-504 362
0002-504 363
0002-504 363
0002-505 132
0002-505 132
0002-505 141
0002-505 141
0002-505 143
0002-505 143
0002-505 163
0002-505 163
0002-505 332
0002-505 332
0002-505 341
0002-505 341
0002-505 363
0002-505 363
0002-505 542
0002-505 542
0002-506 132
0002-506 132
0002-506 141
0002-506 141
0002-506 143
0002-506 143
0002-506 161
0002-506 161
0002-506 163
0002-506 163
0002-506 332
0002-506 332
0002-506 342
0002-506 342
0002-506 343

0002-506 343

Sida
50
32
50
32
50
31
49
31
49
31
49
31
49
32
50
32
50
32
50
32
50
32
50
31
49
31
49
31
49
31
49
32
50
32
50
32
50
32
50
31
49
31
49
31
49
31
49
31
49
32
50
32
50
32
50



Bestnr.
0002-506 362
0002-506 362
0002-506 363
0002-506 363
0002-507 142
0002-509 142
0002-509 142
0002-509 143
0002-509 143
0002-509 144
0002-509 144
0002-509 162
0002-509 162
0002-509 163
0002-509 163
0002-509 164
0002-509 164
0002-509 165
0002-509 167
0002-509 344
0002-509 344
0002-509 348
0002-509 364
0002-509 364
0002-509 378
0002-509 448
0002-509 478
0002-509 498
0002-509 542
0002-509 542
0002-509 543
0002-509 543
0002-509 544
0002-509 544
0002-509 562
0002-509 562
0002-509 563
0002-509 563
0002-509 564
0002-509 564
0002-509 908
0002-509 928
0002-509 988
0002-511 341
0002-511 361
0002-512 061
0002-512 062
0002-512 161
0002-512 162
0002-512 342
0002-512 361
0002-512 362
0002-513 141
0002-513 161

0002-513 341

Sida
32
50
32
50
31
38
55
38
55
38
55
38
55
38
55
38
55
56
56
38
55
7
38
55
7
7
7
7
38
55
38
55
38
55
38
55
38
55
38
55
7
7
7
64
64
28
28
28
28
28
28
28
28
28

28

Bestnr.
0002-513 361
0002-514 141
0002-514 161
0002-514 341
0002-514 361
0002-522 341
0002-522 361
0002-532 161
0002-532 361
0002-544 141
0002-544 161
0002-544 341
0002-544 361
0002-554 141
0002-554 161
0002-554 341
0002-554 361
0002-566 141
0002-566 161
0002-566 361
0002-576 141
0002-576 145
0002-576 161
0002-576 195
0002-576 341
0002-576 345
0002-576 361
0002-576 906
0002-576 916
0002-576 926
0002-586 175
0002-587 161
0002-587 162
0002-587 341
0002-587 361
0002-601 511
0002-608 131
0002-608 133
0002-608 134
0002-608 135
0002-608 151
0002-608 153
0002-608 154
0002-608 155
0002-608 183
0002-608 184
0002-608 185
0002-608 331
0002-608 333
0002-608 334
0002-608 351
0002-608 353
0002-608 354
0002-611131

0002-611131

Sida
28
28
28
28
28
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
69
64
69
64
69
64
69
69
69
69
64
67
64
64
33
23
24
24
24
23
24
24
24
24
24
24
23
24
24
23
24
24
19

31

Bestnr.
0002-611131
0002-611151
0002-611151
0002-611151
0002-613 141
0002-613 142
0002-613 143
0002-613 144
0002-613 145
0002-613 146
0002-613 161
0002-613 162
0002-613 163
0002-613 164
0002-613 165
0002-613 166
0002-613 193
0002-613 194
0002-613 195
0002-613 196
0002-613 361
0002-613 362
0002-613 363
0002-613 364
0002-613 365
0002-621131
0002-621151
0002-621 351
0002-622 131
0002-622 151
0002-622 331
0002-622 351
0002-623 131
0002-623 151
0002-623 331
0002-623 351
0002-626 061
0002-626 251
0002-626 305
0002-626 311
0002-626 505
0002-626 650
0002-626 651
0002-630 304
0002-631131
0002-631151
0002-631 331
0002-631 351
0002-632 131
0002-632 151
0002-632 331
0002-632 351
0002-641131
0002-641151

0002-641181

Sida

49

31
49
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25

27
27
27
27
27
27
27
27

20

27
27
27
27
19
19

19

Bestnr.
0002-641 351
0002-653 131
0002-653 151
0002-653 181
0002-653 351
0002-664 131
0002-664 151
0002-664 152
0002-664 181
0002-676 131
0002-676 151
0002-676 181
0002-686 131
0002-686 151
0002-686 181
0002-808 100
0002-808 125
0002-808 130
0002-808 132
0002-808 138
0002-808 140
0002-808 144
0002-808 150
0002-808 163
0002-808 175
0002-812 215
0002-812 218
0002-812 220
0002-815 212
0002-815 214
0002-816 215
0002-816 218
0002-816 220
0002-816 225
0002-816 315
0002-816 318
0002-816 320
0002-816 325
0002-816 515
0002-816 518
0002-816 520
0002-816 525
0002-819 110
0002-824 213
0002-824 214
0002-824 221
0002-825 213
0002-825 214
0002-825 216
0002-892 215
0002-892 220
0002-892 225
0002-892 230
0002-911 941

0002-921 874

63

63

63

63

63

63

63

63

63

63

103

102

102

102

102

102

102

102

103

103

102

102

102

102

102

109

109

109

109

109

109

109

109

109

109

109

109

103

110

110

110

110

110

110

108

108

108

108

34

21

Bestnr.
0002-921 874
0002-921 875
0002-921 875
0002-921 876
0002-921 876
0002-921 889
0002-921 889
0002-930 821
0002-930 912
0003-000 001
0003-000 024
0003-000 100
0003-000 130
0003-000 222
0003-000 223
0003-000 223
0003-000 242
0003-000 242
0003-000 243
0003-000 243
0003-000 244
0003-000 244
0003-056 010
0003-056 306
0003-056 308
0003-056 310
0003-056 400
0003-056 403
0003-056 406
0003-056 409
0003-056 412
0003-056 415
0003-056 418
0003-056 425
0003-056 427
0003-056 428
0003-056 429
0003-056 432
0003-056 435
0003-056 436
0003-056 438
0003-056 441
0003-056 442
0003-056 444
0003-056 447
0003-056 450
0003-075 064
0003-075 065
0003-075 066
0003-075 067
0003-075 068
0003-075 069
0003-075 070
0003-075 071

0003-075 072

Sida
66
21
66
21
66
21
66
36
39
85
89
4
4
28
28
73
28
73
28
73
28
73

104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
73

73

73

73

73

73

73

73

73

INDEX
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INDEX

192

Bestnr.
0003-075 073
0003-075 250
0003-075 251
0003-075 252
0003-075 253
0003-075 254
0003-075 255
0003-075 256
0003-075 257
0003-075 258
0003-075 259
0003-075 260
0003-086 102
0003-086 103
0003-086 104
0003-086 105
0003-086 106
0003-086 107
0003-086 110
0003-101 940
0003-102 920
0003-102 921
0003-102 924
0003-102 944
0003-102 950
0003-102 960
0003-102 970
0003-102 980
0003-102 990
0003-104 030
0003-104 050
0003-106 735
0003-106 745
0003-106 760
0003-106 945
0003-106 955
0003-106 975
0003-115 104
0003-115 106
0003-115 107
0003-133 573
0003-140 101
0003-147 572
0003-147 573
0003-147 574
0003-147 575
0003-151124
0003-165 584
0003-165 964
0003-509 141
0003-509 141
0003-509 149
0003-509 169
0003-509 191

0003-509 191

Sida
73
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
90
90
90
90
90
90
90
86
87
87
88
87
86
85
85
85
85
89
89
89
89
89
89
89
89
128
128
128
81
81
79
79
79
79
79
80
80
38
55
56
56
38
55

Bestnr.
0003-509 341
0003-509 341
0003-509 349
0003-509 361
0003-509 361
0003-509 369
0003-509 541
0003-509 541
0003-509 561
0003-509 561
0003-515 827
0003-600 111
0003-600 211
0003-600 311
0003-600 412
0003-601 311
0003-601 91
0003-810 100
0003-810 125
0003-810 128
0003-810 130
0003-810 138
0003-810 140
0003-810 144
0003-810 150
0003-810 157
0003-810 169
0003-810 182
0003-815 210
0003-816 204
0003-816 205
0003-816 206
0003-816 208
0003-816 210
0003-816 212
0003-816 304
0003-816 305
0003-816 306
0003-816 308
0003-816 310
0003-816 312
0003-816 506
0003-816 508
0003-816 510
0003-816 512
0003-816 804
0003-816 805
0003-816 806
0003-816 808
0003-816 810
0003-816 812
0003-816 815
0003-816 818
0003-816 820

0003-816 825

Sida
38
55
56
38
55
56
55
38
38
55
65
32
32
32
32
33
36

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
102
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109

109

Bestnr.
0003-819 112
0003-824 100
0003-824 150
0003-824 200
0003-834 100
0003-834 150
0003-834 200
0003-844 100
0003-844 200
0003-870 815
0003-870 820
0003-870 825
0003-890 125
0003-890 150
0003-890 200
0003-890 250
0003-890 300
0003-890 350
0003-890 815
0003-890 820
0003-890 825
0003-890 830
0003-896 200
0003-896 250
0003-896 300
0003-896 350
0003-999 024
0003-999 026
0003-999 027
0004-000 127
0004-102 925
0004-102 975
0004-114 033
0004-401 052
0004-401132
0004-401942
0004-509 102
0004-509 104
0004-509 302
0004-509 304
0004APRO13
0004APRO17
0004APR033
0004APRO34
0004APR101
0004APR120
0004APR180
0004APR240
0004APR300
0004APRSU1
0008-447 572
0008-447 573
0008-447 574
0008-451 332

0008-451 333

Sida
103
12
12
12
12
12
12
12
12
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
90
89
89

4
86
86

40
40
4

58
57
58
57
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
7
7
7
7

7

Bestnr.
0008-451334
0008-462 091
0008-462 132
0008-462 133
0008-462 134
0008-462 291
0008-462 391
0008-462 591
0008-493 100
0008-509 161
0008-509 162
0008-509 163
0008-509 164
0008-509 363
0008-600 121
0008-600 221
0008-600 321
0008-600 361
0008-600 411
0008-600 421
0008-600 422
0008-600 431
0008-600 432
0008-600 511
0008-600 522
0008-600 531
0008-600 821
0008-600 831
0008-600 832
0008-600 911
0008-600 921
0008-601 221
0008-601 321
0008-601 421
0008-601 521
0008-601 921
0008-835 008
0008-835 010
0008-835 015
0008-835 018
0008-835 810
0008-835 812
0008-835 815
0008-852 002
0008-852 003
0008-852 004
0008-852 005
0008-852 006
0008-852 007
0008-852 008
0008-852 009
0008-852 010
0008-852 012
0008-852 015

0008-852 017

Sida
7
7
7
7
7
7
7
7

109
38
38
38
38
38
32
32
32
36
32
32
32
32
32
32
32
32
36
36
36
36
36
33
33
33
33
36

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

105

Bestnr.
0008-852 019
0008-852 022
0008-852 025
0008-852 802
0008-852 803
0008-852 804
0008-852 805
0008-852 806
0008-852 807
0008-852 808
0008-852 809
0008-852 810
0008-852 812
0008-852 815
0008-852 817
0008-852 819
0008-852 822
0008-852 825
0011-401 912
0011-432 615
0011-433 501
0011-433 511
0012-630 305
0012-630 311
0012-630 317
0012-630 328
0012-630 334
0012-630 335
0012-630 340
0012-630 341
0013-115 104
0013-115 106
0013-115 107
0014-509 102
0014-509 104
0014-509 304
0014APR12Q
0018-852 002
0018-852 003
0018-852 802
0018-852 803
0023-133 373
0023-179 197
0023-600 851
0024-509 100
0024-509 102
0024-509 303
0034-509 103
0042-576 165
0042-576 365
0044APR180
0044APR240
0044APR300
0074-509 301

0083-000 105

Sida
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105

4
78
7
7
53
53
53
53
53
53
53
53
128
128
128
57
57
57
167
105
105
105
105
81
82
36
57
57
57
57
69
69
167
167
167
57

72



Bestnr.
0102-512 161
0102-512 162
0102-512 342
0102-512 362
0102-608 131
0102-608 151
0102-608 331
0102-608 351
0102-613 141
0102-613 142
0102-613 161
0102-613 162
0102-622 131
0102-622 151
0102-622 331
0102-622 351
0103-075 020
0103-075 021
0103-075 022
0103-075 023
0103-075 024
0103-075 025
0103-075 026
0103-075 027
0103-075 028
0103-075 046
0103-075 047
0103-075 048
0103-075 049
0103-075 050
0103-075 051
0103-075 052
0103-075 210
0103-075 212
0103-075 213
0103-075 216
0103-075 217
0103-075 220
0103-075 225
0103-075 230
0103-075 232
0103-075 235
0103-075 240
0103-075 310
0103-075 313
0103-075 316
0103-075 320
0103-075 325
0123-601 411
0124-509 101
0124-509 103
0124-509 103
0124-509 111
0124-509 303

0128-601 421

Sida
28
28
28
28
23
23
23
23
25
25
25
25
27
27
27
27
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
33
57
57
57
57
57
33

Bestnr.
0142-703 044
0142-703 914
0181-110 924
0182-600 491
0182-600 591
0182-600 891
0182-600 991
0183-000 105
0262-713 044
0281-307 095
0283-000 105
0362-713 044
0402-631131
0402-631151
0402-631 331
0402-631 351
0442-513 361
0442-514 361
0442-608 351
0442-608 353
0442-608 354
0442-613 361
0442-613 362
0442-613 363
0442-613 364
0442-613 365
0442-622 351
0442-632 351
0502-600 451
0706-030 305
0802-600 491
0802-600 591
0802-600 891
0802-600 991
0802-608 133
0802-608 134
0802-608 135
0802-608 153
0802-608 154
0802-608 155
0802-608 183
0802-608 184
0802-608 185
0802-613 142
0802-613 143
0802-613 144
0802-613 146
0802-613 162
0802-613 163
0802-613 164
0802-613 165
0802-613 166
0802-613 194
0802-613 195

0802-613 196

Sida
72
72
88
34
34
37
37
72
72
82
72

72

28
28
23
24
24
25
25
25
25
25
27
27
32
54
34
34
37
37
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25

Bestnr.
0802-613 362
0802-613 363
0802-613 364
0802-613 365
0802-632 131
0802-632 151
0802-632 331
0802-632 351
0901-151 093
0901-151 094
0901-151 593
0901-151 594
0901-152 333
0901-152 334
0908-507 061
1002-506 341
1002-630 310
1003-086 202
1003-086 204
1003-086 206
1003-086 208
1003-086 210
1003-086 212
1003-086 214
1003-086 216
1003-086 218
1003-086 220
1003-086 425
1003-086 438
1003-086 450
1003-086 463
1003-086 475
1004-608 151
1008-000 121
1008-509 163
1008-600 221
1008-600 421
1008-600 491
1008-600 521
1008-600 821
1008-600 921
1008-600 991
1008-611 151
1018-600 491
1018-600 991
1103-819 110
1121-070 578
1121-240 578
1121-246 578
1121-250 578
1121-251 578
1121-280 578
1121-285 578
1121-500 578

1121-512 578

Sida
25
25
25
25
27
27
27
27
79
79
79
79
79
79
33
50
53
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
35
45
43
42
42
44
42
43
43
45
44
44
45

103
129
129
129
129
129
129
129

129

Bestnr.
1121-905 578
1121-906 578
1132-819 110
1181-070 578
1181-285 578
1181-905 578
1181-906 578
1183-250 578
1183-251578
1201-604 912N
1202-509 913
1202-509 914
1202-631131
1202-631151
1202-653 131
1202-653 151
1203-522 931
1203-522 932
1203-522 936
1203-703 062
1203-703 342
1203-703 912
1203-703 932
1212-631 131
1212-631151
1224-509 101
1231-070 578
1231-285 578
1231-905 578
1231-906 578
1233-250 578
1233-251578
1402-631131
1402-631151
1402-631331
1402-631 351
1406-011 453
1418-600 005
1501-604 912N*
1511-604 912
1551-604 912N*
1602-608 131
1602-608 151
1602-608 331
1602-613 142
1602-613 161
1602-613 162
1602-613 361
1602-613 362
1602-622 151
1602-632 151
1632-703 044
1632-703 914
1632-703 915

1802-509 911

Sida
129
129
103
129
129
129
129
129
129
n7
40
40
20
20
20
20
149
149
149
148
148
149
149
20
20
57
129
129
129
129
129

129

52
42

1m7

17
23
23
23
25
25
25
25
25
27
27
72
72
72

40

Bestnr.
1802-509 912
1802-509 913
1802-509 914
1802-607 914
1802-608 914
1812-509 913
1871-604 912
1901-102 095
1901-122 096
1901-151 392
1901-151 393
1901-152 132
1901-152 133
1901-152 134
1901-152 135
1901-462 122
1901-462 162
1901-462 562
1903-140 102
1903-162 133
1903-162 333
1903-515 851
1908-432 573
1913-511 041
1941-604 912
2002-611131
2002-611131
2102-713 044
2103-000 461
2103-000 461
2103-005 333
2103-005 333
2103-007 012
2103-007 012
2152-713 915
2201-604 912L
2202-631 151
2202-631331
2202-631 351
2224-509 101
2224-509 101
2312-607 914
2352-512 161
2352-512 162
2352-512 342
2352-512 362
2352-608 131
2352-608 151
2352-608 331
2352-608 351
2352-622 151
2352-622 351
24-100126
24-100589

24-100697

Sida
40
40
40
26
26
39
"7
84
88
79
79
79
79
79
79
78
78
78
81
80
80
65
81
65
"7
31
49
72
162
163
162
163
162
163
72

17

57
57
26
28
28
28
28
23
23
23
23
27

27

116

116

INDEX

193



INDEX

194

Bestnr.
24-101114
24-101169
2552-713 915
258209-30
2812-522 051
2852-713 915
2902-632 151
2906-026 501
29-111007
29-111010
29-112002
29-112005
29-120002
29-120006
2953-808 010
2953-808 057
2953-808 075
2953-808 214
2953-808 216
2953-808 218
2953-808 220
2953-808 222
2953-808 224
2953-808 514
2953-808 516
2953-808 518
2953-808 520
2953-808 522
2953-808 524
2953-812 206
2953-812 208
2953-812 210
2953-812 212
2953-812 506
2953-812 508
2953-812 510
2953-812 512
2953-820 100
2953-820 170
2953-820 190
2953-820 280
2963-808 100
2963-808 125
2963-808 132
2963-808 137
2963-808 150
2963-808 162
2963-808 175
3001-604 913
3001-604 914
3001-604 917
3002-502 141
3002-502 141
3002-504 141

3002-504 141

Sida
116
116
72
155
22
72

27

156
156
156
156
156
156
13
13
13
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
13
13
13
12
13
13
13
13
13
13
13
17
17
17
31
49
31

49

Bestnr.
3002-504 342
3021-604 916
3041-604 916
3051-604 916N
3061-604 916N
3071-604 916L
3081-604 916L
3091-604 916R
3101-604 913
3101-604 914
3101-604 916
3111-604 916
3111-604 917
3121-604 916
3123-551 578
3124-560 578
3126-520 578
3126-540 578
3127-560 578
3131-604 916
3141-604 916N
3142-703 032
3151-604 916N
3161-604 916L
3162-703 167
3171-604 916L
3181-604 916R
3186-540 578
3187-560 578
3191-604 916R
3201-604 913
3201-604 916
3201-604 917
3202-509 911
3202-509 912
3202-509 913
3202-509 914
3211-604 916
3212-509 068
3221-604 914
3221-604 916
3231-604 916
3232-703 197
3236-540 578
3237-561578
3241-604 916N
3242-703 915
3242-713 904
3251-604 916N
3261-604 916L
3271-604 916L
3281-604 916R
3291-604 916R
3301-604 913

3311-604 916

Sida
50
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
130
130
130
130
130
n7
17
72
17
n7
69
n7
17
130
130
17
17
17
17
40
40
40
40
17
7
17
17
17
69
130
130
17
72
72
17
17
17
17
17
17

1n7

Bestnr.
3311-604 917
3321-604 914
3331-604 916
3341-604 916
3351-604 916N
3361-604 916N
3371-604 916L
3381-604 916L
3391-604 916R
3401-604 913
3401-604 914
3401-604 916
3401-604 917
3411-604 916
3421-604 916
3431-604 916
3441-604 916N
3451-604 916N
3461-604 916L
3471-604 916L
3481-604 916R
3491-604 916R
3501-604 916
3541-604 916N
3551-604 916N
3561-604 916L
3571-604 916L
3581-604 916R
3591-604 916R
3602-075 000
3602-632 131
3602-632 331
3602-632 351
3603-604 000
3612-075 000
3613-604 000
3622-075 000
3632-075 000
3642-075 000
3652-075 000
3892-608 131
3902-613 161
3902-613 163
3902-613 164
3902-613 165
3912-613 163
4001-604 912
4001-604 916R
4031-604 916
4102-921 051
417 50

M7 51

47 52

49753

47 54

Sida
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
17
n7
27
27
27
n7
17
n7
17
n7
17
n7
23
26
26
26
26
26
17
n7
17
21
59
59
59
59
59

Bestnr.

417 61

47 62

417 81

497 82

47 84

47 86

417 90

40792

417 95

M797

41814

M817
4301-604 916R
4302-632 151
4306-026 904
4311-604 916
4506-030 305
4506-030 311
4506-030 317
4506-030 318
4506-030 328
4506-030 329
4506-030 341
4602-626 131
4602-626 331
4612-626 331
4802-622 131
4802-622 331
4902-613 561
4902-613 562
4902-613 563
4902-626 651
4902-631 351
4902-653 351
4912-160 160
4912-613 561
4912-613 564
4912-631 351
4912-819 215
4932-819 215
4942-819 215
4972-819 215
5103-607 914
5162-507 361
5162-507 361
5183-506 192
5183-506 192
5211-384 578
5211-386 578
5211-387 578
5212-294 578
5212-296 578
5212-297 578
5212-384 578

5212-386 578

Sida
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
17

27

n7
53
53
53
53
53
53
53

27
27
25
25

25

17
25

25

12
12
12
12
37
32
50
31
49
127
127
127
127
127
127
127

127

Bestnr.
5212-387 578
5212-444 578
5212-446 578
5212-447 578
5218-384 578
5218-386 578
5218-387 578
5218-444 578
5218-446 578
5218-447 578
5262-613 141
5401-401 913
5401-604 912
5401-605 121
5401-605 321
5401-605 521
5401-605 951
5402-921 051
5402-921 873
5411-401 913
5411-604 912N
5411-604 912N
5411-605 521
5421-401 913
5421-604 912
5431-604 912L
5431-604 912L
5441-604 912N
5462-664 153
5495-560 051
5495-560 052
5495-560 054
5495-560 080
5495-560 082
5512-204 578
5512-206 578
5512-207 578
5512-220 578
5652-613 142
5652-613 162
5702-509 938
5901-604 180
6152-631131
6402-608 914
6412-608 914
6616-030 305
6700-002 578
6701-604 912L
6703-132 573
6900-821578
6900-823 578
7002-501142
7002-501142
7002-502 143

7002-502 143

Sida
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127

25
22
17
156
156
156
156
21
21
22
17
n7
156
22
17
n7
17
n7
63
73
73
73
73
73
150
150
150
150
25
25
7

116

26
26
54
128
n7
81
129
129
31
49
31

49



Bestnr.
7002-502 341
7002-502 341
7002-502 342
7002-502 342
7002-502 343
7002-502 343
7002-503 341
7002-503 341
7002-503 342
7002-503 342
7002-504 142
7002-504 142
7002-504 342
7002-504 361
7002-504 361
7002-504 542
7002-504 542
7002-505 142
7002-505 142
7002-505 161
7002-505 161
7002-505 162
7002-505 162
7002-505 342
7002-505 342
7002-505 343
7002-505 343
7002-505 361
7002-505 361
7002-505 362
7002-505 362
7002-506 341
7002-506 361
7002-506 361
7002-506 542
7002-506 542
7002-507 162
7002-507 162
7002-507 342
7002-507 342
7002-507 362
7002-507 362
7002-507 542
7002-507 542
7002-509 111
7002-509 194
7002-509 194
7002-509 342
7002-509 342
7002-509 343
7002-509 343
7002-509 362
7002-509 362
7002-509 363

7002-509 912

Sida
32
50
32
50
32
50
32
50
32
50
31
49
32
32
50
32
50
31
49
31
49
31
49
32
50
32
50
32
50
32
50
32
32
50
32
50
31
49
32
50
32
50
32
50
57
38
55
38
55
38
55
38
55
55

40

Bestnr.
7002-509 913
7002-630 316
7002-911 951
7002-930 902
7002-930 907
7003-509 161
7003-509 161
7003-509 192
7003-509 192
7003-600 521
7004-102 124
7006-011 449
7006-030 302
7006-030 332
7012-611 351
7012-611 351
7022-507 142
7202-611 151
7202-611 151
7602-506 162
7602-506 162
7603-511 041
7702-921 875
7901-604 912
8001-604 912
8003-003 115
8003-003 127
8003-003 178
8103-000 462
8103-000 462
8103-005 333
8103-005 333
8103-007 012
8103-007 012
8106-030 312
8203-100 914
8203-100 925
8203-100 934
8203-100 936
8203-100 944
8203-100 947
8203-150 914
8203-150 925
8203-150 934
8203-150 936
8203-150 944
8203-150 947
8203-200 914
8203-200 925
8203-200 934
8203-200 936
8203-200 947
8206-030 305
8211-201 944

8603-504 911

Sida
39
53
34
39
39
38
55
38
55
32
57
52
53
53
31
49
49
31
49
31
49
65
21
n7
"7

128
128
128
162
163
162
163
162
163
54
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
54
146

34

Bestnr.
8603-505 911
8603-506 911
8603-507 911
8613-503 911
8613-504 911
8613-506 911
8613-507 911
8623-503 911
8623-504 911
8623-506 911
8631-604 912
8703-607 912
8703-607 913
8713-607 912
8713-607 913
8733-607 912
8736-030 305
8743-607 912
8753-607 912
8812-607 914
9111-600 115
9301-614 916
9311-600 115
9311-614 916
9321-614 916
9331-614 916
9403-515 851
9502-626 251
9502-626 301
9502-626 311
9502-626 501
9502-626 651
9502-664 151
9706-026 904
9711104 925
9802-026 560
9802-026 561
9802-026 562
9802-026 563
9802-026 581
9802-026 582
9802-026 583
9802-921 873
9802-921 875
9803-511 851
9803-522 051
9803-522 341
9803-522 911
9803-523 052
9803-523 056
9803-523 342
9803-523 346
9803-523 912
9803-523 916

9803-523 940

Sida
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
17
37
37
37
37
37
54
37
37
26
116
27
16
27
27
27
65

20
85
64
64
64
64
64
64
64
21
21
65
148
148
149
148
148
148
148
149
149

149

Bestnr.
9803-630 101
9803-630 151
9803-630 171
9803-630 301
9803-630 351
9803-630 371
9812-921 873
9812-921 875
9813-522 911
9818-036 308
9818-036 309
9818-036 309
9818-036 310
9818-036 310
9818-036 311
9818-036 311
9818-036 312
9818-036 312
9818-036 313
9818-036 313
9818-036 314
9818-036 316
9818-036 316
9818-036 318
9818-036 318
9818-036 320
9818-036 320
9818-036 322
9818-036 322
9818-036 325
9818-036 325
9818-036 327
9818-036 327
9818-036 328
9818-036 328
9818-036 330
9818-036 330
9818-036 332
9818-036 332
9818-036 335
9818-036 335
9818-036 338
9818-036 338
9818-036 341
9818-036 341
9818-036 345
9818-036 345
9818-036 348
9818-036 348
9818-036 351
9818-036 351
9818-036 354
9818-036 354
9818-036 357

9818-036 357

Sida
55
55
55
55
55
55
21
21

149
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106

122

Bestnr.
9818-036 360
9818-036 360
9818-036 364
9818-036 364
9828-036 309
9828-036 309
9828-036 310
9828-036 310
9828-036 311
9828-036 311
9828-036 312
9828-036 312
9828-036 313
9828-036 313
9828-036 316
9828-036 316
9828-036 318
9828-036 318
9828-036 320
9828-036 320
9828-036 322
9828-036 322
9828-036 325
9828-036 325
9828-036 327
9828-036 327
9828-036 328
9828-036 328
9828-036 330
9828-036 330
9828-036 332
9828-036 332
9828-036 335
9828-036 335
9828-036 338
9828-036 338
9828-036 341
9828-036 341
9828-036 345
9828-036 345
9828-036 348
9828-036 348
9828-036 351
9828-036 351
9828-036 354
9828-036 354
9828-036 357
9828-036 357
9828-036 360
9828-036 360
9828-036 364
9828-036 364
9838-036 311
9838-036 311

9838-036 313

Sida
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122

106

INDEX

195



INDEX

196

Bestnr.
9838-036 313
9838-036 315
9838-036 315
9838-036 318
9838-036 318
9838-036 320
9838-036 320
9838-036 322
9838-036 322
9838-036 325
9838-036 325
9838-036 328
9838-036 328
9838-036 330
9838-036 330
9838-036 332
9838-036 332
9838-036 335
9838-036 335
9838-036 345
9838-036 345
9838-036 348
9838-036 348
9838-036 355
9838-036 355
9838-036 357
9838-036 357
9838-036 360
9838-036 360
9886-026 039
9902-511162
9902-511 362
9902-515 001
9902-515 002
9902-515 003
9902-515 004
9902-515 025
9902-515 026
9902-515 027
9902-515 028
9902-515 040
9902-515 041
9902-515 042
9902-515 043
9902-515 050
9902-515 051
9902-515 052
9902-515 053
9902-515 056
9902-515 057
9902-515 058
9902-515 059
9902-515 062
9902-515 063

9902-515 064

Sida
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
106
122
20
67
67
70
70
70

71
70
70
70
71
70
70
70
71
70
70
70
71
70
70
70
71
70
70

70

Bestnr.
9902-515 065
9902-515 069
9902-515 079
9902-515 080
9902-515 081
9902-515 082
9902-522 142
9902-522 162
9902-522 163
9902-522 342
9902-522 362
9902-522 363
9902-532 142
9902-532 162
9902-532 163
9902-532 342
9902-532 343
9902-532 362
9902-532 363
9902-543 142
9902-543 162
9902-543 163
9902-543 362
9902-543 542
9902-543 543
9902-543 562
9902-543 563
9902-544 142
9902-544 162
9902-544 163
9902-544 193
9902-544 341
9902-544 342
9902-544 361
9902-544 362
9902-544 441
9902-544 461
9902-544 491
9902-553 162
9902-553 163
9902-553 342
9902-553 343
9902-553 362
9902-553 542
9902-553 562
9902-554 142
9902-554 162
9902-554 163
9902-554 192
9902-554 341
9902-554 361
9902-554 362
9902-554 441
9902-554 461

9902-565 142

Sida
7
70
70
70
70
71
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67
68

Bestnr.

9902-565 143
9902-565 162
9902-565 163
9902-565 342
9902-565 362
9902-565 542
9902-565 562
9902-566 142
9902-566 143
9902-566 162
9902-566 163
9902-566 192
9902-566 193
9902-566 341
9902-566 342
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-566 441
9902-566 461
9902-566 491
9902-575 142
9902-575 143
9902-575 162
9902-575 163
9902-575 342
9902-575 343
9902-575 362
9902-576 142
9902-576 143
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 192
9902-576 193
9902-576 342
9902-576 343
9902-576 362
9902-576 363
9902-576 464
9902-586 142
9902-586 162
9902-586 163
9902-586 342
9902-586 343
9902-586 362
9902-586 363
9902-586 542
9902-587 142
9902-587 143
9902-587 162
9902-587 163
9902-587 192
9902-587 193
9902-587 342

9902-587 343

Sida
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67

67

Bestnr.
9902-587 362
9902-587 363
9906-011 032
9906-011 146
9906-011 147
9906-011 148
9906-011 149
9906-011 150
9906-011 151
9906-011 153
9906-011 154
9906-011 155
9906-011 332
9906-011 446
9906-011 447
9906-011 448
9906-011 450
9906-011 451
9906-011 454
9906-011 455
9906-013 008
9906-013 009
9906-013 010
9906-013 011
9906-013 020
9906-013 021
9906-013 022
9906-013 023
9906-013 057
9906-015 001
9906-015 002
9906-015 003
9906-015 004
9906-015 025
9906-015 026
9906-015 027
9906-015 028
9906-015 035
9906-015 036
9906-015 037
9906-015 038
9906-015 040
9906-015 041
9906-015 042
9906-015 043
9906-015 050
9906-015 051
9906-015 052
9906-015 053
9906-015 056
9906-015 057
9906-015 058
9906-015 059
9906-015 062

9906-015 063

Sida
67
67
50
52
52
52
52
52
52
52
52
52
51
52
52
52
52
52
52
52
65
65
65
65
65
65
65
65
65
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

70

Bestnr.
9906-015 064
9906-015 065
9906-015 069
9906-015 070
9906-015 071
9906-015 079
9906-015 080
9906-015 081
9906-015 082
9906-021 002
9906-021 009
9906-021 013
9906-021 055
9906-021 059
9906-021163
9906-021183
9906-021184
9906-022 051
9906-022 055
9906-022 065
9906-022 066
9906-022 081
9906-022 082
9906-022 085
9906-026 011
9906-026 012
9906-026 051
9906-026 053
9906-026 116
9906-026 117
9906-026 133
9906-026 166
9906-026 172
9906-026 183
9906-026 185
9906-026 198
9906-026 236
9906-026 240
9906-026 245
9906-026 247
9906-026 248
9906-026 249
9906-026 271
9906-026 275
9906-026 276
9906-026 279
9906-026 280
9906-026 281
9906-026 365
9906-026 500
9906-026 501
9906-030 304
9906-030 305
9906-030 310

9906-030 311

Sida
70
70
70
70
70
70
70
70
70
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

63
63
63
63
63
63
63
63
63
20
20
20
63
63
63
63

20
20
53
53
53
53



Bestnr.
9906-030 312
9906-030 314
9906-030 316
9906-030 317
9906-030 318
9906-030 326
9906-030 328
9906-030 329
9906-030 334
9906-030 335
9906-030 338
9906-030 340
9906-030 341
9906-030 488
9906-030 489
9906-030 490
9906-030 492
9906-030 493
9906-030 494
9906-030 496
9906-030 497
9906-030 498
9906-030 500
9906-030 501
9906-030 502
9906-033 016
9906-033 021
9906-033 022
9906-033 030
9906-033 031
9906-033 125
9906-033 126
9907-011 009
9907-011 010
9907-011 011
9907-011 016
9907-011 017
9907-011 018
9907-011 019
9907-011 031
9907-011 034
9907-011 045
9907-011 046
9907-011 048
9907-011 058
9907-011 060
9907-011 061
9907-011 062
9907-011 063
9907-011 078
9907-011 086
9907-011 094
9907-011 095
9907-011 097

9907-011 309

Sida
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
24
24
24
24
24
24
24
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
51
51
51
51
51

51

Bestnr.
9907-011 310
9907-011 311
9907-011 316
9907-011 317
9907-011 318
9907-011 319
9907-011 331
9907-011 334
9907-011 346
9907-011 348
9907-011 361
9907-011 362
9907-011 363
9907-011 617
9907-011 618
9907-011 620
9907-011 621
9907-011 623
9907-011 624
9907-011 625
9907-011 631
9907-011 633
9907-011 634
9907-011 641
9907-011 643
9907-011 650
9907-011 651
9907-011 660
9907-011 670
9907-011 723
9907-011 724
9907-011 725
9907-011 731
9907-011 732
9907-011 734
9907-011 741
9907-011 750
9907-011 751
9907-021503
9907-021504
9907-021506
9907-021508
9907-021 512
9907-021595
9907-021 889
9907-021 899
9907-021 900
9907-022 704
9907-022 718
9907-022 773
9907-022 774
9907-022 783
9907-022 794
9907-026 099

9907-035 000

Sida
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
52
51
51
51
51
52
51
51
52
52
52
51
52
52
52
51
51
52
51
51
52
52
51
52
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
63

100

Bestnr.
9907-035 021
9907-035 023
9907-035 031
9907-035 032
9907-035 041
9907-035 042
9907-035 043
9907-035 051
9907-035 052
9907-035 061
9907-035 062
9907-035 063
9907-035 081
9907-035 082
9907-035 083
9907-035 086
9907-035 087
9907-035 088
9907-035 092
9907-035 093
9907-035 096
9907-035 097
9907-035 098
9907-035 102
9907-035 107
9907-035 117
9907-035 118
9907-035 127
9907-035 128
9907-035 132
9907-035 133
9907-035 137
9907-035 138
9907-035 181
9907-035 197
9907-035 205
9907-035 213
9907-035 221
9907-035 229
9907-035 245
9907-036 000
9907-036 012
9907-036 017
9907-036 022
9907-036 023
9907-036 027
9907-036 032
9907-036 033
9907-036 037
9907-036 042
9907-036 043
9907-036 047
9907-036 052
9907-036 053

9907-036 057

Sida
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
102
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101

101

Bestnr.
9907-036 062
9907-036 063
9907-036 067
9907-036 072
9907-036 073
9907-036 082
9907-036 093
9907-036 139
9907-036 147
9907-036 148
9907-036 151
9907-036 155
9907-036 156
9907-036 163
9907-036 164
9907-036 172
9907-036 179
9907-036 187
9907-036 188
9907-036 204
9907-036 302
9907-036 303
9907-036 304
9907-036 305
9907-036 306
9907-036 306
9907-036 308
9907-036 309
9907-036 310
9907-036 311
9907-036 312
9907-036 313
9907-036 314
9907-036 315
9907-036 316
9907-036 317
9907-036 318
9907-036 319
9907-036 319
9907-036 320
9907-036 320
9907-036 323
9907-036 350
9907-036 351
9907-036 352
9907-036 353
9907-036 354
9907-036 355
9907-036 356
9907-036 357
9907-036 358
9907-036 359
9907-036 360
9907-036 361

9907-036 362

Sida
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

108

Bestnr.
9907-036 363
9907-036 364
9907-036 365
9907-036 366
9907-036 367
9907-036 368
9907-036 369
9907-036 450
9907-036 452
9907-036 454
9907-036 455
9907-036 457
9907-036 460
9907-036 461
9907-036 476
9907-036 478
9907-036 481
9907-036 482
9907-036 483
9907-036 484
9907-036 487
9907-036 488
9907-036 488
9907-036 489
9907-036 490
9907-036 491
9907-040 215L
9907-040 216L
9907-075 126
9907-075 127
9907-075 128
9907-075 128
9907-075 129
9907-075 129
9907-075 130
9907-075 130
9907-075 131
9907-075 132
9907-075 485
9907-075 486
9907-075 488
9908-608 132
9908-608 152
9916-015 026
9916-015 041
9916-015 051
9916-015 057
9916-015 063
9916-015 069
9918-036 121
9918-036 165
9918-036 178
9918-036 300
9918-036 307

9918-036 313

Sida
108
108
108
108
108
108
108
106
106
106
106
106
106
106
106
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
17
17
102
102
42
59
42
59
42
59
101
101
107
107
107
23
23

70
70
70
70
70
70
122
122
122
122
122

122

INDEX

197



INDEX

198

Bestnr.
9918-036 368
9918-036 371
9918-036 374
9918-036 377
9918-036 386
9918-036 392
9918-036 398
9918-608 132
9918-608 152
9928-036 146
9928-036 178
9928-036 300
9928-036 307
9928-036 313
9928-036 316
9928-036 319
9928-036 323
9928-036 368
9928-036 371
9928-036 374
9928-036 377
9928-036 380
9928-036 386
9928-036 392
9928-036 399
9936-036 386
9938-036 307
9938-036 308
9938-036 392
9946-015 056
9946-015 057
9946-015 058
9946-015 059
9962-515 056
9962-515 057
9962-515 058
9962-515 059
9962-515 062
9962-515 063
9962-515 064
9962-515 065
9966-015 063
9966-015 064
9966-015 065
9976-015 063
C1461
L000000962
L000002066
L000006338
1000014507
1000020899
L000035578
1000042624
1000044060

L012021292

Sida
122
122
122
122
122
122
122

23
23
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
122
70
70
70
70
70
70
70
71
70
70
70
71
70
70
70
70
155
157
158
153
154
157
157
154
158

153

Bestnr.
L012021660
1012022230
1012022404
1012022573
L012022605
L013010167
L013030179
1013030901
L013030989
1013033828
L013300214
L013300348
1020000031
1020000038
1020036463
1023060786
1033440041
1033440201
1033440645
1033440649
L033440657
1033440658
L043090792
1043310025
1043310047
1043310093
1043310189
L063330127
L063330132
L063330245
L063800137
1063800214
L063800259
1063800261
L063800285
L063800288
L068011347
1113010743
L113010744
1113010745
L113010746
1113010746
L15451408A
L15451408E
L15451431A
L15451431E
L15452433A
L15452433E
L15452448A
L15452448E
L50452008E
509000001
L50901408A
L50901408E

L50901431A

Sida
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
158
158
158
157
157
157
157
157
157
157
157
153
153
153
153
150
150
150
146
146
146
146
146
146
154
153
153
153
153
153
154
154
154
154
154
154
154
154
154
164
154
154

154

Bestnr.
L50901431E
L50902448A
L50902448E
1599011907
L609001119
1609001203
1609006147
1609006734
1609007011
1609008660
L609008666
1669002101
1669002102
L68013206J
L68014192A
L68014192E
1699208001
1699740250
1699740340
1699940250
1699940320
1699940340
L709000064
L709000462
L729006310
L729007027
1799108201
1799121301
799168601
1799191001
799840130
1799840130
1799930401
L800000008
1800000029
L800000046
L800000048
L800000055
L800000066
1800000084
L800000119
1800000126
L81545202E
L81545231E
L81545247E
Q17042
Q70013
Q70039
Q70518
Q70534
Q70535
Q70536
Q71039
Q71040

Q72000

Sida
154
154
154
164
164
164
164
164
164
164
164
161
161
154
154
154
164
161
161
161
161
161
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
163
158
158
158
158
158
158
158
158
158
154
154
154
169
169
169
171
171
171
171
171
171

m

Bestnr.
Q72001
Q72002
Q72003
Q72004
Q72005
Q72006
Q72008
Q72010
Q72012
Q72014
Q72016
Q72032
Q72078
Q72516
Q72587
Q72639
Q72640
Q72643
Q72646
Q72649
Q90000
Q90090
Q90130
Q90150
Q90180
Q91000
Q91090
Q91130
Q91150

Q91180

Sida
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
169
169
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m

m



Allmanna villkor for betalning och leverans inrikes

LEVERANSBESTAMMELSER BORSTFORSALJNING — SVERIGE (ver.2012)

Priser
Angivna priser galler exklusive frakt och mervardesskatt.

Prisforandringar

Saljaren dger ratt till forandringar, som orsakas av dndrade leverantorspriser, véxelkurser, skatter samt
tullar och inforselavgifter. Prisfordndringar av denna art tillampas utan sarskild avisering, savida ej annat
avtalats.

Betalningsvillkor
30 dagar netto, darefter utgar dréjsméalsranta med 9 % dver gallande referensrénta.

Leveransvillkor
CPT, enligt INCOTERMS om ej annat avtalats.
Frakt faktureras till sjdlvkostnadspris.

Reklamation
Skall goras skriftligen inom 14 dagar efter varans mottagande.

Ansvarsbegrénsning och Befrielsegrunder
Enligt NLO1

Aganderattsforbehall
Det levererade godset forblir séljarens egendom, till dess full betalning skett,
i den utstrdackning sadant dganderattsforbehall ar giltigt enligt tillamplig lag.

| Ovrigt tillampas leveransbestdmmelser enligt NLO1 med ovan ndmnda komplettering.

Returer
* For alla typer av returer, kontakta var kundtjanst som tillhandahaller ett returnummer vilket skall
anges pa samtliga handlingar som sénds med returen.
* Retur dér séljaren varit vallande atersdndes pa var bekostnad, anvand mottagarfrakt:
-Om vikten ar mindre 35 kg/kolli  POSTEN Ftgpaket 16.00, kundnr: 5001107001.
-Vid storre vikter ~ Hogland Stycke (www.hlogistik.se for bokning), kundnr: 4013
* Retur av varor dar saljaren EJ varit vallande, atersdandes med betald frakt.
* Uppgift om inkdpsdatum och féljesedelsnummer bifogas returgodset.
* Varor dldre an 6 manader, atertas ej.
* Kreditering sker enligt prislista gallande vid inkopstillfallet med 5% avdrag eller minimum 500 SEK (50 €).
* Specialtillverkade varor atertas ej.
* Varorna forutsatts vara i oférandrat och oskadat skick.

Innehallet enligt tillgéinglig information vid tidpunkten for tryckning. Med férbehall for indringar och fel.
SE Produktkatalog (n) 2016




Finish. First:

Osborn Sells Solutions

Den globala marknadsledaren inom
ytbehandlings- och ytbearbetningslosningar

» Maskinborstar

* ATB™ borstar

* Abrasiva borstar

* Rengoringsborstar

* Stansade borstar

* Stripsborstar

* Valsborstar

* Kap- och navrondeller
* Lamellslipskivor

» Slipstift

* Diamantverktyg

* Load Runners

* Polérskivor

* Polérvaxer

* Broomate/Vagunderhallsborstar

OSBORN International AB
P.O. Box 244

561 23 Huskvarna, Sweden
Tel.: +46 36 - 38 92 00
Fax: +46 36 - 13 9190
E-Mail: info@osborn.se
www.osborn.com

SE-OSBORN Produktkatalog. All information kan &ndras utan foregadende varning. 12/16.



